
NEW LEVEL

Фрезерный инструмент
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– ПО ВСЕМУ МИРУ И В ПОЛНОМ ОБЪЁМЕ

CHINA

JAPAN

INDIA

KOREA

THAILAND

INDONESIA

TAIWAN

VIETNAM

BRAZIL CANADA

MEXICO USA
BROOKFIELD

USA
NEW HUDSON

AUSTRALIA

SOUTH AFRICA

Австрáлия

ÁфрикаÁзияАмéрика



РЕГИОНАЛЬНЫХ 
ПРЕДСТАВИТЕЛЬСТВ48

РЕГИОНАЛЬНЫХ    
ПРЕДСТАВИТЕЛЬСТВ И 
СЕРВИСНЫХ ЦЕНТРОВ

75

Расположение Guhring l         расположение 

PCD

SPAIN FRANCE

NETHERLANDS

SWITZERLAND
ROTKREUZ

DENMARK

SWEDEN

GERMANY
BERLIN

GERMANY
CHEMNITZ

GERMANY
RAMSTEIN

GERMANY
ZORBAU

GERMANY
TREUEN - FACTORY I

GERMANY
EISENACH

GERMANY
WEHINGEN

GERMANY
MINDELHEIM

GERMANY
NEUTRAUBLING

ITALY
MISSAGLIA

RUMANIA TURKEY

GERMANY
ALBSTADT - FACTORY III

GERMANY
TREUEN - FACTORY II

GERMANY
MARKT ERLBACH

GERMANY
LEVERKUSEN

GERMANY
KULMBACH

ITALY
UBIEMME

RUSSIA HUNGARY

BELGIUM

SWITZERLAND
ALTDORF

GERMANY
SIGMARINGEN - LAIZ

GERMANY
TREUEN - FACTORY III

GERMANY
GEISSLINGEN

GERMANY
LANGENHAGEN

GERMANY
NUREMBERG

AUSTRIA

GERMANY
ALBSTADT - FACTORY II

POLAND

GREAT BRITAIN

CZECH REPUBLIC

GERMANY
ALBSTADT - HEADQUARTER

Еврóпа
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Группа чугунов типа серого чугуна 

(GG25), чугун с шаровидным 

графитом, ковкий чугун и стальные 

литейные сплавы, специальные 

абразивные литейные сплавы

страница 11 

��#.�
Конструкционные стали с 

пределом прочности на разрыв 

от низкого до высокого (500-

1400 Н/мм2); высоколегированные 

термообработанные и 

инструментальные стали (-48 HRC); 

закалённые стали и отбелённый 

чугун также выше 63 HRC
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Нержавеющие стали, кислото- и 

жаропрочные сплавы; титановые и 

никелевые сплавы; труднообрабатываемые 

специальные сплавы

страница 113 
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Алюминиевые деформируемые 

сплавы; высокопрочный 

алюминий; алюминиевое литьё с 

содержанием кремния; цветные 

металлы
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ОБРАБАТЫВАЕМЫХ 
ФРЕЗЕРОВАНИЕМ 

МАТЕРИАЛОВ

www2guehring2de



S M P K H

RF 100 Speed

RF 100 F

RF 100 Diver

RF 100 U /HF, RS 100 F

RS 100 U, GS 100 U, RF 100 VA / NF

RF 100 S/F, GH 100 U

ae

vc

fz

vc

fzf

RF 100 VA

Универсальное

Обзор видов применения

RF 100 U, GH 100 U (3-х зубые)

RF 100 U (4-х зубые)

�����, 
��	
�����
	 �����


�	����	����  
�����

����� ����� ����������  
�����

RF100 P Пилотные фрезы



S M P K H N

GF 300 B, GF 300 T, GF 500 B, GF 500 T

HF 300

RF 100 Ti – ER

FR 100
CR 100

GS 100 H

GH 100 H

RF 100 H

RF 100 A/WF
GS 100 A

GS 100 H

ae

vc

fz

vc

fzf

Данный обзор поможет в классификации высокопроизводительных фрез Гюринг для подбора материала и стратегии: 

приведённый ниже инструмент предназначен для традиционного фрезерования с большими подачами и низкими 

параметрами резания. Чем выше расположен инструмент, тем ниже боковые подачи, но выше параметры резания.

Специальное

RF 100 A
(3-х зубые)

GA 200 A – ER

Фрезы с PKD

RF 100 A
(4-х зубые)

RF 100 A
(3-х зубые)

3-5xD

�����, 
��	
�����
	 �����


�	����	����  
�����

����� ����� ����������  
�����

��������, 
�	��
	 
�	����
 � ���������


CFK /������



HSCO M42 PM

HA ~HA HB ~HB
HA/
HB

A B MK Cyl
HSK-A

 HSK:A

DIN
327

DIN
844 K

DIN
844 L

DIN
845

DIN
850

DIN
851

DIN
885

DIN
1833

DIN
1880

DIN
2328

DIN
6518

DIN
6527 K

DIN
6527 L

DIN
6528 WN

PF1000
G

GF 200 EW 100

VR

3xD 4xD 5xD

1

7°

2222

R±0,01 R±0,02 R±0,05

R ±0,01 R ±0,02 R ±0,05

48
HRC

55
HRC

63
HRC

 A  
TiAlN

A

TiAlN SuperA TiAlN nanoA

F  
FIRE

 
TiCN

R  
Raptor

 
Signum

 
Cristall

  

Пиктограммы

Применение group Примеры материалов Раздел

P �����; �<�����
��������<
 ����� �����

M $
�=��
>?�
 ����� $
�=��
>?�
 �����

K �
�<
@�����
 Q����<; Q����< � [��2 ���\���� �����

N #�>����] � �����
 ^�
��<
 �
����< 0�
��<
 �
����<

S ��
^���_�<
 �����< �� �����
 Ni � Ti $
�=��
>?�
 �����

H �����`��<
 ����� � ��

�
��<
 Q����< �
��
���� ��
��<b ���
������

FK / Графит
#���������<
 �������� ���������<;  
���������<; ���\�� #����

Разделение по классам материалов

$� ������^�b � ^
���� � ����������� �< ��]�`�
 �
���
���^�� �� ��=���� 
�������
��� ��	 ��
��>?�b ����� ����
�
��	c

Применение

'������
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Обзор 

преимуществ
���b�����_��

\�
�
������
 +�������_�<] �
f`� +�������_��	 �������_ $
���
��_�<
 ������	

Режущий 

материал
PKD VHM

�������������Q
���] 
�����

0
�_�<] ��`��<] ����� jHM:UFk !<�����
=�?�	 
����_

Форма 

хвостовика

DIN qvxv  DIN y8xv '���� +���
 0�������Q
���] 
b��������

Стандарт

DIN �������� ������ 
Guhring j���k

Тип

�
����_ ����
�
��	 �������Q�� DIN y8xq

Длина

�������] 
jDINk

�����<] 
jDINk

�Q
�_ 
�����<]

��
��
] 
����<

Количество 

зубьев

'���Q
���� �����<b �
=�?�b ������

Угол спирали

����
� ���� ������� @ ����Q
���� �����Q�<b ����� �������

Форма резца

"�����	 \���� ������ � �������� "��� \���Q��] \�
�<

Подача

��	 
����<b ����Q ��	 
����<b ����Q � 
��
����	 ��� �����

��	 
����<b ����Q; ��	 ��
����	 
��� ����� � ��
��
��	

Передний угол

�
�
���] ���� �
=�?
] ������

Твёрдость

��
�����_ �
��
��<��
���� ���
�����; HRC

Покрытие 


� ���2 ����������������
 ���
��������
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dy hy5 d| hq dx ly l| lx { Z

mm mm mm mm mm mm mm } 4v°  

DIN
6527 K

48
HRC F F

N N

HA HB

P �ä  

M �ä

K �ä
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P M N

ВЫБРАТЬ И ЗАКАЗАТЬ

#������ ~

Классы материалов

Области применения

Быстрый поиск

Навигатор парам. резания

����<] ������� ����
�`� �� ����< ��	 
<������ � ���`=���� ���
��� 
�������_�<b \�
�2

�
�
�
Q����; ��=
 �<
���Q��; �
 ����
[�
��	2

�����=�<
 ��
Q���� ��� ������[�
 �� •�� ��
�	 ���
�
��	 �>
��� 
���� �� ��>� ����� �� ��
�f	��
��
 ��
�
���]2 ��	 ������^�	 
���
Q
���	 ������ DIN ��=
� 
<�_ �������
�� � ������
��	�� �� 
�������<b � �������
 ����
���; 
��� ��� �����
�����
� �������<� 
���������� DIN2

���
Q����� � *
������

Guhring KG
P2O2 Bo} y5 5| 47 2 D:7|4|x Al€stadt
Herderstrasse v5:v4 2 D:7|4v8 Al€stadt

Tel2c •4‚ 74 xy y7:5
Fa}c •4‚ 74 xy y7:|y |7‚

Internetc www2guehring2de
E:Mailc inƒo„guehring2de

������ ��� ��� �����
 ��
��� ����<���_ 
Арт.-№ и код-№; ����2c Œ��
�� Ratio 
����������	 RF y55 U ��	 �������_����
Ø x255 ��Ž … 3731 3.000

'�� ~

СТАЛЬ, ОТЛИВКИ И ЗАКАЛЁННАЯ СТАЛЬ

#������ ~
  

Код-№.

x255 q255 |285 v5 v25 y|25 52y5 4 x2555
4255 q255 x285 v4 825 yv25 52y5 4 42555
v255 q255 4285 v4 ‚25 yv25 52y5 4 v2555

Фрезы RF 100 U

�
=�?�] ���
���� VHM

����<��


���

����� b���������

 

�����
��< �
����	 ��2 ���2 x|8

‰ ����=
���	 [
]��
‰ ^
�����_�<] �
�
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�_
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P PP

P K P K

P K P K

P K

P

M

N

1

1

2

2

3

УПРОЩЕН ВЫБОР ФРЕЗ

�< �?
�
 �<��������������
�_��> \�
�� ��	 Q
�����] �
��
���� �����Š �< ��]�`�
 
` ����� �
�����c

����_; ������� � 
�����`���	 ����_

Сталь, отливки и закалённая сталь 

no. 1

   

                    ae �� 52x}D

   

��
����
 ��� ����� �� 4v°
������_ �� a p 52|}D

   

����
���; �� Ø 8255 mm

   

                      ae �� 52|v}D

no. 1

no. 1

НАРЕЗАНИЕ 

ПАЗОВ  

ЧЕРНОВАЯ 

ОБРАБОТКА
ВРЕЗАНИЕ

�<
�� ���
�����  
!<���<] �����

����
�
��


����_

$
�=��
>?�	 ����_

#�>����]

����_; ��>����]; �
�=��
>?�	 ����_Š 
$
��=�� ����] ���
���� �< �
��
��<��
�
; 
� ��� 
��_ ���b��	?�] �������
��2 $�Q���
 � 
�<
��� ���
�����•

�< ���
�
�< ��[��� \�
���� �<����	�_ 
Q
�����> �
��
���� ��� ���=
 ��
����
Š $
� 
���
�
�2 $�]���
 ���\� � ��=�<� ��������� 
����
�
��	•

'������ �
�����	 
�
��
����

�������	 
�
��
����
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P

P

H

3

4

4

���
�_

; �
���

���
 � 

���
��`

���
	 �

���
_

RF y55 U @ GHy55 U   Z…x

#��2:~ x8‚y    �� ���2 yq

RF y55 Dizer @ RF y55 F

#��2:~ q7x7    �� ���2 |q

RF y55 U Z…4 @ Raptor

#��2:~ x7x|@q7|q �� ���2 xv

RF y55 U HF @ RS y55 U

Прочие 

копировальные 

фрезы  

со стр. 171

 

ЧИСТОВАЯ 

ОБРАБОТКА
КОПИРОВАНИЕ 

�
��� ��
���?
��� ��
��_��	 \�
��

#��2:~ x7x|

$
���
��_�<
 ������	 ��� �<����•\\
������
 
�
����
Š � ����������� �� �����Q�<b ������] 
� �����
���� �
����	 ���
�����]�
�_ �� 
��
>?�
�	 � ��� ������	 \�
�
������	•

�< ��[�� ���> ��
��_��> \�
��; � � �������
  
��� 
��
� ���� ��<��� �� ������^� � ����
����  
� �����
����� �
����	2

+�������_�<] 
�
f`�

+�������_��	 
�������_

$
���
��_�<
 
������	
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VHM Высокопроизводительные фрезы НPC 
��	 �����
��	 Q�����
��	 �����`���] �����

���2 yy

VHM Высокопроизводительные фрезы НPC
��	 ��>����	; ^�
��<b �
������ � ���������<

���2 yyx

Фрезы алмазные/PCD 

���2 yx‚

Tвёрдосплавные радиусные фрезы HSC

���2 y7y

Твёрдосплавные универсальные фрезы 

���2 |y‚

Высокопроизводительные фрезы HSS-E-PM 

Универсальные фрезы M42 

���2 |8y

Навигатор параметров резания 

Техническая информация  

Обзор содержания/Перечень Арт.-№
���2 x|v

VHM Высокопроизводительные фрезы НPC 

��	 �
�=��
>?
] �����
��	 ������ � �������
��
��<��
�<b �������

���2 7y

оизводдителььные ффрезыы НPCC оизводдителььные ффрезыы НPCC

� �

ые ффреззыы НPCCCые ффреззыы НPCCC



101100110

P

Примеры применения

Черновая обработка HPC 

Обработка без СОТС 16MnCr5 (1.7131) 

RF100 U 16 мм; Артикул № 3732 16,0

ae = 4 мм / ap = 30 мм

vc = 280 м/мин

fz = 0,13 мм

vf = 2896 мм/мин

�
f`� �f`�� • … x47 {� x@���

Фрезерование пазов HPC 

Обработка с СОТС 42CrMo4 (1.7225) 

RF100 Diver 11,7 мм; Артикул № 6736 11,7 

ae = 11,7 мм / ap = 12 мм

vc = 240 м/мин

fz = 0,069 мм

vf = 1800 мм/мин

�
f`� �f`�� • … |v| {� x@���
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СТАЛИ

HPC VHM ФРЕЗЫ 

для стали, чугуна и закалённой стали

���
�_
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���
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 ��
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P PP

P K P K

P K P K

P KP K P K

P

P H

P P

P H P H

P

P K

����_; Q
���� � �����`���	 

����_

Сталь, чугун и закалённая сталь 

no. 1

   

                    ae �� 52x}D

   

��
����
 ��� ����� �� 4v°
������_ �� a p 52|}D

   

����
���; �� Ø 8255 mm

   

                      ae �� 52|v}D

� GühroJet �� a p |}D

����
���; �� 528}D

   

                      ae �� 52yv}D

   

                      ae �� 52yv}D

   

�� v4 HRC

   

ae �� 52y}D
�� qx HRC

   

�� v4 HRC

no. 1

no. 1

ФРЕЗЕРОВАНИЕ 

ПАЗОВ  

ЧЕРНОВАЯ 

ОБРАБОТКА
ВРЕЗАНИЕ

�)��'�‹��('���$�( �(�#$�( 
ДЛЯ МАКСИМАЛЬНЫХ ОБЪЁМОВ СЪЁМА; 

СТАБИЛЬНЫЕ УСЛОВИЯ, ВЫСОКАЯ 

ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬ, ХОРОШЕЕ  

ОХЛАЖДЕНИЕ, КОРОТКИЙ ВЫЛЕТ

�)��'��'�����$�( �(�#$�(  
ПРИ ВЫСОКИХ ОБОРОТАХ/ ВЫСОКОЙ 

ПОДАЧЕ; ОГРАНИЧЕННАЯ МОЩНОСТЬ, 

НЕБОЛЬШАЯ ПОДАЧА

GÜHRING TROCHOIDAL CUTTING 
ДИНАМИЧНОЕ/ТРОХОИДАЛЬНОЕ 

ФРЕЗЕРОВАНИЕ
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P

  

K

P H

P H

P

P

P

H

P

K

H

���
�_

; Q
���

� �
 ��

���
`�

��	
 

���
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�� qx HRC

no. 1

RF y55 U @ GHy55 U   Z…x

#��2:~ x8‚y    �� ���2 yq

RF y55 Dizer @ RF y55 F

#��2:~ q7x7    �� ���2 |q

RF y55 U Z…4 @ Raptor

#��2:~ x7x|@q7|q �� ���2 xv

RF y55 U HF @ RS y55 U

#��2:~ q88y    �� ���2 44

RFy55 Speed

#��2:~ q7qv@q7qq �� ���2 xy

RF y55 SF 

#��2:~ q75‚@xqxy ƒrom p2 v|

RF y55 H @ GFx55 T

#��2:~ x8‚v    �� ���2 qy

no. 1

Прочие 

копировальные 

фрезы  

со стр. 171

��#./

��.��'�

�#'#.3$$#% ��#./

ЧИСТОВАЯ 

ОБРАБОТКА
КОПИРОВАНИЕ 

��(�(�$�:��'#�$)& 0($��  
С ПРИВОДНЫМ ИНСТРУМЕНТОМ: НЕСТАБИЛЬНЫЕ 

УСЛОВИЯ, НИЗКАЯ МОЩНОСТЬ ПРИВОДА, ВЫЛЕТ ОТ 

СРЕДНЕГО ДО БОЛЬШОГО, СРЕДНЕЕ ОХЛАЖДЕНИЕ

��(#./$)& 
�$���"+($�

��%�$($�%
ДЛЯ БЫСТРОГО ПОИСКА

СМ. СТР. 6-7



®

RF 100 U – высокопроизводительная концевая фреза  
для материалов до 1400 Н/мм2


��_[�
 ������������ ��� ����=�� ��	 
����Q���� ������ ����=�� ��� ���
����� 
����� � ��
�����

небольшие нагрузки

Ratio x:b ��
<
 � �
������
��<� ����� ������� 
4y° @ 4x° @ 44° ��	 
��_[�b ����Q � ���
� �
����� 
�
����	 ��	 �
���b �������

с защитной фаской 

для увеличения 

стойкости

Симметричный сверлильный 

торец с большими зонами под 

стружку для операций сверления 

и врезания под углом

Быстрое врезание с новой 

подточкой торца на

RF 100 U и GH 100 U  
3-х зубые
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ISO ��
��2 z{

ƒ† jmm@†k @ Ø

z{

ƒ† jmm@†k @ Ø
x q 8 y5 y| yq |5 x q 8 y5 y| yq |5

ap … y;5 } D ae … y;5 } D ap … y;5 } D ae ma} … 5;7v } D

P
‡ 8v5 N@mm| 180 5;5yq 5;5xy 5;54| 5;5q5 5;57 5;y5 5;y| 210 5;5y8 5;5xq 5;548 5;5q‚ 5;58 5;yy 5;y4
ˆ 8v5 N@mm| 135 5;5y4 5;5|7 5;5xq 5;5v5 5;5q 5;58 5;y5 160 5;5yq 5;5xy 5;54y 5;5v8 5;57 5;5‚ 5;y|

M
‡ 7v5 N@mm| 120 5;5y4 5;5|7 5;5xq 5;5v5 5;5q 5;58 5;y5 140 5;5yq 5;5xy 5;54y 5;5v8 5;57 5;5‚ 5;y|
ˆ 7v5 N@mm| 60 5;5yy 5;5|y 5;5|8 5;545 5;5v 5;5q 5;58 80 5;5yx 5;5|v 5;5x4 5;548 5;5q 5;58 5;y5

S
Ni:������ 30 5;558 5;5y7 5;5|| 5;5x| 5;54 5;5v 5;5q 40 5;5y5 5;5|5 5;5|7 5;5x8 5;5v 5;5q 5;58
Ti:������ 60 5;5y| 5;5|4 5;5x| 5;54v 5;5v 5;57 5;5‚ 80 5;5y4 5;5|‚ 5;5x8 5;5v4 5;5q 5;5‚ 5;yy

N
‡ v• Si 500 5;5|5 5;5x‚ 5;5v| 5;585 5;y5 5;yx 5;yq 600 5;5|| 5;54v 5;5q5 5;5‚| 5;yy 5;yv 5;y8
ˆ v• Si 230 5;5y7 5;5xx 5;544 5;5q5 5;57 5;y5 5;y| 300 5;5y‚ 5;5x8 5;5vy 5;5q‚ 5;58 5;yy 5;y4

#������ ~ 3893 3894

  

dy e8 d| hq dx ly l| lx { Z
Код-№.

mm mm mm mm mm mm mm } 4v°  

x;55 q;55 |;85 v7 4;5 yv;5 5;5v x x;555
4;55 q;55 x;85 v7 v;5 y8;5 5;5q x 4;555
v;55 q;55 4;85 v7 q;5 y8;5 5;58 x v;555
q;55 q;55 v;75 v7 7;5 |5;5 5;5‚ x q;555
8;55 8;55 7;75 qx ‚;5 |q;5 5;y| x 8;555

y5;55 y5;55 ‚;v5 7| yy;5 x5;5 5;yv x y5;555
y|;55 y|;55 yy;v5 8x y|;5 xq;5 5;y8 x y|;555
yq;55 yq;55 yv;v5 ‚| yq;5 4|;5 5;y‚ x yq;555

         
         
         
         

Фрезы RF 100 U (3-х зубые)
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ISO ��
��2 z{

ƒ† jmm@†k @ Ø

z{

ƒ† jmm@†k @ Ø
x q 8 y5 y| yq |5 x q 8 y5 y| yq |5

ap … y;5 } D ae … y;5 } D ap … y;5 } D ae ma} … 5;7v } D

P
‡ 8v5 N@mm| 180 5;5yq 5;5xy 5;54| 5;5q5 5;57 5;y5 5;y| 210 5;5y8 5;5xq 5;548 5;5q‚ 5;58 5;yy 5;y4
ˆ 8v5 N@mm| 135 5;5y4 5;5|7 5;5xq 5;5v5 5;5q 5;58 5;y5 160 5;5yq 5;5xy 5;54y 5;5v8 5;57 5;5‚ 5;y|

M
‡ 7v5 N@mm| 120 5;5y4 5;5|7 5;5xq 5;5v5 5;5q 5;58 5;y5 140 5;5yq 5;5xy 5;54y 5;5v8 5;57 5;5‚ 5;y|
ˆ 7v5 N@mm| 60 5;5yy 5;5|y 5;5|8 5;545 5;5v 5;5q 5;58 80 5;5yx 5;5|v 5;5x4 5;548 5;5q 5;58 5;y5

S
Ni:������ 30 5;558 5;5y7 5;5|| 5;5x| 5;54 5;5v 5;5q 40 5;5y5 5;5|5 5;5|7 5;5x8 5;5v 5;5q 5;58
Ti:������ 60 5;5y| 5;5|4 5;5x| 5;54v 5;5v 5;57 5;5‚ 80 5;5y4 5;5|‚ 5;5x8 5;5v4 5;5q 5;5‚ 5;yy

N
‡ v• Si 500 5;5|5 5;5x‚ 5;5v| 5;585 5;y5 5;yx 5;yq 600 5;5|| 5;54v 5;5q5 5;5‚| 5;yy 5;yv 5;y8
ˆ v• Si 230 5;5y7 5;5xx 5;544 5;5q5 5;57 5;y5 5;y| 300 5;5y‚ 5;5x8 5;5vy 5;5q‚ 5;58 5;yy 5;y4

#������ ~ 3891 3892

  

dy e8 d| hq dx ly l| lx { Z
Код-№.

mm mm mm mm mm mm mm } 4v°  

x;55 q;55 |;85 v7 8;5 yv;5 5;5v x x;555
x;v5 q;55 x;x5 v7 y5;5 yv;5 5;5v x x;v55
x;75 q;55 x;v5 v7 yy;5 yv;5 5;5q x x;755
4;55 q;55 x;85 v7 yy;5 y8;5 5;5q x 4;555
4;v5 q;55 4;x5 v7 yy;5 y8;5 5;57 x 4;v55
4;75 q;55 4;v5 v7 yx;5 y8;5 5;57 x 4;755
v;55 q;55 4;85 v7 yx;5 y8;5 5;58 x v;555
v;v5 q;55 v;x5 v7 yx;5 y‚;4 5;58 x v;v55
v;75 q;55 v;v5 v7 yx;5 y‚;q 5;5‚ x v;755
q;55 q;55 v;75 v7 yx;5 |5;5 5;5‚ x q;555
q;v5 8;55 q;|5 qx yq;5 |4;4 5;y5 x q;v55
7;55 8;55 q;75 qx yq;5 |4;‚ 5;yy x 7;555
7;v5 8;55 7;|5 qx y‚;5 |v;x 5;yy x 7;v55
8;55 8;55 7;75 qx y‚;5 |q;5 5;y| x 8;555
8;v5 y5;55 8;|5 7| y‚;5 |‚;4 5;yx x 8;v55
‚;55 y5;55 8;75 7| y‚;5 |‚;‚ 5;y4 x ‚;555
‚;v5 y5;55 ‚;|5 7| ||;5 x5;x 5;y4 x ‚;v55

y5;55 y5;55 ‚;v5 7| ||;5 x5;5 5;yv x y5;555
y|;55 y|;55 yy;v5 8x |q;5 xq;5 5;y8 x y|;555
yq;55 yq;55 yv;v5 ‚| x|;5 4|;5 5;y‚ x yq;555
|5;55 |5;55 y‚;v5 y54 x8;5 v|;5 5;|4 x |5;555

         
         
         

Фрезы RF 100 U (3-х зубые)
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ISO ��
��2 z{

ƒ† jmm@†k @ Ø

z{

ƒ† jmm@†k @ Ø
x q 8 y5 y| yq |5 x q 8 y5 y| yq |5

ap … y;5 } D ae … y;5 } D ap … y;5 } D ae … 5;7v } D

P
‡ 8v5 N@mm| 120 5;5y| 5;5|4 5;5x| 5;54v 5;5v 5;57 5;5‚ 140 5;5y4 5;5|8 5;5x7 5;5v| 5;5q 5;58 5;y5
ˆ 8v5 N@mm| 90 5;5yy 5;5|x 5;5x5 5;54| 5;5v 5;57 5;58 110 5;5yx 5;5|q 5;5xv 5;548 5;5q 5;58 5;y5

M
‡ 7v5 N@mm| 80 5;5yy 5;5|x 5;5x5 5;54| 5;5v 5;57 5;58 100 5;5yx 5;5|q 5;5xv 5;548 5;5q 5;58 5;y5
ˆ 7v5 N@mm| 40 5;5y5 5;5|5 5;5|q 5;5xv 5;54 5;5q 5;57 50 5;5y| 5;5|4 5;5x| 5;54| 5;5v 5;57 5;58

S
Ni:������ 20 5;558 5;5yv 5;5|5 5;5x5 5;54 5;5v 5;5q 30 5;55‚ 5;5y8 5;5|4 5;5xq 5;54 5;5q 5;57
Ti:������ 40 5;5y5 5;5|5 5;5|q 5;5x8 5;5v 5;5q 5;58 50 5;5y| 5;5|4 5;5x| 5;54q 5;5v 5;57 5;5‚

K
‡ |45 HB 105 5;5y| 5;5|4 5;5x| 5;54v 5;5v 5;57 5;5‚ 130 5;5y4 5;5|8 5;5x7 5;5v| 5;5q 5;58 5;y5
ˆ |45 HB 90 5;5yy 5;5|x 5;5x5 5;54| 5;5v 5;57 5;58 110 5;5yx 5;5|q 5;5xv 5;548 5;5q 5;58 5;y5

��=���]��� ��
�_[��
 �������_ �
����	 �������
��� 

� ����<��	c z{ :v5• � ƒ† :|v•

#������ ~ 3203 3741

  

dy hy5 d| hq ly l| lx { Z
Код-№.

mm mm mm mm mm mm } 4v°  

|;55 |;55 x| q;5 8;5 5;5x x |;555
|;v5 |;v5 x| 7;5 ‚;5 5;54 x |;v55
x;55 x;55 x8 7;5 y5;5 5;5v x x;555
x;v5 x;v5 v5 7;5 ||;5 5;5v x x;v55
4;55 4;55 v5 8;5 ||;5 5;5q x 4;555
4;v5 4;v5 v5 8;5 ||;5 5;57 x 4;v55
v;55 v;55 v5 y5;5 ||;5 5;58 x v;555
v;v5 v;v5 v7 y5;5 |y;5 5;58 x v;v55
q;55 q;55 v7 y5;5 |y;5 5;5‚ x q;555
q;v5 q;v5 q5 yx;5 |4;5 5;y5 x q;v55
7;55 7;55 q5 yx;5 |4;5 5;yy x 7;555
7;v5 7;v5 qx yq;5 |7;5 5;yy x 7;v55
8;55 8;55 qx yq;5 |7;5 5;y| x 8;555
8;v5 8;v5 q7 yq;5 |7;5 5;yx x 8;v55
‚;55 ‚;55 q7 yq;5 |7;5 5;y4 x ‚;555
‚;v5 ‚;v5 7| y‚;5 x|;5 5;y4 x ‚;v55
y5;55 y5;55 7| y‚;5 x|;5 5;yv x y5;555
yy;55 yy;55 8x ||;5 x8;5 5;y7 x yy;555
y|;55 y|;55 8x ||;5 x8;5 5;y8 x y|;555
yx;55 yx;55 8x ||;5 x8;5 5;|5 x yx;555
y4;55 y4;55 8x ||;5 x8;5 5;|y x y4;555
yv;55 yv;55 ‚| |q;5 44;5 5;|x x yv;555
yq;55 yq;55 ‚| |q;5 44;5 5;y‚ x yq;555
y8;55 y8;55 ‚| |q;5 44;5 5;|| x y8;555
|5;55 |5;55 y54 x|;5 v4;5 5;|4 x |5;555

Фрезы GH 100 U (3-х зубые)

DIN
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=�?�] ���
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����<��
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ISO ��
��2 z{

ƒ† jmm@†k @ Ø

z{

ƒ† jmm@†k @ Ø
x q 8 y5 y| yq |5 x q 8 y5 y| yq |5

ap … y;5 } D ae … y;5 } D ap … y;5 } D ae … 5;7v } D

P
‡ 8v5 N@mm| 120 5;5y| 5;5|4 5;5x| 5;54v 5;5v 5;57 5;5‚ 140 5;5y4 5;5|8 5;5x7 5;5v| 5;5q 5;58 5;y5
ˆ 8v5 N@mm| 90 5;5yy 5;5|x 5;5x5 5;54| 5;5v 5;57 5;58 110 5;5yx 5;5|q 5;5xv 5;548 5;5q 5;58 5;y5

M
‡ 7v5 N@mm| 80 5;5yy 5;5|x 5;5x5 5;54| 5;5v 5;57 5;58 100 5;5yx 5;5|q 5;5xv 5;548 5;5q 5;58 5;y5
ˆ 7v5 N@mm| 40 5;5y5 5;5|5 5;5|q 5;5xv 5;54 5;5q 5;57 50 5;5y| 5;5|4 5;5x| 5;54| 5;5v 5;57 5;58

S
Ni:������ 20 5;558 5;5yv 5;5|5 5;5x5 5;54 5;5v 5;5q 30 5;55‚ 5;5y8 5;5|4 5;5xq 5;54 5;5q 5;57
Ti:������ 40 5;5y5 5;5|5 5;5|q 5;5x8 5;5v 5;5q 5;58 50 5;5y| 5;5|4 5;5x| 5;54q 5;5v 5;57 5;5‚

K
‡ |45 HB 105 5;5y| 5;5|4 5;5x| 5;54v 5;5v 5;57 5;5‚ 130 5;5y4 5;5|8 5;5x7 5;5v| 5;5q 5;58 5;y5
ˆ |45 HB 90 5;5yy 5;5|x 5;5x5 5;54| 5;5v 5;57 5;58 110 5;5yx 5;5|q 5;5xv 5;548 5;5q 5;58 5;y5

��=���]��� ��
�_[��
 �������_ �
����	 �������
��� 

� ����<��	c z{ :v5• � ƒ† :|v•

#������ ~ 3193 3540

  

dy hy5 d| hq ly l| lx { Z
Код-№.

mm mm mm mm mm mm } 4v°  

x;55 q;55 v5 4;5 7;‚ 5;5v x x;555
4;55 q;55 v4 v;5 8;‚ 5;5q x 4;555
v;55 q;55 v4 q;5 yy;4 5;58 x v;555
q;55 q;55 v4 7;5 y8;5 5;5‚ x q;555
7;55 8;55 v8 8;5 yq;4 5;yy x 7;555
8;55 8;55 v8 ‚;5 ||;5 5;y| x 8;555
‚;55 y5;55 qq y5;5 y‚;4 5;y4 x ‚;555
y5;55 y5;55 qq yy;5 |q;5 5;yv x y5;555
y|;55 y|;55 7x y|;5 |8;5 5;y8 x y|;555
y4;55 y4;55 7v y4;5 x5;5 5;|y x y4;555
yq;55 yq;55 8| yq;5 x4;5 5;y‚ x yq;555
y8;55 y8;55 84 y8;5 xq;5 5;|| x y8;555
|5;55 |5;55 ‚| |5;5 4|;5 5;|4 x |5;555

        
        
        
        
        

Фрезы GH 100 U (3-х зубые)

DIN
6527 K

�
=�?�] ���
���� VHM

����<��
 F

��� NH NH

����� b��������� HA HA
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ISO ��
��2 z{

ƒ† jmm@†k @ Ø

z{

ƒ† jmm@†k @ Ø
x q 8 y5 y| yq |5 x q 8 y5 y| yq |5

ap … y;5 } D ae … y;5 } D ap … y;5 } D ae … 5;7v } D

P
‡ 8v5 N@mm| 120 5;5y| 5;5|4 5;5x| 5;54v 5;5v 5;57 5;5‚ 140 5;5y4 5;5|8 5;5x7 5;5v| 5;5q 5;58 5;y5
ˆ 8v5 N@mm| 90 5;5yy 5;5|x 5;5x5 5;54| 5;5v 5;57 5;58 110 5;5yx 5;5|q 5;5xv 5;548 5;5q 5;58 5;y5

M
‡ 7v5 N@mm| 80 5;5yy 5;5|x 5;5x5 5;54| 5;5v 5;57 5;58 100 5;5yx 5;5|q 5;5xv 5;548 5;5q 5;58 5;y5
ˆ 7v5 N@mm| 40 5;5y5 5;5|5 5;5|q 5;5xv 5;54 5;5q 5;57 50 5;5y| 5;5|4 5;5x| 5;54| 5;5v 5;57 5;58

S
Ni:������ 20 5;558 5;5yv 5;5|5 5;5x5 5;54 5;5v 5;5q 30 5;55‚ 5;5y8 5;5|4 5;5xq 5;54 5;5q 5;57
Ti:������ 40 5;5y5 5;5|5 5;5|q 5;5x8 5;5v 5;5q 5;58 50 5;5y| 5;5|4 5;5x| 5;54q 5;5v 5;57 5;5‚

K
‡ |45 HB 105 5;5y| 5;5|4 5;5x| 5;54v 5;5v 5;57 5;5‚ 130 5;5y4 5;5|8 5;5x7 5;5v| 5;5q 5;58 5;y5
ˆ |45 HB 90 5;5yy 5;5|x 5;5x5 5;54| 5;5v 5;57 5;58 110 5;5yx 5;5|q 5;5xv 5;548 5;5q 5;58 5;y5

#������ ~ 3729

  

dy hy5 d| hq ly l| lx { Z
Код-№.

mm mm mm mm mm mm } 4v°  

x;55 q;55 v5 4;5 7;‚ 5;5v x x;555
4;55 q;55 v4 v;5 8;‚ 5;5q x 4;555
v;55 q;55 v4 q;5 yy;4 5;58 x v;555
q;55 q;55 v4 7;5 y8;5 5;5‚ x q;555
7;55 8;55 v8 8;5 yq;4 5;yy x 7;555
8;55 8;55 v8 ‚;5 ||;5 5;y| x 8;555
‚;55 y5;55 qq y5;5 y‚;4 5;y4 x ‚;555
y5;55 y5;55 qq yy;5 |q;5 5;yv x y5;555
y|;55 y|;55 7x y|;5 |8;5 5;y8 x y|;555
y4;55 y4;55 7v y4;5 x5;5 5;|y x y4;555
yq;55 yq;55 8| yq;5 x4;5 5;y‚ x yq;555
y8;55 y8;55 84 y8;5 xq;5 5;|| x y8;555
|5;55 |5;55 ‚| |5;5 4|;5 5;|4 x |5;555

        
        
        
        
        

Фрезы GH 100 U (3-х зубые)

DIN
6527 K

�
=�?�] ���
���� VHM

����<��
 F

��� NH

����� b��������� HB
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ISO ��
��2 z{

ƒ† jmm@†k @ Ø

z{

ƒ† jmm@†k @ Ø
x q 8 y5 y| yq |5 x q 8 y5 y| yq |5

ap … y;5 } D ae … y;5 } D ap … y;5 } D ae … 5;7v } D

P
‡ 8v5 N@mm| 120 5;5y| 5;5|4 5;5x| 5;54v 5;5v 5;57 5;5‚ 140 5;5y4 5;5|8 5;5x7 5;5v| 5;5q 5;58 5;y5
ˆ 8v5 N@mm| 90 5;5yy 5;5|x 5;5x5 5;54| 5;5v 5;57 5;58 110 5;5yx 5;5|q 5;5xv 5;548 5;5q 5;58 5;y5

M
‡ 7v5 N@mm| 80 5;5yy 5;5|x 5;5x5 5;54| 5;5v 5;57 5;58 100 5;5yx 5;5|q 5;5xv 5;548 5;5q 5;58 5;y5
ˆ 7v5 N@mm| 40 5;5y5 5;5|5 5;5|q 5;5xv 5;54 5;5q 5;57 50 5;5y| 5;5|4 5;5x| 5;54| 5;5v 5;57 5;58

S
Ni:������ 20 5;558 5;5yv 5;5|5 5;5x5 5;54 5;5v 5;5q 30 5;55‚ 5;5y8 5;5|4 5;5xq 5;54 5;5q 5;57
Ti:������ 40 5;5y5 5;5|5 5;5|q 5;5x8 5;5v 5;5q 5;58 50 5;5y| 5;5|4 5;5x| 5;54q 5;5v 5;57 5;5‚

K
‡ |45 HB 105 5;5y| 5;5|4 5;5x| 5;54v 5;5v 5;57 5;5‚ 130 5;5y4 5;5|8 5;5x7 5;5v| 5;5q 5;58 5;y5
ˆ |45 HB 90 5;5yy 5;5|x 5;5x5 5;54| 5;5v 5;57 5;58 110 5;5yx 5;5|q 5;5xv 5;548 5;5q 5;58 5;y5

��=���]��� ��
�_[��
 �������_ �
����	 �������
��� 

� ����<��	c z{ :v5• � ƒ† :|v•

#������ ~ 3196 3636

  

dy hy5 d| hq ly l| lx { Z
Код-№.

mm mm mm mm mm mm } 4v°  

y;55 x;55 x8 |;5 x;4 5;5| x y;555
y;v5 x;55 x8 x;5 v;‚ 5;5| x y;v55
|;55 q;55 v7 q;5 8;‚ 5;5x x |;555
|;v5 q;55 v7 7;5 ‚;‚ 5;54 x |;v55
x;55 q;55 v7 7;5 y5;‚ 5;5v x x;555
x;v5 q;55 v7 7;5 y5;‚ 5;5v x x;v55
4;55 q;55 v7 8;5 yy;‚ 5;5q x 4;555
4;v5 q;55 v7 8;5 yx;4 5;57 x 4;v55
v;55 q;55 v7 y5;5 yv;4 5;58 x v;555
q;55 q;55 v7 y5;5 |y;5 5;5‚ x q;555
7;55 8;55 qx yx;5 |y;4 5;yy x 7;555
8;55 8;55 qx yq;5 |7;5 5;y| x 8;555
‚;55 y5;55 7| yq;5 |v;4 5;y4 x ‚;555
y5;55 y5;55 7| y‚;5 x|;5 5;yv x y5;555
y|;55 y|;55 8x ||;5 x8;5 5;y8 x y|;555
y4;55 y4;55 8x ||;5 x8;5 5;|y x y4;555
y4;55 yq;55 ‚| |q;5 x7;4 5;|y x y4;55y
yq;55 yq;55 ‚| |q;5 44;5 5;y‚ x yq;555
y8;55 y8;55 ‚| |q;5 44;5 5;|| x y8;555
y8;55 |5;55 y54 x|;5 4q;5 5;|| x y8;55y
|5;55 |5;55 y54 x|;5 v4;5 5;|4 x |5;555

        
        
        

Фрезы GH 100 U (3-х зубые)

DIN
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ISO ��
��2 z{

ƒ† jmm@†k @ Ø

z{

ƒ† jmm@†k @ Ø
x q 8 y5 y| yq |5 x q 8 y5 y| yq |5

ap … y;5 } D ae … y;5 } D ap … y;5 } D ae … 5;7v } D

P
‡ 8v5 N@mm| 120 5;5y| 5;5|4 5;5x| 5;54v 5;5v 5;57 5;5‚ 140 5;5y4 5;5|8 5;5x7 5;5v| 5;5q 5;58 5;y5
ˆ 8v5 N@mm| 90 5;5yy 5;5|x 5;5x5 5;54| 5;5v 5;57 5;58 110 5;5yx 5;5|q 5;5xv 5;548 5;5q 5;58 5;y5

M
‡ 7v5 N@mm| 80 5;5yy 5;5|x 5;5x5 5;54| 5;5v 5;57 5;58 100 5;5yx 5;5|q 5;5xv 5;548 5;5q 5;58 5;y5
ˆ 7v5 N@mm| 40 5;5y5 5;5|5 5;5|q 5;5xv 5;54 5;5q 5;57 50 5;5y| 5;5|4 5;5x| 5;54| 5;5v 5;57 5;58

S
Ni:������ 20 5;558 5;5yv 5;5|5 5;5x5 5;54 5;5v 5;5q 30 5;55‚ 5;5y8 5;5|4 5;5xq 5;54 5;5q 5;57
Ti:������ 40 5;5y5 5;5|5 5;5|q 5;5x8 5;5v 5;5q 5;58 50 5;5y| 5;5|4 5;5x| 5;54q 5;5v 5;57 5;5‚

K
‡ |45 HB 105 5;5y| 5;5|4 5;5x| 5;54v 5;5v 5;57 5;5‚ 130 5;5y4 5;5|8 5;5x7 5;5v| 5;5q 5;58 5;y5
ˆ |45 HB 90 5;5yy 5;5|x 5;5x5 5;54| 5;5v 5;57 5;58 110 5;5yx 5;5|q 5;5xv 5;548 5;5q 5;58 5;y5

#������ ~ 3730

  

dy hy5 d| hq ly l| lx { Z
Код-№.

mm mm mm mm mm mm } 4v°  

x;55 q;55 v7 7;5 y5;‚ 5;5v x x;555
x;v5 q;55 v7 7;5 y5;‚ 5;5v x x;v55
4;55 q;55 v7 8;5 yy;‚ 5;5q x 4;555
4;v5 q;55 v7 8;5 yx;4 5;57 x 4;v55
v;55 q;55 v7 y5;5 yv;4 5;58 x v;555
q;55 q;55 v7 y5;5 |y;5 5;5‚ x q;555
7;55 8;55 qx yx;5 |y;4 5;yy x 7;555
8;55 8;55 qx yq;5 |7;5 5;y| x 8;555
‚;55 y5;55 7| yq;5 |v;4 5;y4 x ‚;555
y5;55 y5;55 7| y‚;5 x|;5 5;yv x y5;555
y|;55 y|;55 8x ||;5 x8;5 5;y8 x y|;555
y4;55 y4;55 8x ||;5 x8;5 5;|y x y4;555
yq;55 yq;55 ‚| |q;5 44;5 5;y‚ x yq;555
y8;55 y8;55 ‚| |q;5 44;5 5;|| x y8;555
|5;55 |5;55 y54 x|;5 v4;5 5;|4 x |5;555

        
        
        

Фрезы GH 100 U (3-х зубые)
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ISO ��
��2 z{

ƒ† jmm@†k @ Ø

z{

ƒ† jmm@†k @ Ø
x q 8 y5 y| yq |5 x q 8 y5 y| yq |5

��
��
��
 ap … y } D 
ae … y } D �
��
���� ������� ap … l| 

ae … y } D

P
‡ 8v5 N@mm| 135 5;558 5;5yq 5;5|y 5;5x5 5;5xq 5;548 5;5q5 180 5;5yq 5;5xy 5;54| 5;5q5 5;57 5;y5 5;y|
ˆ 8v5 N@mm| 100 5;557 5;5y4 5;5y8 5;5|v 5;5x5 5;545 5;5v5 135 5;5y4 5;5|7 5;5xq 5;5v5 5;5q 5;58 5;y5

M
‡ 7v5 N@mm| 90 5;557 5;5y4 5;5y8 5;5|v 5;5x5 5;545 5;5v5 120 5;5y4 5;5|7 5;5xq 5;5v5 5;5q 5;58 5;y5
ˆ 7v5 N@mm| 45 5;55v 5;5yy 5;5y4 5;5|5 5;5|4 5;5x| 5;545 60 5;5yy 5;5|y 5;5|8 5;545 5;5v 5;5q 5;58

S
Ni:������ 25 5;554 5;558 5;5yy 5;5yq 5;5y‚ 5;5|q 5;5x| 30 5;558 5;5y7 5;5|| 5;5x| 5;54 5;5v 5;5q
Ti:������ 45 5;55q 5;5y| 5;5yq 5;5|x 5;5|7 5;5xq 5;54v 60 5;5y| 5;5|4 5;5x| 5;54v 5;5v 5;57 5;5‚

K
‡ |45 HB 120 5;558 5;5y7 5;5|| 5;5xx 5;5x‚ 5;5v| 5;5qv 160 5;5y7 5;5xx 5;544 5;5qv 5;58 5;y5 5;yx
ˆ |45 HB 105 5;558 5;5yv 5;5|5 5;5|8 5;5xx 5;544 5;5vv 140 5;5yv 5;5x5 5;545 5;5vv 5;57 5;5‚ 5;yy

N
‡ 7 • Si 375 5;5y5 5;5|5 5;5|q 5;545 5;548 5;5q4 5;585 500 5;5|5 5;5x‚ 5;5v| 5;585 5;y5 5;yx 5;yq
ˆ 7 • Si 175 5;558 5;5y7 5;5|| 5;5x5 5;5xq 5;548 5;5q5 230 5;5y7 5;5xx 5;544 5;5q5 5;57 5;y5 5;y|

#������ ~ 6716

  

dy m8 d| hq ly l| lx { Z
Код-№.

mm mm mm mm mm mm } 4v°  

y;45 x;55 x8 x;5 v;‚ 5;5y 4 y;455
y;v5 x;55 x8 4;5 q;‚ 5;5| 4 y;v55
y;85 x;55 x8 q;5 8;‚ 5;5| 4 y;855
|;55 x;55 x8 q;v ‚;4 5;5| 4 |;555
|;y5 x;55 x8 q;v ‚;‚ 5;5| 4 |;y55
|;x5 x;55 x8 q;v ‚;‚ 5;5| 4 |;x55
|;v5 x;55 x8 q;v ‚;‚ 5;5x 4 |;v55
|;85 x;55 x8 q;v y5;5 5;5x 4 |;855
x;55 q;55 v7 8;5 y|;4 5;5x 4 x;555
x;v5 q;55 v7 y5;5 y4;‚ 5;54 4 x;v55
4;55 q;55 v7 yy;5 yv;‚ 5;54 4 4;555
4;v5 q;55 v7 yy;5 y7;4 5;5v 4 4;v55
v;55 q;55 v7 yx;5 y‚;4 5;5v 4 v;555
v;v5 q;55 v7 yx;5 |5;4 5;5q 4 v;v55
q;55 8;55 qx yx;5 |5;4 5;5q 4 q;555
q;v5 8;55 qx yx;5 |5;‚ 5;57 4 q;v55
7;55 8;55 qx yq;5 |x;‚ 5;57 4 7;555
7;v5 8;55 qx yq;5 |x;‚ 5;58 4 7;v55
8;55 y5;55 7| y‚;5 |q;‚ 5;58 4 8;555
8;v5 y5;55 7| y‚;5 |8;4 5;5‚ 4 8;v55
‚;55 y5;55 7| y‚;5 |8;4 5;5‚ 4 ‚;555
y5;55 y|;55 8x ||;5 xy;4 5;y5 4 y5;555
yy;55 y|;55 8x |q;5 xq;4 5;yy 4 yy;555
y|;55 y4;55 8x |q;5 x7;4 5;y| 4 y|;555

Пилотные фрезы RF 100 P
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ISO ��
��2 z{

ƒ† jmm@†k @ Ø

z{

ƒ† jmm@†k @ Ø
x q 8 y5 y| yq |5 x q 8 y5 y| yq |5

ap … y;5 } D ae … y;5 } D ap … y;v } D ae ma} … 5;xx } D

P
‡ 8v5 N@mm| 270 5;5y7 5;5|v 5;5x4 5;5v5 5;5q5 5;585 5;y55 350 5;5|y 5;5x| 5;54| 5;5qx 5;57v 5;y55 5;y|v
ˆ 8v5 N@mm| 180 5;5y4 5;5|y 5;5|8 5;54v 5;5v4 5;57| 5;5‚5 260 5;5y8 5;5|7 5;5xq 5;5v‚ 5;575 5;5‚4 5;yy7

M
‡ 7v5 N@mm| 120 5;5y4 5;5|y 5;5|8 5;54v 5;5v4 5;57| 5;5‚5 160 5;5y8 5;5|7 5;5xq 5;5v‚ 5;575 5;5‚4 5;yy7
ˆ 7v5 N@mm| 80 5;5yx 5;5y‚ 5;5|q 5;545 5;548 5;5q4 5;585 120 5;5y‚ 5;5|‚ 5;5x8 5;5q5 5;57| 5;5‚q 5;y|5

S Ti:������ 60 5;5yx 5;5y‚ 5;5|q 5;545 5;548 5;5q4 5;585 110 5;5y7 5;5|v 5;5xx 5;5v| 5;5q| 5;58x 5;y54
K ‡ |45 HB 150 5;5y7 5;5|v 5;5x4 5;5v5 5;5q5 5;585 5;y55 190 5;5|y 5;5x| 5;54| 5;5qx 5;57v 5;y55 5;y|v
N ˆ 7• Si 340 5;5y8 5;5|7 5;5xq 5;5vv 5;5qq 5;588 5;yy5 440 5;5|x 5;5x4 5;54v 5;5q‚ 5;58x 5;yy5 5;yx8

#������ ~ 6797 6798

  

dy hy5 d| hq dx ly l| lx { Z
Код-№.

mm mm mm mm mm mm mm } 4v°  

x;55 q;55 |;85 v7 8;5 yv;5 5;5v x x;555
x;v5 q;55 x;x5 v7 y5;5 yv;5 5;5v x x;v55
x;75 q;55 x;v5 v7 yy;5 yv;5 5;5q x x;755
4;55 q;55 x;85 v7 yy;5 y8;5 5;5q x 4;555
4;v5 q;55 4;x5 v7 yy;5 y8;5 5;57 x 4;v55
4;75 q;55 4;v5 v7 yx;5 y8;5 5;57 x 4;755
v;55 q;55 4;85 v7 yx;5 y8;5 5;58 x v;555
v;v5 q;55 v;x5 v7 yx;5 y‚;4 5;58 x v;v55
v;75 q;55 v;v5 v7 yx;5 y‚;q 5;5‚ x v;755
q;55 q;55 v;75 v7 yx;5 |5;5 5;5‚ x q;555
q;v5 8;55 q;|5 qx yq;5 |4;4 5;y5 x q;v55
7;55 8;55 q;75 qx yq;5 |4;‚ 5;yy x 7;555
7;v5 8;55 7;|5 qx y‚;5 |v;x 5;yy x 7;v55
8;55 8;55 7;75 qx y‚;5 |q;5 5;y| x 8;555
8;v5 y5;55 8;|5 7| y‚;5 |‚;4 5;yx x 8;v55
‚;55 y5;55 8;75 7| y‚;5 |‚;‚ 5;y4 x ‚;555
‚;v5 y5;55 ‚;|5 7| ||;5 x5;x 5;y4 x ‚;v55

y5;55 y5;55 ‚;v5 7| ||;5 x5;5 5;yv x y5;555
y|;55 y|;55 yy;v5 8x |q;5 xq;5 5;y8 x y|;555
yq;55 yq;55 yv;v5 ‚| x|;5 4|;5 5;y‚ x yq;555
|5;55 |5;55 y‚;v5 y54 x8;5 v|;5 5;|4 x |5;555

         
         
         

Фрезы RF 100 DIVER (3-х зубые)
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ISO ��
��2 z{

ƒ† jmm@†k @ Ø

z{

ƒ† jmm@†k @ Ø
x q 8 y5 y| yq |5 x q 8 y5 y| yq |5

ap … y;5 } D ae … y;5 } D ap … l|
 

ae ma} … 5;|5 } D

P
‡ 8v5 N@mm| 270 5;5y7 5;5|v 5;5x4 5;5v5 5;5q5 5;585 5;y55 450 5;5|7 5;545 5;5v4 5;585 5;y5 5;yx 5;yq
ˆ 8v5 N@mm| 180 5;5y4 5;5|y 5;5|8 5;54v 5;5v4 5;57| 5;5‚5 300 5;5|| 5;5x4 5;54v 5;57| 5;5‚ 5;y| 5;y4

M
‡ 7v5 N@mm| 120 5;5y4 5;5|y 5;5|8 5;54v 5;5v4 5;57| 5;5‚5 200 5;5|| 5;5x4 5;54v 5;57| 5;5‚ 5;y| 5;y4
ˆ 7v5 N@mm| 80 5;5yx 5;5y‚ 5;5|q 5;545 5;548 5;5q4 5;585 140 5;5|5 5;5xy 5;54y 5;5q4 5;58 5;y5 5;yx

S Ti:������ 60 5;5yx 5;5y‚ 5;5|q 5;545 5;548 5;5q4 5;585 110 5;5|5 5;5xy 5;54y 5;5q4 5;58 5;y5 5;yx
K ‡ |45 HB 150 5;5y7 5;5|v 5;5x4 5;5v5 5;5q5 5;585 5;y55 250 5;5|7 5;545 5;5v4 5;585 5;y5 5;yx 5;yq
N ˆ 7• Si 340 5;5y8 5;5|7 5;5xq 5;5vv 5;5qq 5;588 5;yy5 570 5;5|‚ 5;54x 5;5v8 5;588 5;yy 5;y4 5;y8

#������ ~ 6803 6804

  

dy hy5 d| hq dx ly l| lx { Z
Код-№.

mm mm mm mm mm mm mm } 4v°  

x;55 q;55 |;85 v5 v;5 y|;5 5;5x 4 x;555
x;75 q;55 x;v5 v4 8;5 y|;5 5;54 4 x;755
4;55 q;55 x;85 v4 8;5 yv;5 5;54 4 4;555
4;75 q;55 4;v5 v4 ‚;5 yv;5 5;5v 4 4;755
v;55 q;55 4;85 v4 ‚;5 yv;5 5;5v 4 v;555
v;75 q;55 v;v5 v4 y5;5 yq;q 5;5q 4 v;755
q;55 q;55 v;75 v4 y5;5 y7;5 5;5q 4 q;555
7;55 8;55 q;75 v8 yy;5 y‚;‚ 5;57 4 7;555
7;75 8;55 7;45 v8 y|;5 |5;v 5;58 4 7;755
8;55 8;55 7;75 v8 y|;5 |y;5 5;58 4 8;555
‚;55 y5;55 8;75 qq yx;5 |x;‚ 5;5‚ 4 ‚;555
‚;75 y5;55 ‚;45 qq y4;5 |4;v 5;y5 4 ‚;755

y5;55 y5;55 ‚;v5 qq y4;5 |4;5 5;y5 4 y5;555
yy;75 y|;55 yy;|5 7x yq;5 |v;x 5;y| 4 yy;755
y|;55 y|;55 yy;v5 7x yq;5 |q;5 5;y| 4 y|;555
yv;q5 yq;55 yv;y5 8| ||;5 xy;| 5;yq 4 yv;q55
yq;55 yq;55 yv;v5 8| ||;5 x|;5 5;yq 4 yq;555
y‚;55 |5;55 y8;v5 ‚| |q;5 x8;7 5;y‚ 4 y‚;555
|5;55 |5;55 y‚;v5 ‚| |q;5 45;5 5;|5 4 |5;555

         
         
         
         
         

Фрезы RF 100 DIVER
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ISO ��
��2 z{

ƒ† jmm@†k @ Ø

z{

ƒ† jmm@†k @ Ø
x q 8 y5 y| yq |5 x q 8 y5 y| yq |5

ap … y;5 } D ae … y;5 } D ap … l|
 

ae ma} … 5;|5 } D

P
‡ 8v5 N@mm| 270 5;5y7 5;5|v 5;5x4 5;5v5 5;5q5 5;585 5;y55 450 5;5|7 5;545 5;5v4 5;585 5;y5 5;yx 5;yq
ˆ 8v5 N@mm| 180 5;5y4 5;5|y 5;5|8 5;54v 5;5v4 5;57| 5;5‚5 300 5;5|| 5;5x4 5;54v 5;57| 5;5‚ 5;y| 5;y4

M
‡ 7v5 N@mm| 120 5;5y4 5;5|y 5;5|8 5;54v 5;5v4 5;57| 5;5‚5 200 5;5|| 5;5x4 5;54v 5;57| 5;5‚ 5;y| 5;y4
ˆ 7v5 N@mm| 80 5;5yx 5;5y‚ 5;5|q 5;545 5;548 5;5q4 5;585 140 5;5|5 5;5xy 5;54y 5;5q4 5;58 5;y5 5;yx

S Ti:������ 60 5;5yx 5;5y‚ 5;5|q 5;545 5;548 5;5q4 5;585 110 5;5|5 5;5xy 5;54y 5;5q4 5;58 5;y5 5;yx
K ‡ |45 HB 150 5;5y7 5;5|v 5;5x4 5;5v5 5;5q5 5;585 5;y55 250 5;5|7 5;545 5;5v4 5;585 5;y5 5;yx 5;yq
N ˆ 7• Si 340 5;5y8 5;5|7 5;5xq 5;5vv 5;5qq 5;588 5;yy5 570 5;5|‚ 5;54x 5;5v8 5;588 5;yy 5;y4 5;y8

#������ ~ 6737 6736

  

dy hy5 d| hq dx ly l| lx { Z
Код-№.

mm mm mm mm mm mm mm } 4v°  

4;55 q;55 x;85 v7 yy;5 y8;5 5;54 4 4;555
v;55 q;55 4;85 v7 yx;5 y8;5 5;5v 4 v;555
v;75 q;55 v;v5 v7 yx;5 y‚;q 5;5q 4 v;755
q;55 q;55 v;75 v7 yx;5 |5;5 5;5q 4 q;555
7;75 8;55 7;45 qx y‚;5 |v;v 5;58 4 7;755
8;55 8;55 7;75 qx y‚;5 |q;5 5;58 4 8;555
‚;75 y5;55 ‚;45 7| ||;5 x5;v 5;y5 4 ‚;755

y5;55 y5;55 ‚;v5 7| ||;5 x5;5 5;y5 4 y5;555
yy;75 y|;55 yy;|5 8x |q;5 xv;x 5;y| 4 yy;755
y|;55 y|;55 yy;v5 8x |q;5 xq;5 5;y| 4 y|;555
yx;75 y4;55 yx;|5 8x |q;5 xv;x 5;y4 4 yx;755
y4;55 y4;55 yx;v5 8x |q;5 xq;5 5;y4 4 y4;555
yv;q5 yq;55 yv;y5 ‚| x|;5 4y;| 5;yq 4 yv;q55
yq;55 yq;55 yv;v5 ‚| x|;5 4|;5 5;yq 4 yq;555
y‚;v5 |5;55 y‚;55 y54 x8;5 vy;y 5;|5 4 y‚;v55
|5;55 |5;55 y‚;v5 y54 x8;5 v|;5 5;|5 4 |5;555

         
         

Фрезы RF 100 DIVER

DIN
6527 L
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����<��
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ISO ��
��2 z{

ƒ† jmm@†k @ Ø

z{

ƒ† jmm@†k @ Ø
x q 8 y5 y| yq |5 x q 8 y5 y| yq |5

ap … y;5 } D ae … y;5 } D ap … l| ae ma} … 5;| } D

P
‡ 8v5 N@mm| 180 5;5yq 5;5xy 5;54| 5;5q5 5;57 5;y5 5;y| 305 5;5|v 5;5v5 5;5q7 5;5‚q 5;y| 5;yv 5;y‚
ˆ 8v5 N@mm| 135 5;5y4 5;5|7 5;5xq 5;5v5 5;5q 5;58 5;y5 230 5;5|| 5;54x 5;5v8 5;585 5;y5 5;yx 5;yq

M
‡ 7v5 N@mm| 120 5;5y4 5;5|7 5;5xq 5;5v5 5;5q 5;58 5;y5 205 5;5|| 5;54x 5;5v8 5;585 5;y5 5;yx 5;yq
ˆ 7v5 N@mm| 60 5;5yy 5;5|y 5;5|8 5;545 5;5v 5;5q 5;58 100 5;5y7 5;5x4 5;54v 5;5q4 5;58 5;y5 5;yx

S
Ni:������ 30 5;558 5;5y7 5;5|| 5;5x| 5;54 5;5v 5;5q 50 5;5yx 5;5|7 5;5xq 5;5vy 5;5q 5;58 5;y5
Ti:������ 60 5;5y| 5;5|4 5;5x| 5;54v 5;5v 5;57 5;5‚ 100 5;5y‚ 5;5x8 5;5vy 5;57| 5;5‚ 5;y| 5;y4

#������ ~ 3629 3630

  

dy hy5 d| hq dx ly l| lx { Z
Код-№.

mm mm mm mm mm mm mm } 4v°  

4;55 q;55 x;85 v7 yy;5 y8;5 5;y5 4 4;555
v;55 q;55 4;85 v7 yx;5 y8;5 5;y5 4 v;555
q;55 q;55 v;75 v7 yx;5 |5;5 5;yv 4 q;555
8;55 8;55 7;75 qx y‚;5 |q;5 5;yv 4 8;555

y5;55 y5;55 ‚;v5 7| ||;5 x5;5 5;|5 4 y5;555
y|;55 y|;55 yy;v5 8x |q;5 xq;5 5;|5 4 y|;555
yq;55 yq;55 yv;v5 ‚| x|;5 4|;5 5;xv 4 yq;555
|5;55 |5;55 y‚;v5 y54 x8;5 v|;5 5;4v 4 |5;555

         
         
         
         

Фрезы RF 100 F

DIN
6527 L

�
=�?�] ���
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����<��
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��� NH NH
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ISO ��
��2 z{

ƒ† jmm@†k @ Ø

z{

ƒ† jmm@†k @ Ø
x q 8 y5 y| yq |5 x q 8 y5 y| yq |5

ap … y;5 } D ae … y;5 } D ap … l| ae ma} … 5;| } D

P
‡ 8v5 N@mm| 180 5;5yq 5;5xy 5;54| 5;5q5 5;57 5;y5 5;y| 305 5;5|v 5;5v5 5;5q7 5;5‚q 5;y| 5;yv 5;y‚
ˆ 8v5 N@mm| 135 5;5y4 5;5|7 5;5xq 5;5v5 5;5q 5;58 5;y5 230 5;5|| 5;54x 5;5v8 5;585 5;y5 5;yx 5;yq

M
‡ 7v5 N@mm| 120 5;5y4 5;5|7 5;5xq 5;5v5 5;5q 5;58 5;y5 205 5;5|| 5;54x 5;5v8 5;585 5;y5 5;yx 5;yq
ˆ 7v5 N@mm| 60 5;5yy 5;5|y 5;5|8 5;545 5;5v 5;5q 5;58 100 5;5y7 5;5x4 5;54v 5;5q4 5;58 5;y5 5;yx

S
Ni:������ 30 5;558 5;5y7 5;5|| 5;5x| 5;54 5;5v 5;5q 50 5;5yx 5;5|7 5;5xq 5;5vy 5;5q 5;58 5;y5
Ti:������ 60 5;5y| 5;5|4 5;5x| 5;54v 5;5v 5;57 5;5‚ 100 5;5y‚ 5;5x8 5;5vy 5;57| 5;5‚ 5;y| 5;y4

#������ ~ 3366

  

dy hy5 d| hq dx ly l| lx { Z
Код-№.

mm mm mm mm mm mm mm } 4v°  

q;55 q;55 v;75 v7 yx;5 |5;5 5;yv 4 q;555
8;55 8;55 7;75 qx y‚;5 |q;5 5;yv 4 8;555

y5;55 y5;55 ‚;v5 7| ||;5 x5;5 5;|5 4 y5;555
y|;55 y|;55 yy;v5 8x |q;5 xq;5 5;|5 4 y|;555
yq;55 yq;55 yv;v5 ‚| x|;5 4|;5 5;xv 4 yq;555
|5;55 |5;55 y‚;v5 y54 x8;5 v|;5 5;4v 4 |5;555

Фрезы RF 100 F
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6527 L
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���� VHM

����<��
 F

��� NH

����� b��������� HB

P �ä  

 M �ä �����
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ISO ��
��2 z{

ƒ† jmm@†k @ Ø

z{

ƒ† jmm@†k @ Ø
x q 8 y5 y| yq |5 x q 8 y5 y| yq |5

ap … l| ae ma}2  
… 5;y5 } D ap … l| ae ma}2 … 5;5| } D

P
‡ 8v5 N@mm| 340 5;5xq 5;57| 5;5‚q 5;yx8 5;y7 5;|| 5;|8 360 5;5y7 5;5x4 5;54q 5;5qq 5;58 5;yy 5;yx
ˆ 8v5 N@mm| 250 5;5xy 5;5q| 5;58x 5;yyv 5;y4 5;y8 5;|x 270 5;5yv 5;5x5 5;545 5;5vv 5;57 5;5‚ 5;yy

M
‡ 7v5 N@mm| 220 5;5xy 5;5q| 5;58x 5;yyv 5;y4 5;y8 5;|x 240 5;5yv 5;5x5 5;545 5;5vv 5;57 5;5‚ 5;yy
ˆ 7v5 N@mm| 110 5;5|4 5;548 5;5q4 5;5‚| 5;yy 5;yv 5;y8 120 5;5yy 5;5|y 5;5|8 5;545 5;5v 5;5q 5;58

S
Ni:������ 60 5;5y‚ 5;5x‚ 5;5v| 5;574 5;5‚ 5;y| 5;yv 60 5;558 5;5y7 5;5|| 5;5x| 5;54 5;5v 5;5q
Ti:������ 110 5;5|8 5;5vv 5;574 5;y54 5;y| 5;y7 5;|y 120 5;5yx 5;5|q 5;5xv 5;5v5 5;5q 5;58 5;y5

#������ ~ 6764

  

dy hy5 d| hq dx ly l| lx Z
Код-№.

mm mm mm mm mm mm  

x;55 q;55 |;85 v7 8;5 yv;5 4 x;555
4;55 q;55 x;85 v7 yy;5 y8;5 4 4;555
v;55 q;55 4;85 v7 yx;5 y8;5 4 v;555
q;55 q;55 v;75 v7 yx;5 |5;5 4 q;555
8;55 8;55 7;75 qx y‚;5 |q;5 4 8;555
y5;55 y5;55 ‚;v5 7| ||;5 x5;5 4 y5;555
y|;55 y|;55 yy;v5 8x |q;5 xq;5 4 y|;555
yq;55 yq;55 yv;v5 ‚| x|;5 4|;5 4 yq;555
|5;55 |5;55 y‚;v5 y54 x8;5 v|;5 4 |5;555

        
        
        

Фрезы RF 100 F 90°

DIN
6527 L

�
=�?�] ���
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®

Стабильный угол 

режущей кромки


�������	 ������] 
��?����] \���
 � 

����
�������
 ���^�  
= двойная защита!

Специальная подточка зубьев 

на торце обеспечивает 

больше места под стружку, 

безвибрационное врезание под 

углами и по спирали.

����=�����<

48°: ���� ������� � 
�
������
��<� �
�
��
� 
��
_
� ��	 �	�����; 
�������� �
����	

RF 100 Speed - НРС фрезерование  

сталей, в том числе нержавеющих

Оптимизированная канавка 

под стружку

����
�`���	 ����=
Q��	
������� ��	 ���Q[
�����
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ISO ��
��2 z{

ƒ† jmm@†k @ Ø

z{

ƒ† jmm@†k @ Ø
x q 8 y5 y| yq |5 x q 8 y5 y| yq |5

ap … l| ae ma}2  
… 5;y5 } D ap … l| ae ma}2 … 5;5| } D

P
‡ 8v5 N@mm| 340 5;5xq 5;57| 5;5‚q 5;yx8 5;y7 5;|| 5;|8 360 5;5y7 5;5x4 5;54q 5;5qq 5;58 5;yy 5;yx
ˆ 8v5 N@mm| 250 5;5xy 5;5q| 5;58x 5;yyv 5;y4 5;y8 5;|x 270 5;5yv 5;5x5 5;545 5;5vv 5;57 5;5‚ 5;yy

M
‡ 7v5 N@mm| 220 5;5xy 5;5q| 5;58x 5;yyv 5;y4 5;y8 5;|x 240 5;5yv 5;5x5 5;545 5;5vv 5;57 5;5‚ 5;yy
ˆ 7v5 N@mm| 110 5;5|4 5;548 5;5q4 5;5‚| 5;yy 5;yv 5;y8 120 5;5yy 5;5|y 5;5|8 5;545 5;5v 5;5q 5;58

S
Ni:������ 60 5;5y‚ 5;5x‚ 5;5v| 5;574 5;5‚ 5;y| 5;yv 60 5;558 5;5y7 5;5|| 5;5x| 5;54 5;5v 5;5q
Ti:������ 110 5;5|8 5;5vv 5;574 5;y54 5;y| 5;y7 5;|y 120 5;5yx 5;5|q 5;5xv 5;5v5 5;5q 5;58 5;y5

#������ ~ 6765 6760

  

dy hy5 d| hq ly l| lx { Z
Код-№.

mm mm mm mm mm mm } 4v°  

x;55 q;55 v7 8;5 yy;4 5;54 4 x;555
4;55 q;55 v7 yy;5 y4;‚ 5;5q 4 4;555
v;55 q;55 v7 yx;5 yq;‚ 5;57 4 v;555
q;55 q;55 v7 yv;5 |y;5 5;5‚ 4 q;555
8;55 8;55 qx |5;5 |7;5 5;y| 4 8;555
y5;55 y5;55 7| |4;5 x|;5 5;yv 4 y5;555
y|;55 y|;55 8x |8;5 x8;5 5;y8 4 y|;555
yq;55 yq;55 ‚| xq;5 44;5 5;|4 4 yq;555
|5;55 |5;55 y54 4v;5 v4;5 5;x5 4 |5;555

        
        
        

Фрезы RF 100 Speed

WN

48° �
=�?�] ���
���� VHM
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����� b��������� HA HB
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ISO ��
��2 z{

ƒ† jmm@†k @ Ø

z{

ƒ† jmm@†k @ Ø
x q 8 y5 y| yq |5 x q 8 y5 y| yq |5

ap … l| ae ma}2  
… 5;y5 } D ap … l| ae ma}2 … 5;5| } D

P
‡ 8v5 N@mm| 340 5;5xq 5;57| 5;5‚q 5;yx8 5;y7 5;|| 5;|8 360 5;5y7 5;5x4 5;54q 5;5qq 5;58 5;yy 5;yx
ˆ 8v5 N@mm| 250 5;5xy 5;5q| 5;58x 5;yyv 5;y4 5;y8 5;|x 270 5;5yv 5;5x5 5;545 5;5vv 5;57 5;5‚ 5;yy

M
‡ 7v5 N@mm| 220 5;5xy 5;5q| 5;58x 5;yyv 5;y4 5;y8 5;|x 240 5;5yv 5;5x5 5;545 5;5vv 5;57 5;5‚ 5;yy
ˆ 7v5 N@mm| 110 5;5|4 5;548 5;5q4 5;5‚| 5;yy 5;yv 5;y8 120 5;5yy 5;5|y 5;5|8 5;545 5;5v 5;5q 5;58

S
Ni:������ 60 5;5y‚ 5;5x‚ 5;5v| 5;574 5;5‚ 5;y| 5;yv 60 5;558 5;5y7 5;5|| 5;5x| 5;54 5;5v 5;5q
Ti:������ 110 5;5|8 5;5vv 5;574 5;y54 5;y| 5;y7 5;|y 120 5;5yx 5;5|q 5;5xv 5;5v5 5;5q 5;58 5;y5

#������ ~ 6766 6761

  

dy hy5 d| hq ly l| lx { Z
Код-№.

mm mm mm mm mm mm } 4v°  

x;55 q;55 v7 y|;5 y4;‚ 5;54 4 x;555
4;55 q;55 qv yq;5 y8;‚ 5;5q 4 4;555
v;55 q;55 qv |5;5 ||;‚ 5;57 4 v;555
q;55 q;55 qv |4;5 |‚;5 5;5‚ 4 q;555
8;55 8;55 7v x|;5 x‚;5 5;y| 4 8;555
y5;55 y5;55 ‚5 45;5 v5;5 5;yv 4 y5;555
y|;55 y|;55 y55 4q;5 vv;5 5;y8 4 y|;555
yq;55 yq;55 y58 vv;5 q5;5 5;|4 4 yq;555
|5;55 |5;55 y|q qv;5 7q;5 5;x5 4 |5;555

        
        
        

Фрезы RF 100 Speed

WN
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ISO ��
��2 z{

ƒ† jmm@†k @ Ø

z{

ƒ† jmm@†k @ Ø
x q 8 y5 y| yq |5 x q 8 y5 y| yq |5

ap … y;5 } D ae … y;5 } D ap … l| ae ma} … 5;| } D

P
‡ 8v5 N@mm| 180 5;5yq 5;5xy 5;54| 5;5q5 5;57 5;y5 5;y| 305 5;5|v 5;5v5 5;5q7 5;5‚q 5;y| 5;yv 5;y‚
ˆ 8v5 N@mm| 135 5;5y4 5;5|7 5;5xq 5;5v5 5;5q 5;58 5;y5 230 5;5|| 5;54x 5;5v8 5;585 5;y5 5;yx 5;yq

K
‡ |45 HB 160 5;5y7 5;5xx 5;544 5;5qv 5;58 5;y5 5;yx 270 5;5|q 5;5vx 5;575 5;y54 5;y| 5;y7 5;|y
ˆ |45 HB 140 5;5yv 5;5x5 5;545 5;5vv 5;57 5;5‚ 5;yy 240 5;5|4 5;548 5;5q4 5;588 5;yy 5;y4 5;y8

#������ ~ 6706 3731

  

dy hy5 d| hq dx ly l| lx { Z
Код-№.

mm mm mm mm mm mm mm } 4v°  

x;55 q;55 |;85 v5 v;5 y|;5 5;y5 4 x;555
4;55 q;55 x;85 v4 8;5 yv;5 5;y5 4 4;555
v;55 q;55 4;85 v4 ‚;5 yv;5 5;y5 4 v;555
q;55 q;55 v;75 v4 y5;5 y7;5 5;yv 4 q;555
8;55 8;55 7;75 v8 y|;5 |y;5 5;yv 4 8;555

y5;55 y5;55 ‚;v5 qq y4;5 |4;5 5;|5 4 y5;555
y|;55 y|;55 yy;v5 7x yq;5 |q;5 5;|5 4 y|;555
y4;55 y4;55 yx;v5 7v y8;5 |8;5 5;|v 4 y4;555
yq;55 yq;55 yv;v5 8| ||;5 x|;5 5;xv 4 yq;555
y8;55 y8;55 y7;v5 84 |4;5 x4;5 5;45 4 y8;555
|5;55 |5;55 y‚;v5 ‚| |q;5 45;5 5;4v 4 |5;555

         

Фрезы RF 100 U
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ISO ��
��2 z{

ƒ† jmm@†k @ Ø

z{

ƒ† jmm@†k @ Ø
x q 8 y5 y| yq |5 x q 8 y5 y| yq |5

ap … y;5 } D ae … y;5 } D ap … l| ae ma} … 5;| } D

P
‡ 8v5 N@mm| 180 5;5yq 5;5xy 5;54| 5;5q5 5;57 5;y5 5;y| 305 5;5|v 5;5v5 5;5q7 5;5‚q 5;y| 5;yv 5;y‚
ˆ 8v5 N@mm| 135 5;5y4 5;5|7 5;5xq 5;5v5 5;5q 5;58 5;y5 230 5;5|| 5;54x 5;5v8 5;585 5;y5 5;yx 5;yq

K
‡ |45 HB 160 5;5y7 5;5xx 5;544 5;5qv 5;58 5;y5 5;yx 270 5;5|q 5;5vx 5;575 5;y54 5;y| 5;y7 5;|y
ˆ |45 HB 140 5;5yv 5;5x5 5;545 5;5vv 5;57 5;5‚ 5;yy 240 5;5|4 5;548 5;5q4 5;588 5;yy 5;y4 5;y8

��=���]��� ��
�_[��
 �������_ �
����	 �������
��� 

� ����<��	c z{ :v5• � ƒ† :|v•

#������ ~ 3200

  

dy hy5 d| hq dx ly l| lx { Z
Код-№.

mm mm mm mm mm mm mm } 4v°  

q;55 q;55 v;75 v4 y5;5 y7;5 5;yv 4 q;555
8;55 8;55 7;75 v8 y|;5 |y;5 5;yv 4 8;555

y5;55 y5;55 ‚;v5 qq y4;5 |4;5 5;|5 4 y5;555
y|;55 y|;55 yy;v5 7x yq;5 |q;5 5;|5 4 y|;555
y4;55 y4;55 yx;v5 7v y8;5 |8;5 5;|v 4 y4;555
yq;55 yq;55 yv;v5 8| ||;5 x|;5 5;xv 4 yq;555
y8;55 y8;55 y7;v5 84 |4;5 x4;5 5;45 4 y8;555
|5;55 |5;55 y‚;v5 ‚| |q;5 45;5 5;4v 4 |5;555

         
         
         
         

Фрезы RF 100 U

DIN
6527 K

�
=�?�] ���
���� VHM

����<��


��� N

����� b��������� HB
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ISO ��
��2 z{

ƒ† jmm@†k @ Ø

z{

ƒ† jmm@†k @ Ø
x q 8 y5 y| yq |5 x q 8 y5 y| yq |5

ap … y;5 } D ae … y;5 } D ap … l| ae ma} … 5;| } D

P
‡ 8v5 N@mm| 180 5;5yq 5;5xy 5;54| 5;5q5 5;57 5;y5 5;y| 305 5;5|v 5;5v5 5;5q7 5;5‚q 5;y| 5;yv 5;y‚
ˆ 8v5 N@mm| 135 5;5y4 5;5|7 5;5xq 5;5v5 5;5q 5;58 5;y5 230 5;5|| 5;54x 5;5v8 5;585 5;y5 5;yx 5;yq

K
‡ |45 HB 160 5;5y7 5;5xx 5;544 5;5qv 5;58 5;y5 5;yx 270 5;5|q 5;5vx 5;575 5;y54 5;y| 5;y7 5;|y
ˆ |45 HB 140 5;5yv 5;5x5 5;545 5;5vv 5;57 5;5‚ 5;yy 240 5;5|4 5;548 5;5q4 5;588 5;yy 5;y4 5;y8

#������ ~ 3736 3732

  

dy hy5 d| hq dx ly l| lx { Z
Код-№.

mm mm mm mm mm mm mm } 4v°  

x;55 q;55 |;85 v7 8;5 yv;5 5;y5 4 x;555
4;55 q;55 x;85 v7 yy;5 y8;5 5;y5 4 4;555
v;55 q;55 4;85 v7 yx;5 y8;5 5;y5 4 v;555
q;55 q;55 v;75 v7 yx;5 |5;5 5;yv 4 q;555
8;55 8;55 7;75 qx y‚;5 |q;5 5;yv 4 8;555

y5;55 y5;55 ‚;v5 7| ||;5 x5;5 5;|5 4 y5;555
y|;55 y|;55 yy;v5 8x |q;5 xq;5 5;|5 4 y|;555
y4;55 y4;55 yx;v5 8x |q;5 xq;5 5;|v 4 y4;555
yq;55 yq;55 yv;v5 ‚| x|;5 4|;5 5;xv 4 yq;555
y8;55 y8;55 y7;v5 ‚| x|;5 4|;5 5;45 4 y8;555
|5;55 |5;55 y‚;v5 y54 x8;5 v|;5 5;4v 4 |5;555
|v;55 |v;55 |4;55 y|y 4v;5 qx;5 5;q5 4 |v;555

Фрезы RF 100 U

DIN
6527 L

48
HRC

�
=�?�] ���
���� VHM

����<��
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��� N N

����� b��������� HA HB
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ISO ��
��2 z{

ƒ† jmm@†k @ Ø

z{

ƒ† jmm@†k @ Ø
x q 8 y5 y| yq |5 x q 8 y5 y| yq |5

ap … y;5 } D ae … y;5 } D ap … l| ae ma} … 5;| } D

P
‡ 8v5 N@mm| 180 5;5yq 5;5xy 5;54| 5;5q5 5;57 5;y5 5;y| 305 5;5|v 5;5v5 5;5q7 5;5‚q 5;y| 5;yv 5;y‚
ˆ 8v5 N@mm| 135 5;5y4 5;5|7 5;5xq 5;5v5 5;5q 5;58 5;y5 230 5;5|| 5;54x 5;5v8 5;585 5;y5 5;yx 5;yq

K
‡ |45 HB 160 5;5y7 5;5xx 5;544 5;5qv 5;58 5;y5 5;yx 270 5;5|q 5;5vx 5;575 5;y54 5;y| 5;y7 5;|y
ˆ |45 HB 140 5;5yv 5;5x5 5;545 5;5vv 5;57 5;5‚ 5;yy 240 5;5|4 5;548 5;5q4 5;588 5;yy 5;y4 5;y8

��=���]��� ��
�_[��
 �������_ �
����	 �������
��� 

� ����<��	c z{ :v5• � ƒ† :|v•

#������ ~ 3208 3201

  

dy hy5 d| hq dx ly l| lx { Z
Код-№.

mm mm mm mm mm mm mm } 4v°  

4;55 q;55 x;85 v7 yy;5 y8;5 5;y5 4 4;555
v;55 q;55 4;85 v7 yx;5 y8;5 5;y5 4 v;555
q;55 q;55 v;75 v7 yx;5 |5;5 5;yv 4 q;555
8;55 8;55 7;75 qx y‚;5 |q;5 5;yv 4 8;555

y5;55 y5;55 ‚;v5 7| ||;5 x5;5 5;|5 4 y5;555
y|;55 y|;55 yy;v5 8x |q;5 xq;5 5;|5 4 y|;555
y4;55 y4;55 yx;v5 8x |q;5 xq;5 5;|v 4 y4;555
yq;55 yq;55 yv;v5 ‚| x|;5 4|;5 5;xv 4 yq;555
y8;55 y8;55 y7;v5 ‚| x|;5 4|;5 5;45 4 y8;555
|5;55 |5;55 y‚;v5 y54 x8;5 v|;5 5;4v 4 |5;555
|v;55 |v;55 |4;55 y|y 4v;5 qx;5 5;q5 4 |v;555

         

Фрезы RF 100 U

DIN
6527 L

�
=�?�] ���
���� VHM
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ISO ��
��2 z{

ƒ† jmm@†k @ Ø

z{

ƒ† jmm@†k @ Ø
x q 8 y5 y| yq |5 x q 8 y5 y| yq |5

ap … l| ae ma}2  
… 5;y5 } D ap … l| ae ma}2 … 5;5| } D

P
‡ 8v5 N@mm| 340 5;5xq 5;57| 5;5‚q 5;yx8 5;y7 5;|| 5;|8 360 5;5y7 5;5x4 5;54q 5;5qq 5;58 5;yy 5;yx
ˆ 8v5 N@mm| 250 5;5xy 5;5q| 5;58x 5;yyv 5;y4 5;y8 5;|x 270 5;5yv 5;5x5 5;545 5;5vv 5;57 5;5‚ 5;yy

M
‡ 7v5 N@mm| 220 5;5xy 5;5q| 5;58x 5;yyv 5;y4 5;y8 5;|x 240 5;5yv 5;5x5 5;545 5;5vv 5;57 5;5‚ 5;yy
ˆ 7v5 N@mm| 110 5;5|4 5;548 5;5q4 5;5‚| 5;yy 5;yv 5;y8 120 5;5yy 5;5|y 5;5|8 5;545 5;5v 5;5q 5;58

S
Ni:������ 60 5;5y‚ 5;5x‚ 5;5v| 5;574 5;5‚ 5;y| 5;yv 60 5;558 5;5y7 5;5|| 5;5x| 5;54 5;5v 5;5q
Ti:������ 110 5;5|8 5;5vv 5;574 5;y54 5;y| 5;y7 5;|y 120 5;5yx 5;5|q 5;5xv 5;5v5 5;5q 5;58 5;y5

#������ ~ 6726

  

dy hy5 d| hq dx ly l| lx { Z
Код-№.

mm mm mm mm mm mm mm } 4v°  

q;55 q;55 v;75 v7 yx;5 |5;5 5;yv 4 q;555
8;55 8;55 7;75 qx y‚;5 |q;5 5;yv 4 8;555

y5;55 y5;55 ‚;v5 7| ||;5 x5;5 5;|5 4 y5;555
y|;55 y|;55 yy;v5 8x |q;5 xq;5 5;|5 4 y|;555
yq;55 yq;55 yv;v5 ‚| x|;5 4|;5 5;xv 4 yq;555
|5;55 |5;55 y‚;v5 y54 x8;5 v|;5 5;4v 4 |5;555

Фрезы RF 100 U

DIN
6527 L

48
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ISO ��
��2 z{

ƒ† jmm@†k @ Ø

z{

ƒ† jmm@†k @ Ø
x q 8 y5 y| yq |5 x q 8 y5 y| yq |5

ap … y;5 } D ae … y;5 } D ap … y;5 } D ae … 5;7v } D

P
‡ 8v5 N@mm| 110 5;55‚ 5;5y‚ 5;5|v 5;5xq 5;54 5;5q 5;57 145 5;5yx 5;5|v 5;5xx 5;548 5;5q 5;58 5;y5
ˆ 8v5 N@mm| 80 5;558 5;5yq 5;5|| 5;5x5 5;54 5;5v 5;5q 110 5;5yy 5;5|| 5;5|‚ 5;545 5;5v 5;5q 5;58

K
‡ |45 HB 95 5;5y5 5;5|5 5;5|q 5;5x‚ 5;5v 5;5q 5;58 135 5;5yx 5;5|7 5;5xv 5;5v| 5;5q 5;58 5;y5
ˆ |45 HB 85 5;55‚ 5;5y8 5;5|4 5;5xx 5;54 5;5v 5;57 120 5;5y| 5;5|4 5;5x| 5;544 5;5v 5;57 5;5‚

#������ ~ 3837 3838

  

dy hy5 d| hq dx ly l| lx { Z
Код-№.

mm mm mm mm mm mm mm } 4v°  

q;55 q;55 v;75 qv yx;5 |8;5 5;yv 4 q;555
8;55 8;55 7;75 7v y‚;5 x8;5 5;yv 4 8;555

y5;55 y5;55 ‚;v5 85 ||;5 x8;5 5;|5 4 y5;555
y|;55 y|;55 yy;v5 ‚x |q;5 4q;5 5;|5 4 y|;555
yq;55 yq;55 yv;v5 y58 x|;5 v8;5 5;xv 4 yq;555
|5;55 |5;55 y‚;v5 y|q x8;5 74;5 5;4v 4 |5;555

Фрезы RF 100 U
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48
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���� VHM
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��� N N

����� b��������� HA HB
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ISO ��
��2 z{

ƒ† jmm@†k @ Ø

z{

ƒ† jmm@†k @ Ø
x q 8 y5 y| yq |5 x q 8 y5 y| yq |5

ap … l| ae ma}2  
… 5;y5 } D ap … l| ae ma}2 … 5;5| } D

P
‡ 8v5 N@mm| 340 5;5xq 5;57| 5;5‚q 5;yx8 5;y7 5;|| 5;|8 360 5;5y7 5;5x4 5;54q 5;5qq 5;58 5;yy 5;yx
ˆ 8v5 N@mm| 250 5;5xy 5;5q| 5;58x 5;yyv 5;y4 5;y8 5;|x 270 5;5yv 5;5x5 5;545 5;5vv 5;57 5;5‚ 5;yy

K
‡ |45 HB 300 5;5x8 5;57q 5;y5y 5;yv5 5;y8 5;|4 5;x5 320 5;5y8 5;5xq 5;548 5;57| 5;5‚ 5;yy 5;y4
ˆ |45 HB 260 5;5xv 5;5q‚ 5;5‚| 5;y|7 5;yv 5;|5 5;|v 280 5;5y7 5;5xx 5;544 5;5qy 5;57 5;y5 5;y|

#������ ~ 3839 3871

  

dy hy5 d| hq dx ly l| lx { Z
Код-№.

mm mm mm mm mm mm mm } 4v°  

q;55 q;55 v;75 qv y8;5 |8;5 5;yv 4 q;555
8;55 8;55 7;75 7v |4;5 x8;5 5;yv 4 8;555

y5;55 y5;55 ‚;v5 85 x5;5 x8;5 5;|5 4 y5;555
y|;55 y|;55 yy;v5 ‚x xq;5 4q;5 5;|5 4 y|;555
yq;55 yq;55 yv;v5 y58 48;5 v8;5 5;xv 4 yq;555
|5;55 |5;55 y‚;v5 y|q q5;5 74;5 5;4v 4 |5;555

Фрезы RF 100 U

WN

3xD
48

HRC

�
=�?�] ���
���� VHM

����<��
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��� N N

����� b��������� HA HB
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ISO ��
��2 z{

ƒ† jmm@†k @ Ø

z{

ƒ† jmm@†k @ Ø
x q 8 y5 y| yq |5 x q 8 y5 y| yq |5

ap … l| ae ma}2  
… 5;y5 } D ap … l| ae ma}2 … 5;5| } D

P
‡ 8v5 N@mm| 130 5;5yx 5;5|v 5;5y| 5;548 5;5q 5;58 5;y5 160 5;55‚ 5;5y7 5;5|x 5;5xx 5;54 5;5v 5;57
ˆ 8v5 N@mm| 100 5;5yy 5;5|| 5;5|‚ 5;545 5;5v 5;5q 5;58 120 5;557 5;5yv 5;5|5 5;5|8 5;5x 5;54 5;5q

K
‡ |45 HB 120 5;5yx 5;5|7 5;5xv 5;5v| 5;5q 5;58 5;y5 140 5;55‚ 5;5y8 5;5|4 5;5xq 5;54 5;5q 5;57
ˆ |45 HB 100 5;5y| 5;5|4 5;5x| 5;544 5;5v 5;57 5;5‚ 120 5;558 5;5y7 5;5|| 5;5x5 5;54 5;5v 5;5q

��=���]��� ��
�_[��
 �������_ �
����	 �������
��� 

� ����<��	c z{ :v5• � ƒ† :|v•

#������ ~ 3209 3627

  

dy hy5 d| hq dx ly l| lx { Z
Код-№.

mm mm mm mm mm mm mm } 4v°  

y5;55 y5;55 ‚;v5 y55 45;5 48;5 5;|5 4 y5;555
y|;55 y|;55 yy;v5 yv5 4v;5 v8;5 5;|5 4 y|;555
y4;55 y4;55 yx;v5 yv5 4v;5 v8;5 5;|v 4 y4;555
yq;55 yq;55 yv;v5 yv5 qv;5 78;5 5;xv 4 yq;555
y8;55 y8;55 y7;v5 yv5 qv;5 78;5 5;45 4 y8;555
|5;55 |5;55 y‚;v5 yv5 qv;5 78;5 5;4v 4 |5;555
|v;55 |v;55 |4;55 yv5 7v;5 ‚|;5 5;q5 4 |v;555

         
         
         
         
         

Фрезы RF 100 U

WN
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=�?�] ���
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ISO ��
��2 z{

ƒ† jmm@†k @ Ø

z{

ƒ† jmm@†k @ Ø
x q 8 y5 y| yq |5 x q 8 y5 y| yq |5

ap … l| ae ma}2  
… 5;y5 } D ap … l| ae ma}2 … 5;5| } D

P
‡ 8v5 N@mm| 130 5;5yx 5;5|v 5;5y| 5;548 5;5q 5;58 5;y5 160 5;55‚ 5;5y7 5;5|x 5;5xx 5;54 5;5v 5;57
ˆ 8v5 N@mm| 100 5;5yy 5;5|| 5;5|‚ 5;545 5;5v 5;5q 5;58 120 5;557 5;5yv 5;5|5 5;5|8 5;5x 5;54 5;5q

K
‡ |45 HB 120 5;5yx 5;5|7 5;5xv 5;5v| 5;5q 5;58 5;y5 140 5;55‚ 5;5y8 5;5|4 5;5xq 5;54 5;5q 5;57
ˆ |45 HB 100 5;5y| 5;5|4 5;5x| 5;544 5;5v 5;57 5;5‚ 120 5;558 5;5y7 5;5|| 5;5x5 5;54 5;5v 5;5q

#������ ~ 6767 6768

  

dy hy5 d| hq dx ly l| lx { Z
Код-№.

mm mm mm mm mm mm mm } 4v°  

q;55 q;55 v;75 qv |4;5 |8;5 5;y| 4 q;555
8;55 8;55 7;75 7v x|;5 x8;5 5;yq 4 8;555

y5;55 y5;55 ‚;v5 y55 45;5 v8;5 5;|5 4 y5;555
y|;55 y|;55 yy;v5 y55 48;5 vx;5 5;|4 4 y|;555
yq;55 yq;55 yv;v5 y|v q4;5 7v;5 5;x| 4 yq;555
|5;55 |5;55 y‚;v5 yv5 85;5 ‚8;5 5;45 4 |5;555
|v;55 |v;55 |4;55 y7v y55;5 yy7;5 5;v5 4 |v;555

         
         
         
         
         

Фрезы RF 100 U

WN

4xD
48

HRC

�
=�?�] ���
���� VHM

����<��
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��� NH NH
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ISO ��
��2 z{

ƒ† jmm@†k @ Ø

z{

ƒ† jmm@†k @ Ø
x q 8 y5 y| yq |5 x q 8 y5 y| yq |5

ap … y;5 } D ae … y;5 } D ap … l| ae ma} … 5;| } D

P
‡ 8v5 N@mm| 180 5;5yq 5;5xy 5;54| 5;5q5 5;57 5;y5 5;y| 305 5;5|v 5;5v5 5;5q7 5;5‚q 5;y| 5;yv 5;y‚
ˆ 8v5 N@mm| 135 5;5y4 5;5|7 5;5xq 5;5v5 5;5q 5;58 5;y5 230 5;5|| 5;54x 5;5v8 5;585 5;y5 5;yx 5;yq

K
‡ |45 HB 160 5;5y7 5;5xx 5;544 5;5qv 5;58 5;y5 5;yx 270 5;5|q 5;5vx 5;575 5;y54 5;y| 5;y7 5;|y
ˆ |45 HB 140 5;5yv 5;5x5 5;545 5;5vv 5;57 5;5‚ 5;yy 240 5;5|4 5;548 5;5q4 5;588 5;yy 5;y4 5;y8

#������ ~ 3872 3873

  

dy hy5 d| hq dx ly l| lx r Z
Код-№.

mm mm mm mm mm mm mm  

q;55 q;55 v;75 v7 yx;5 |5;5 5;v 4 q;55v
q;55 q;55 v;75 v7 yx;5 |5;5 y;5 4 q;5y5
q;55 q;55 v;75 v7 yx;5 |5;5 |;5 4 q;5|5
8;55 8;55 7;75 qx y‚;5 |q;5 5;v 4 8;55v
8;55 8;55 7;75 qx y‚;5 |q;5 y;5 4 8;5y5
8;55 8;55 7;75 qx y‚;5 |q;5 |;5 4 8;5|5

y5;55 y5;55 ‚;v5 7| ||;5 x5;5 5;v 4 y5;55v
y5;55 y5;55 ‚;v5 7| ||;5 x5;5 y;5 4 y5;5y5
y5;55 y5;55 ‚;v5 7| ||;5 x5;5 |;5 4 y5;5|5
y|;55 y|;55 yy;v5 8x |q;5 xq;5 5;v 4 y|;55v
y|;55 y|;55 yy;v5 8x |q;5 xq;5 y;5 4 y|;5y5
y|;55 y|;55 yy;v5 8x |q;5 xq;5 |;5 4 y|;5|5
yq;55 yq;55 yv;v5 ‚| x|;5 4|;5 5;v 4 yq;55v
yq;55 yq;55 yv;v5 ‚| x|;5 4|;5 y;5 4 yq;5y5
yq;55 yq;55 yv;v5 ‚| x|;5 4|;5 |;5 4 yq;5|5
yq;55 yq;55 yv;v5 ‚| x|;5 4|;5 x;5 4 yq;5x5
|5;55 |5;55 y‚;v5 y54 x8;5 v|;5 5;v 4 |5;55v
|5;55 |5;55 y‚;v5 y54 x8;5 v|;5 y;5 4 |5;5y5
|5;55 |5;55 y‚;v5 y54 x8;5 v|;5 |;5 4 |5;5|5
|5;55 |5;55 y‚;v5 y54 x8;5 v|;5 x;5 4 |5;5x5
|v;55 |v;55 |4;55 y|y 4v;5 qx;5 |;5 4 |v;5|5
|v;55 |v;55 |4;55 y|y 4v;5 qx;5 x;5 4 |v;5x5
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RF 100 U/HF - высокопроизводительная  
черновая фреза для стали и чугуна

Новый тип чернового профиля  

обеспечивает мелкую стружку

RF 100 VA NF

Арт.-№ 6877

RF 100 U HF

Арт.-№ 6881

RF 100 A WF 

Арт.-№ 6868



44

ISO ��
��2 z{

ƒ† jmm@†k @ Ø

z{

ƒ† jmm@†k @ Ø
x q 8 y5 y| yq |5 x q 8 y5 y| yq |5

ap … y;5 } D ae … y;5 } D ap … y;v } D ae ma} … 5;7v } D

P
‡ 8v5 N@mm| 135 5;55‚ 5;5y8 5;5|4 5;5x| 5;5x8 5;5vy 5;5q4 160 5;5y5 5;5|y 5;5|8 5;5x7 5;544 5;5v‚ 5;574
ˆ 8v5 N@mm| 100 5;558 5;5y7 5;5|| 5;5x5 5;5xq 5;548 5;5q5 120 5;5y5 5;5y‚ 5;5|q 5;5xv 5;54y 5;5vv 5;5q‚

K
‡ |45 HB 120 5;55‚ 5;5y8 5;5|4 5;5x| 5;5x8 5;5vy 5;5q4 140 5;5y5 5;5|y 5;5|8 5;5x7 5;544 5;5v‚ 5;574
ˆ |45 HB 105 5;558 5;5y7 5;5|| 5;5x5 5;5xq 5;548 5;5q5 130 5;5y5 5;5y‚ 5;5|q 5;5xv 5;54y 5;5vv 5;5q‚

#������ ~ 6881 6882

  

dy hy5 d| hq dx ly l| lx { Z
Код-№.

mm mm mm mm mm mm mm } 4v°  

q;55 q;55 v;75 v7 yx;5 |5;5 5;y| 4 q;555
8;55 8;55 7;75 qx y‚;5 |q;5 5;yq 4 8;555

y5;55 y5;55 ‚;v5 7| ||;5 x5;5 5;|5 4 y5;555
y|;55 y|;55 yy;v5 8x |q;5 xq;5 5;|4 4 y|;555
yq;55 yq;55 yv;v5 ‚| x|;5 4|;5 5;x| 4 yq;555
|5;55 |5;55 y‚;v5 y54 x8;5 v|;5 5;45 4 |5;555
|v;55 |v;55 |4;55 y|y 4v;5 qx;5 5;v5 4 |v;555
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ISO ��
��2 z{

ƒ† jmm@†k @ Ø

z{

ƒ† jmm@†k @ Ø
x q 8 y5 y| yq |5 x q 8 y5 y| yq |5

ap … y;5 } D ae … y;5 } D ap … x;5 } D ae ma} … 5;xx } D

P
‡ 8v5 N@mm| 80 5;55v 5;5yy 5;5y4 5;5y‚ 5;5|x 5;5xy 5;5x8 140 5;558 5;5yq 5;5|| 5;5|‚ 5;5xv 5;547 5;5v8
ˆ 8v5 N@mm| 60 5;55v 5;5y5 5;5yx 5;5y8 5;5|| 5;5|‚ 5;5xq 105 5;558 5;5yv 5;5|5 5;5|7 5;5xx 5;544 5;5vv

K
‡ |45 HB 70 5;55v 5;5yy 5;5y4 5;5y‚ 5;5|x 5;5xy 5;5x8 125 5;558 5;5yq 5;5|| 5;5|‚ 5;5xv 5;547 5;5v8
ˆ |45 HB 65 5;55v 5;5y5 5;5yx 5;5y8 5;5|| 5;5|‚ 5;5xq 110 5;558 5;5yv 5;5|5 5;5|7 5;5xx 5;544 5;5vv

#������ ~ 6883 6884

  

dy hy5 d| hq dx ly l| lx { Z
Код-№.

mm mm mm mm mm mm mm } 4v°  

q;55 q;55 v;75 qv y8;5 |8;5 5;y| 4 q;555
8;55 8;55 7;75 7v |4;5 x8;5 5;yq 4 8;555

y5;55 y5;55 ‚;v5 85 x5;5 x8;5 5;|5 4 y5;555
y|;55 y|;55 yy;v5 ‚x xq;5 4q;5 5;|4 4 y|;555
yq;55 yq;55 yv;v5 y58 48;5 v8;5 5;x| 4 yq;555
|5;55 |5;55 y‚;v5 y|q q5;5 74;5 5;45 4 |5;555
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ISO ��
��2 z{

ƒ† jmm@†k @ Ø

z{

ƒ† jmm@†k @ Ø
x q 8 y5 y| yq |5 x q 8 y5 y| yq |5

ap … y;5 } D ae … y;5 } D ap … |;5 } D ae ma} … 5;xx } D

P
‡ 8v5 N@mm| 55 5;55x 5;55q 5;558 5;5yy 5;5yx 5;5y8 5;5|| 80 5;554 5;558 5;5yy 5;5yv 5;5y7 5;5|x 5;5|‚
ˆ 8v5 N@mm| 40 5;55x 5;55q 5;558 5;5yy 5;5yx 5;5y7 5;5|y 60 5;554 5;558 5;5y5 5;5y4 5;5yq 5;5|| 5;5|7

K
‡ |45 HB 50 5;55x 5;55q 5;558 5;5yy 5;5yx 5;5y8 5;5|| 70 5;554 5;558 5;5yy 5;5yv 5;5y7 5;5|x 5;5|‚
ˆ |45 HB 40 5;55x 5;55q 5;558 5;5yy 5;5yx 5;5y7 5;5|y 65 5;554 5;558 5;5y5 5;5y4 5;5yq 5;5|| 5;5|7

#������ ~ 6885 6886

  

dy hy5 d| hq dx ly l| lx { Z
Код-№.

mm mm mm mm mm mm mm } 4v°  

q;55 q;55 v;75 7v yx;5 x4;5 5;y| 4 q;555
8;55 8;55 7;75 y55 y‚;5 4‚;5 5;yq 4 8;555

y5;55 y5;55 ‚;v5 y55 ||;5 48;5 5;|5 4 y5;555
y|;55 y|;55 yy;v5 yv5 |q;5 v8;5 5;|4 4 y|;555
yq;55 yq;55 yv;v5 yv5 x|;5 78;5 5;x| 4 yq;555
|5;55 |5;55 y‚;v5 yv5 x8;5 78;5 5;45 4 |5;555
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ISO ��
��2 z{

ƒ† jmm@†k @ Ø

z{

ƒ† jmm@†k @ Ø
x q 8 y5 y| yq |5 x q 8 y5 y| yq |5

ap … y;5 } D ae … y;5 } D ap … y;v } D ae ma} … 5;7v } D

P
‡ 8v5 N@mm| 135 5;55‚ 5;5y8 5;5|4 5;5x| 5;5x8 5;5vy 5;5q4 160 5;5y5 5;5|y 5;5|8 5;5x7 5;544 5;5v‚ 5;574
ˆ 8v5 N@mm| 100 5;558 5;5y7 5;5|| 5;5x5 5;5xq 5;548 5;5q5 120 5;5y5 5;5y‚ 5;5|q 5;5xv 5;54y 5;5vv 5;5q‚

M
‡ 7v5 N@mm| 90 5;558 5;5y7 5;5|| 5;5x5 5;5xq 5;548 5;5q5 110 5;5y5 5;5y‚ 5;5|q 5;5xv 5;54y 5;5vv 5;5q‚
ˆ 7v5 N@mm| 55 5;557 5;5yx 5;5y8 5;5|v 5;5x5 5;545 5;5v5 70 5;558 5;5yq 5;5|y 5;5x5 5;5xq 5;548 5;5q5

S
Ni:������ 25 5;55q 5;5y| 5;5yq 5;5|| 5;5|q 5;5xv 5;544 40 5;557 5;5y4 5;5y‚ 5;5|q 5;5x| 5;54| 5;5vx
Ti:������ 50 5;557 5;5yx 5;5y8 5;5|v 5;5x5 5;545 5;5v5 70 5;558 5;5yq 5;5|y 5;5x5 5;5xq 5;548 5;5q5

K
‡ |45 HB 120 5;55‚ 5;5y8 5;5|4 5;5x| 5;5x8 5;5vy 5;5q4 140 5;5y5 5;5|y 5;5|8 5;5x7 5;544 5;5v‚ 5;574
ˆ |45 HB 105 5;558 5;5y7 5;5|| 5;5x5 5;5xq 5;548 5;5q5 130 5;5y5 5;5y‚ 5;5|q 5;5xv 5;54y 5;5vv 5;5q‚

#������ ~ 6887 6888

  

dy hy5 d| hq dx ly l| lx { Z
Код-№.

mm mm mm mm mm mm mm } 4v°  

q;55 q;55 v;75 v7 yx;5 |5;5 5;y| 4 q;555
8;55 8;55 7;75 qx y‚;5 |q;5 5;yq 4 8;555

y5;55 y5;55 ‚;v5 7| ||;5 x5;5 5;|5 4 y5;555
y|;55 y|;55 yy;v5 8x |q;5 xq;5 5;|4 4 y|;555
y4;55 y4;55 yx;v5 8x |q;5 xq;5 5;|8 4 y4;555
yq;55 yq;55 yv;v5 ‚| x|;5 4|;5 5;x| 4 yq;555
y8;55 y8;55 y7;v5 ‚| x|;5 4|;5 5;xq 4 y8;555
|5;55 |5;55 y‚;v5 y54 x8;5 v|;5 5;45 4 |5;555
|v;55 |v;55 |4;55 y|y 4v;5 qx;5 5;q5 v |v;555
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ISO ��
��2 z{

ƒ† jmm@†k @ Ø

z{

ƒ† jmm@†k @ Ø
x q 8 y5 y| yq |5 x q 8 y5 y| yq |5

ap … y;5 } D ae … y;5 } D ap … y;v } D ae ma} … 5;7v } D

P
‡ 8v5 N@mm| 135 5;55‚ 5;5y8 5;5|4 5;5x| 5;5x8 5;5vy 5;5q4 160 5;5y5 5;5|y 5;5|8 5;5x7 5;544 5;5v‚ 5;574
ˆ 8v5 N@mm| 100 5;558 5;5y7 5;5|| 5;5x5 5;5xq 5;548 5;5q5 120 5;5y5 5;5y‚ 5;5|q 5;5xv 5;54y 5;5vv 5;5q‚

K
‡ |45 HB 120 5;55‚ 5;5y8 5;5|4 5;5x| 5;5x8 5;5vy 5;5q4 140 5;5y5 5;5|y 5;5|8 5;5x7 5;544 5;5v‚ 5;574
ˆ |45 HB 105 5;558 5;5y7 5;5|| 5;5x5 5;5xq 5;548 5;5q5 130 5;5y5 5;5y‚ 5;5|q 5;5xv 5;54y 5;5vv 5;5q‚

#������ ~ 6889 6890

  

dy hy5 d| hq dx ly l| lx { Z
Код-№.

mm mm mm mm mm mm mm } 4v°  

q;55 q;55 v;75 v7 yx;5 |5;5 5;x5 v q;555
8;55 8;55 7;75 qx y‚;5 |q;5 5;x5 v 8;555

y5;55 y5;55 ‚;v5 7| ||;5 x5;5 5;x5 v y5;555
y|;55 y|;55 yy;v5 8x |q;5 xq;5 5;v5 v y|;555
yq;55 yq;55 yv;v5 ‚| x|;5 4|;5 5;v5 q yq;555
|5;55 |5;55 y‚;v5 y54 x8;5 v|;5 5;v5 q |5;555
|v;55 |v;55 |4;55 y|y 4v;5 qx;5 5;q5 q |v;555

         
         
         
         
         

Черновые фрезы RS 100 F
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ISO ��
��2 z{

ƒ† jmm@†k @ Ø

z{

ƒ† jmm@†k @ Ø
x q 8 y5 y| yq |5 x q 8 y5 y| yq |5

ap … y;5 } D ae … y;5 } D ap … y;v } D ae ma} … 5;7v } D

P
‡ 8v5 N@mm| 120 5;558 5;5y7 5;5|| 5;5x5 5;5xq 5;548 5;5q5 140 5;5y5 5;5y‚ 5;5|q 5;5xv 5;54y 5;5vv 5;5q‚
ˆ 8v5 N@mm| 90 5;558 5;5yv 5;5|5 5;5|8 5;5x4 5;54v 5;5vq 110 5;55‚ 5;5y7 5;5|x 5;5x| 5;5x‚ 5;5v| 5;5q4

M
‡ 7v5 N@mm| 80 5;558 5;5yv 5;5|5 5;5|8 5;5x4 5;54v 5;5vq 100 5;55‚ 5;5y7 5;5|x 5;5x| 5;5x‚ 5;5v| 5;5q4
ˆ 7v5 N@mm| 50 5;55q 5;5y| 5;5yq 5;5|| 5;5|q 5;5xv 5;544 70 5;557 5;5y4 5;5y‚ 5;5|q 5;5x| 5;54| 5;5vx

S
Ni:������ 20 5;55v 5;5yy 5;5y4 5;5|5 5;5|4 5;5x| 5;545 30 5;55q 5;5yx 5;5y7 5;5|4 5;5|‚ 5;5x8 5;548
Ti:������ 45 5;55q 5;5y| 5;5yq 5;5|| 5;5|q 5;5xv 5;544 60 5;557 5;5y4 5;5y‚ 5;5|q 5;5x| 5;54| 5;5vx

K
‡ |45 HB 100 5;558 5;5y7 5;5|| 5;5x5 5;5xq 5;548 5;5q5 120 5;5y5 5;5y‚ 5;5|q 5;5xv 5;54y 5;5vv 5;5q‚
ˆ |45 HB 90 5;558 5;5yv 5;5|5 5;5|8 5;5x4 5;54v 5;5vq 110 5;55‚ 5;5y7 5;5|x 5;5x| 5;5x‚ 5;5v| 5;5q4

��=���]��� ��
�_[��
 �������_ �
����	 �������
��� 

� ����<��	c z{ :v5• � ƒ† :|v•

#������ ~ 3204 3723

  

dy hy5 d| hq ly l| lx { Z
Код-№.

mm mm mm mm mm mm } 4v°  

q;55 q;55 v7 yx;5 |y;5 5;x5 4 q;555
8;55 8;55 qx y‚;5 |7;5 5;x5 4 8;555
y5;55 y5;55 7| ||;5 x|;5 5;x5 4 y5;555
y|;55 y|;55 8x |q;5 x8;5 5;v5 4 y|;555
y4;55 y4;55 8x |q;5 x8;5 5;v5 4 y4;555
y4;55 yq;55 ‚| x|;5 4|;5 5;v5 4 y4;55y
yq;55 yq;55 ‚| x|;5 44;5 5;v5 4 yq;555
y8;55 y8;55 ‚| x|;5 44;5 5;v5 4 y8;555
y8;55 |5;55 y54 x8;5 vx;5 5;v5 4 y8;55y
y8;55 |5;55 y54 x8;5 v5;5 5;v5 4 y8;55y
|5;55 |5;55 y54 x8;5 v4;5 5;v5 4 |5;555
|v;55 |v;55 y|y 4v;5 qv;5 5;q5 v |v;555
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ISO ��
��2 z{

ƒ† jmm@†k @ Ø

z{

ƒ† jmm@†k @ Ø
x q 8 y5 y| yq |5 x q 8 y5 y| yq |5

ap … y;5 } D ae … y;5 } D ap … y;v } D ae ma} … 5;7v } D

P
‡ 8v5 N@mm| 120 5;558 5;5y7 5;5|| 5;5x5 5;5xq 5;548 5;5q5 140 5;5y5 5;5y‚ 5;5|q 5;5xv 5;54y 5;5vv 5;5q‚
ˆ 8v5 N@mm| 90 5;558 5;5yv 5;5|5 5;5|8 5;5x4 5;54v 5;5vq 110 5;55‚ 5;5y7 5;5|x 5;5x| 5;5x‚ 5;5v| 5;5q4

M
‡ 7v5 N@mm| 80 5;558 5;5yv 5;5|5 5;5|8 5;5x4 5;54v 5;5vq 100 5;55‚ 5;5y7 5;5|x 5;5x| 5;5x‚ 5;5v| 5;5q4
ˆ 7v5 N@mm| 50 5;55q 5;5y| 5;5yq 5;5|| 5;5|q 5;5xv 5;544 70 5;557 5;5y4 5;5y‚ 5;5|q 5;5x| 5;54| 5;5vx

S
Ni:������ 20 5;55v 5;5yy 5;5y4 5;5|5 5;5|4 5;5x| 5;545 30 5;55q 5;5yx 5;5y7 5;5|4 5;5|‚ 5;5x8 5;548
Ti:������ 45 5;55q 5;5y| 5;5yq 5;5|| 5;5|q 5;5xv 5;544 60 5;557 5;5y4 5;5y‚ 5;5|q 5;5x| 5;54| 5;5vx

K
‡ |45 HB 100 5;558 5;5y7 5;5|| 5;5x5 5;5xq 5;548 5;5q5 120 5;5y5 5;5y‚ 5;5|q 5;5xv 5;54y 5;5vv 5;5q‚
ˆ |45 HB 90 5;558 5;5yv 5;5|5 5;5|8 5;5x4 5;54v 5;5vq 110 5;55‚ 5;5y7 5;5|x 5;5x| 5;5x‚ 5;5v| 5;5q4

#������ ~ 3365

  

dy hy5 d| hq ly l| lx { Z
Код-№.

mm mm mm mm mm mm } 4v°  

q;55 q;55 v7 yx;5 |y;5 5;x5 4 q;555
8;55 8;55 qx y‚;5 |7;5 5;x5 4 8;555
y5;55 y5;55 7| ||;5 x|;5 5;x5 4 y5;555
y|;55 y|;55 8x |q;5 x8;5 5;v5 4 y|;555
yq;55 yq;55 ‚| x|;5 44;5 5;v5 4 yq;555
|5;55 |5;55 y54 x8;5 v4;5 5;v5 4 |5;555

Черновые фрезы GS 100 U

DIN
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®

RF 100 SF – высокоэффективные получерновые 
фрезы для материалов до 1600 Н/мм2 (48 HRC)

с защитной фаской для 

увеличения стойкости

Стабильные режущие  
������ �� ���^
 � ��?����] 

\����] � ����
��������] 
�
=�?
] ������ ��	  

��
��Q
��	 ���]����� � 
�������_��] ���
�b�����

�������_��	 ��������_ b��� 

�������	 •\\
��� Ratio � 
�����Q�<�� ������ �������c  
44° @ 4v° @ 4q° ��� Q������] �
��
���
 
� Q
�����] �
��
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�  
[
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�
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Высочайшее качество ���
�b����� 

�������	 ���
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ISO ��
��2 z{

ƒ† jmm@†k @ Ø

z{

ƒ† jmm@†k @ Ø
x q 8 y5 y| yq |5 x q 8 y5 y| yq |5

ap … l| ae ma}2  
… 5;y5 } D ap … l| ae ma}2 … 5;5| } D

P
‡ 8v5 N@mm| 340 5;5xq 5;57| 5;5‚q 5;yx8 5;y7 5;|| 5;|8 360 5;5y7 5;5x4 5;54q 5;5qq 5;58 5;yy 5;yx
ˆ 8v5 N@mm| 250 5;5xy 5;5q| 5;58x 5;yyv 5;y4 5;y8 5;|x 270 5;5yv 5;5x5 5;545 5;5vv 5;57 5;5‚ 5;yy

M
‡ 7v5 N@mm| 220 5;5xy 5;5q| 5;58x 5;yyv 5;y4 5;y8 5;|x 240 5;5yv 5;5x5 5;545 5;5vv 5;57 5;5‚ 5;yy
ˆ 7v5 N@mm| 110 5;5|4 5;548 5;5q4 5;5‚| 5;yy 5;yv 5;y8 120 5;5yy 5;5|y 5;5|8 5;545 5;5v 5;5q 5;58

S
Ni:������ 60 5;5y‚ 5;5x‚ 5;5v| 5;574 5;5‚ 5;y| 5;yv 60 5;558 5;5y7 5;5|| 5;5x| 5;54 5;5v 5;5q
Ti:������ 110 5;5|8 5;5vv 5;574 5;y54 5;y| 5;y7 5;|y 120 5;5yx 5;5|q 5;5xv 5;5v5 5;5q 5;58 5;y5

K
‡ |45 HB 300 5;5x8 5;57q 5;y5y 5;yv5 5;y8 5;|4 5;x5 320 5;5y8 5;5xq 5;548 5;57| 5;5‚ 5;yy 5;y4
ˆ |45 HB 260 5;5xv 5;5q‚ 5;5‚| 5;y|7 5;yv 5;|5 5;|v 280 5;5y7 5;5xx 5;544 5;5qy 5;57 5;y5 5;y|

N
‡ 7 • Si 900 5;54v 5;5‚5 5;y|5 5;y84 5;|| 5;|‚ 5;x7 1000 5;5|y 5;54x 5;5v7 5;588 5;yy 5;y4 5;y8
ˆ 7 • Si 430 5;5x8 5;57q 5;y5y 5;yx8 5;y7 5;|| 5;|8 460 5;5y8 5;5xq 5;548 5;5qq 5;58 5;yy 5;yx

#������ ~ 6709 6710

  

dy hy5 d| hq dx ly l| lx { Z
Код-№.

mm mm mm mm mm mm mm } 4v°  

4;55 q;55 x;85 v7 yy;5 y8;5 5;5v v 4;555
v;55 q;55 4;85 v7 yx;5 y8;5 5;5v v v;555
q;55 q;55 v;75 v7 yx;5 |5;5 5;5v v q;555
8;55 8;55 7;75 qx y‚;5 |q;5 5;y5 v 8;555

y5;55 y5;55 ‚;v5 7| ||;5 x5;5 5;y5 v y5;555
y|;55 y|;55 yy;v5 8x |q;5 xq;5 5;y5 v y|;555
yq;55 yq;55 yv;v5 ‚| x|;5 4|;5 5;yv v yq;555
|5;55 |5;55 y‚;v5 y54 x8;5 v|;5 5;yv v |5;555
|v;55 |v;55 |4;55 y|y 4v;5 qx;5 5;|5 v |v;555

         
         
         

Фрезы RF 100 SF

WN
48

HRC

�
=�?�] ���
���� VHM

����<��
 F F

��� NH NH

����� b��������� HA HB
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ISO ��
��2 z{

ƒ† jmm@†k @ Ø

z{

ƒ† jmm@†k @ Ø
x q 8 y5 y| yq |5 x q 8 y5 y| yq |5

ap … l| ae ma}2  
… 5;y5 } D ap … l| ae ma}2 … 5;5| } D

P
‡ 8v5 N@mm| 340 5;5xq 5;57| 5;5‚q 5;yx8 5;y7 5;|| 5;|8 360 5;5y7 5;5x4 5;54q 5;5qq 5;58 5;yy 5;yx
ˆ 8v5 N@mm| 250 5;5xy 5;5q| 5;58x 5;yyv 5;y4 5;y8 5;|x 270 5;5yv 5;5x5 5;545 5;5vv 5;57 5;5‚ 5;yy

M
‡ 7v5 N@mm| 220 5;5xy 5;5q| 5;58x 5;yyv 5;y4 5;y8 5;|x 240 5;5yv 5;5x5 5;545 5;5vv 5;57 5;5‚ 5;yy
ˆ 7v5 N@mm| 110 5;5|4 5;548 5;5q4 5;5‚| 5;yy 5;yv 5;y8 120 5;5yy 5;5|y 5;5|8 5;545 5;5v 5;5q 5;58

S
Ni:������ 60 5;5y‚ 5;5x‚ 5;5v| 5;574 5;5‚ 5;y| 5;yv 60 5;558 5;5y7 5;5|| 5;5x| 5;54 5;5v 5;5q
Ti:������ 110 5;5|8 5;5vv 5;574 5;y54 5;y| 5;y7 5;|y 120 5;5yx 5;5|q 5;5xv 5;5v5 5;5q 5;58 5;y5

K
‡ |45 HB 300 5;5x8 5;57q 5;y5y 5;yv5 5;y8 5;|4 5;x5 320 5;5y8 5;5xq 5;548 5;57| 5;5‚ 5;yy 5;y4
ˆ |45 HB 260 5;5xv 5;5q‚ 5;5‚| 5;y|7 5;yv 5;|5 5;|v 280 5;5y7 5;5xx 5;544 5;5qy 5;57 5;y5 5;y|

N
‡ 7 • Si 900 5;54v 5;5‚5 5;y|5 5;y84 5;|| 5;|‚ 5;x7 1000 5;5|y 5;54x 5;5v7 5;588 5;yy 5;y4 5;y8
ˆ 7 • Si 430 5;5x8 5;57q 5;y5y 5;yx8 5;y7 5;|| 5;|8 460 5;5y8 5;5xq 5;548 5;5qq 5;58 5;yy 5;yx

#������ ~ 3631 3632

  

dy hy5 d| hq dx ly l| lx { Z
Код-№.

mm mm mm mm mm mm mm } 4v°  

8;55 8;55 7;75 qx y‚;5 |q;5 5;y5 q 8;555
y5;55 y5;55 ‚;v5 7| ||;5 x5;5 5;y5 q y5;555
y|;55 y|;55 yy;v5 8x |q;5 xq;5 5;y5 q y|;555
yq;55 yq;55 yv;v5 ‚| x|;5 4|;5 5;yv q yq;555
|5;55 |5;55 y‚;v5 y54 x8;5 v|;5 5;yv q |5;555
|v;55 |v;55 |4;55 y|y 4v;5 qx;5 5;|5 q |v;555

Фрезы RF 100 SF

WN
48

HRC
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ISO ��
��2 z{

ƒ† jmm@†k @ Ø

z{

ƒ† jmm@†k @ Ø
x q 8 y5 y| yq |5 x q 8 y5 y| yq |5

ap … l| ae ma}2  
… 5;y5 } D ap … l| ae ma}2 … 5;5| } D

P
‡ 8v5 N@mm| 340 5;5xq 5;57| 5;5‚q 5;yx8 5;y7 5;|| 5;|8 360 5;5y7 5;5x4 5;54q 5;5qq 5;58 5;yy 5;yx
ˆ 8v5 N@mm| 250 5;5xy 5;5q| 5;58x 5;yyv 5;y4 5;y8 5;|x 270 5;5yv 5;5x5 5;545 5;5vv 5;57 5;5‚ 5;yy

M
‡ 7v5 N@mm| 220 5;5xy 5;5q| 5;58x 5;yyv 5;y4 5;y8 5;|x 240 5;5yv 5;5x5 5;545 5;5vv 5;57 5;5‚ 5;yy
ˆ 7v5 N@mm| 110 5;5|4 5;548 5;5q4 5;5‚| 5;yy 5;yv 5;y8 120 5;5yy 5;5|y 5;5|8 5;545 5;5v 5;5q 5;58

S
Ni:������ 60 5;5y‚ 5;5x‚ 5;5v| 5;574 5;5‚ 5;y| 5;yv 60 5;558 5;5y7 5;5|| 5;5x| 5;54 5;5v 5;5q
Ti:������ 110 5;5|8 5;5vv 5;574 5;y54 5;y| 5;y7 5;|y 120 5;5yx 5;5|q 5;5xv 5;5v5 5;5q 5;58 5;y5

K
‡ |45 HB 300 5;5x8 5;57q 5;y5y 5;yv5 5;y8 5;|4 5;x5 320 5;5y8 5;5xq 5;548 5;57| 5;5‚ 5;yy 5;y4
ˆ |45 HB 260 5;5xv 5;5q‚ 5;5‚| 5;y|7 5;yv 5;|5 5;|v 280 5;5y7 5;5xx 5;544 5;5qy 5;57 5;y5 5;y|

N
‡ 7 • Si 900 5;54v 5;5‚5 5;y|5 5;y84 5;|| 5;|‚ 5;x7 1000 5;5|y 5;54x 5;5v7 5;588 5;yy 5;y4 5;y8
ˆ 7 • Si 430 5;5x8 5;57q 5;y5y 5;yx8 5;y7 5;|| 5;|8 460 5;5y8 5;5xq 5;548 5;5qq 5;58 5;yy 5;yx

#������ ~ 3897 3898

  

dy hy5 d| hq dx ly l| lx { Z
Код-№.

mm mm mm mm mm mm mm } 4v°  

4;55 q;55 x;85 qv y|;5 |q;5 5;5v v 4;555
v;55 q;55 4;85 qv yv;5 |q;5 5;5v v v;555
q;55 q;55 v;75 qv y8;5 |8;5 5;5v v q;555
8;55 8;55 7;75 7v |4;5 x8;5 5;y5 v 8;555

y5;55 y5;55 ‚;v5 85 x5;5 x8;5 5;y5 v y5;555
y|;55 y|;55 yy;v5 ‚x xq;5 4q;5 5;y5 v y|;555
yq;55 yq;55 yv;v5 y58 48;5 v8;5 5;yv v yq;555
|5;55 |5;55 y‚;v5 y|q q5;5 74;5 5;yv v |5;555

         
         
         
         

Фрезы RF 100 SF
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ISO ��
��2 z{

ƒ† jmm@†k @ Ø

z{

ƒ† jmm@†k @ Ø
x q 8 y5 y| yq |5 x q 8 y5 y| yq |5

ap … l| ae ma}2  
… 5;y5 } D ap … l| ae ma}2 … 5;5| } D

P
‡ 8v5 N@mm| 340 5;5xq 5;57| 5;5‚q 5;yx8 5;y7 5;|| 5;|8 360 5;5y7 5;5x4 5;54q 5;5qq 5;58 5;yy 5;yx
ˆ 8v5 N@mm| 250 5;5xy 5;5q| 5;58x 5;yyv 5;y4 5;y8 5;|x 270 5;5yv 5;5x5 5;545 5;5vv 5;57 5;5‚ 5;yy

M
‡ 7v5 N@mm| 220 5;5xy 5;5q| 5;58x 5;yyv 5;y4 5;y8 5;|x 240 5;5yv 5;5x5 5;545 5;5vv 5;57 5;5‚ 5;yy
ˆ 7v5 N@mm| 110 5;5|4 5;548 5;5q4 5;5‚| 5;yy 5;yv 5;y8 120 5;5yy 5;5|y 5;5|8 5;545 5;5v 5;5q 5;58

S
Ni:������ 60 5;5y‚ 5;5x‚ 5;5v| 5;574 5;5‚ 5;y| 5;yv 60 5;558 5;5y7 5;5|| 5;5x| 5;54 5;5v 5;5q
Ti:������ 110 5;5|8 5;5vv 5;574 5;y54 5;y| 5;y7 5;|y 120 5;5yx 5;5|q 5;5xv 5;5v5 5;5q 5;58 5;y5

K
‡ |45 HB 300 5;5x8 5;57q 5;y5y 5;yv5 5;y8 5;|4 5;x5 320 5;5y8 5;5xq 5;548 5;57| 5;5‚ 5;yy 5;y4
ˆ |45 HB 260 5;5xv 5;5q‚ 5;5‚| 5;y|7 5;yv 5;|5 5;|v 280 5;5y7 5;5xx 5;544 5;5qy 5;57 5;y5 5;y|

N
‡ 7 • Si 900 5;54v 5;5‚5 5;y|5 5;y84 5;|| 5;|‚ 5;x7 1000 5;5|y 5;54x 5;5v7 5;588 5;yy 5;y4 5;y8
ˆ 7 • Si 430 5;5x8 5;57q 5;y5y 5;yx8 5;y7 5;|| 5;|8 460 5;5y8 5;5xq 5;548 5;5qq 5;58 5;yy 5;yx

#������ ~ 6763

  

dy hy5 d| hq dx ly l| lx Z
Код-№.

mm mm mm mm mm mm  

4;55 q;55 x;85 qv y|;5 |q;5 v 4;555
v;55 q;55 4;85 qv yv;5 |q;5 v v;555
q;55 q;55 v;75 qv y8;5 |8;5 v q;555
8;55 8;55 7;75 7v |4;5 x8;5 v 8;555
y5;55 y5;55 ‚;v5 85 x5;5 x8;5 v y5;555
y|;55 y|;55 yy;v5 ‚x xq;5 4q;5 v y|;555
yq;55 yq;55 yv;v5 y58 48;5 v8;5 v yq;555
|5;55 |5;55 y‚;v5 y|q q5;5 74;5 v |5;555
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ISO ��
��2 z{

ƒ† jmm@†k @ Ø

z{

ƒ† jmm@†k @ Ø
x q 8 y5 y| yq |5 x q 8 y5 y| yq |5

ap … l| ae ma}2  
… 5;y5 } D ap … l| ae ma}2 … 5;5| } D

P
‡ 8v5 N@mm| 220 5;5|8 5;5vv 5;574 5;y54 5;y| 5;y7 5;|y 240 5;5yx 5;5|q 5;5xv 5;5v5 5;5q 5;58 5;y5
ˆ 8v5 N@mm| 170 5;5|q 5;5v| 5;575 5;5‚7 5;y| 5;yv 5;y‚ 180 5;5yx 5;5|v 5;5xx 5;54q 5;5q 5;57 5;5‚

M
‡ 7v5 N@mm| 150 5;5|q 5;5v| 5;575 5;5‚7 5;y| 5;yv 5;y‚ 160 5;5yx 5;5|v 5;5xx 5;54q 5;5q 5;57 5;5‚
ˆ 7v5 N@mm| 70 5;5|x 5;54q 5;5qy 5;58y 5;y5 5;yx 5;yq 80 5;5y5 5;5|5 5;5|q 5;5xv 5;54 5;5q 5;57

S
Ni:������ 40 5;5y7 5;5xv 5;54q 5;5q‚ 5;58 5;yy 5;y4 40 5;558 5;5yv 5;5|5 5;5x5 5;54 5;5v 5;5q
Ti:������ 70 5;5|x 5;54q 5;5qy 5;587 5;y5 5;y4 5;y7 80 5;5yy 5;5|| 5;5|‚ 5;54| 5;5v 5;57 5;58

K
‡ |45 HB 190 5;5|8 5;5vv 5;574 5;y54 5;y| 5;y7 5;|y 210 5;5yx 5;5|q 5;5xv 5;5v5 5;5q 5;58 5;y5
ˆ |45 HB 170 5;5|q 5;5v| 5;575 5;5‚7 5;y| 5;yv 5;y‚ 180 5;5yx 5;5|v 5;5xx 5;54q 5;5q 5;57 5;5‚

��=���]��� ��
�_[��
 �������_ �
����	 �������
��� 

� ����<��	c z{ :v5• � ƒ† :|v•

#������ ~ 3311 3689

  

dy hy5 d| hq ly l| lx { Z
Код-№.

mm mm mm mm mm mm } 4v°  

x;55 q;55 v7 8;5 yy;4 5;5v q x;555
4;55 q;55 v7 yy;5 yv;‚ 5;5v q 4;555
v;55 q;55 v7 yx;5 y7;‚ 5;5v q v;555
q;55 q;55 v7 yx;5 |y;5 5;5v q q;555
8;55 8;55 qx y‚;5 |7;5 5;y5 q 8;555
y5;55 y5;55 7| ||;5 x|;5 5;y5 q y5;555
y|;55 y|;55 8x |q;5 x8;5 5;y5 q y|;555
y4;55 y4;55 8x |q;5 x8;5 5;yv q y4;555
y4;55 yq;55 ‚| x|;5 45;5 5;yv q y4;55y
yq;55 yq;55 ‚| x|;5 44;5 5;yv q yq;555
y8;55 y8;55 ‚| x|;5 44;5 5;yv 8 y8;555
y8;55 |5;55 y54 x8;5 48;5 5;yv 8 y8;55y
|5;55 |5;55 y54 x8;5 v4;5 5;yv 8 |5;555
|v;55 |v;55 y|y 4v;5 qv;5 5;|5 y5 |v;555

        
        
        
        

Концевые многозубые фрезы GH 100 U
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ISO ��
��2 z{

ƒ† jmm@†k @ Ø

z{

ƒ† jmm@†k @ Ø
x q 8 y5 y| yq |5 x q 8 y5 y| yq |5

ap … l| ae ma}2  
… 5;y5 } D ap … l| ae ma}2 … 5;5| } D

P
‡ 8v5 N@mm| 220 5;5|8 5;5vv 5;574 5;y54 5;y| 5;y7 5;|y 240 5;5yx 5;5|q 5;5xv 5;5v5 5;5q 5;58 5;y5
ˆ 8v5 N@mm| 170 5;5|q 5;5v| 5;575 5;5‚7 5;y| 5;yv 5;y‚ 180 5;5yx 5;5|v 5;5xx 5;54q 5;5q 5;57 5;5‚

M
‡ 7v5 N@mm| 150 5;5|q 5;5v| 5;575 5;5‚7 5;y| 5;yv 5;y‚ 160 5;5yx 5;5|v 5;5xx 5;54q 5;5q 5;57 5;5‚
ˆ 7v5 N@mm| 70 5;5|x 5;54q 5;5qy 5;58y 5;y5 5;yx 5;yq 80 5;5y5 5;5|5 5;5|q 5;5xv 5;54 5;5q 5;57

S
Ni:������ 40 5;5y7 5;5xv 5;54q 5;5q‚ 5;58 5;yy 5;y4 40 5;558 5;5yv 5;5|5 5;5x5 5;54 5;5v 5;5q
Ti:������ 70 5;5|x 5;54q 5;5qy 5;587 5;y5 5;y4 5;y7 80 5;5yy 5;5|| 5;5|‚ 5;54| 5;5v 5;57 5;58

K
‡ |45 HB 190 5;5|8 5;5vv 5;574 5;y54 5;y| 5;y7 5;|y 210 5;5yx 5;5|q 5;5xv 5;5v5 5;5q 5;58 5;y5
ˆ |45 HB 170 5;5|q 5;5v| 5;575 5;5‚7 5;y| 5;yv 5;y‚ 180 5;5yx 5;5|v 5;5xx 5;54q 5;5q 5;57 5;5‚

#������ ~ 3047

  

dy hy5 d| hq ly l| lx { Z
Код-№.

mm mm mm mm mm mm } 4v°  

q;55 q;55 v7 yx;5 |y;5 5;5v q q;555
8;55 8;55 qx y‚;5 |7;5 5;y5 q 8;555
y5;55 y5;55 7| ||;5 x|;5 5;y5 q y5;555
y|;55 y|;55 8x |q;5 x8;5 5;y5 q y|;555
y4;55 y4;55 8x |q;5 x8;5 5;yv q y4;555
yq;55 yq;55 ‚| x|;5 44;5 5;yv q yq;555
y8;55 y8;55 ‚| x|;5 44;5 5;yv 8 y8;555
|5;55 |5;55 y54 x8;5 v4;5 5;yv 8 |5;555
|v;55 |v;55 y|y 4v;5 qv;5 5;|5 y5 |v;555
|v;55 |v;55 y|y 4v;5 qv;5 5;|5 8 |v;55y
x|;55 x|;55 yxx vx;5 7x;5 5;x5 8 x|;555

        

Концевые многозубые фрезы GH 100 U

WN
48

HRC

�
=�?�] ���
���� VHM

����<��
 F

��� NH

����� b��������� HB
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ISO ��
��2 z{

ƒ† jmm@†k @ Ø

z{

ƒ† jmm@†k @ Ø
x q 8 y5 y| yq |5 x q 8 y5 y| yq |5

ap … l| ae ma}2  
… 5;y5 } D ap … l| ae ma}2 … 5;5y } D

P
‡ 8v5 N@mm| 90 5;5y5 5;5y‚ 5;5|q 5;5xq 5;54x 5;5v8 5;57| 110 5;557 5;5yx 5;5y8 5;5|v 5;5x5 5;545 5;5v5
ˆ 8v5 N@mm| 60 5;55‚ 5;5y8 5;5|4 5;5x4 5;54y 5;5v4 5;5q8 80 5;55q 5;5yx 5;5y7 5;5|x 5;5|8 5;5x7 5;54q

M
‡ 7v5 N@mm| 60 5;55‚ 5;5y8 5;5|4 5;5x4 5;54y 5;5v4 5;5q8 70 5;55q 5;5yx 5;5y7 5;5|x 5;5|8 5;5x7 5;54q
ˆ 7v5 N@mm| 30 5;558 5;5yq 5;5|y 5;5|8 5;5x4 5;54v 5;5vq 35 5;55v 5;5y5 5;5yx 5;5y8 5;5|y 5;5|8 5;5xv

S
Ni:������ 20 5;55q 5;5y| 5;5yq 5;5|4 5;5|‚ 5;5x‚ 5;548 20 5;554 5;558 5;5y5 5;5yv 5;5y8 5;5|4 5;5x5
Ti:������ 30 5;558 5;5yq 5;5|y 5;5xy 5;5x7 5;54‚ 5;5qy 35 5;55v 5;5yy 5;5yv 5;5|y 5;5|v 5;5xx 5;54|

K
‡ |45 HB 70 5;5y5 5;5y‚ 5;5|q 5;5xq 5;54x 5;5v8 5;57| 95 5;557 5;5yx 5;5y8 5;5|v 5;5x5 5;545 5;5v5
ˆ |45 HB 60 5;55‚ 5;5y8 5;5|4 5;5x4 5;54y 5;5v4 5;5q8 80 5;55q 5;5yx 5;5y7 5;5|x 5;5|8 5;5x7 5;54q

��=���]��� ��
�_[��
 �������_ �
����	 �������
��� 

� ����<��	c z{ :v5• � ƒ† :|v•

#������ ~ 3312 3691

  

dy hy5 d| hq ly l| lx { Z
Код-№.

mm mm mm mm mm mm } 4v°  

q;55 q;55 7v x5;5 x‚;5 5;5v q q;555
8;55 8;55 y55 45;5 q4;5 5;y5 q 8;555
y5;55 y5;55 y55 45;5 q5;5 5;y5 q y5;555
y|;55 y|;55 yv5 4v;5 y5v;5 5;y5 q y|;555
yq;55 yq;55 yv5 qv;5 y5|;5 5;yv q yq;555
|5;55 |5;55 yv5 qv;5 y55;5 5;yv 8 |5;555
|v;55 |v;55 yv5 7v;5 ‚4;5 5;|5 y5 |v;555

        
        
        
        
        

Концевые многозубые фрезы GH 100 U
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ISO ��
��2 z{

ƒ† jmm@†k @ Ø

z{

ƒ† jmm@†k @ Ø
x q 8 y5 y| yq |5 x q 8 y5 y| yq |5

ap … l| ae ma}2  
… 5;y5 } D ap … l| ae ma}2 … 5;5y } D

P
‡ 8v5 N@mm| 90 5;5y5 5;5y‚ 5;5|q 5;5xq 5;54x 5;5v8 5;57| 110 5;557 5;5yx 5;5y8 5;5|v 5;5x5 5;545 5;5v5
ˆ 8v5 N@mm| 60 5;55‚ 5;5y8 5;5|4 5;5x4 5;54y 5;5v4 5;5q8 80 5;55q 5;5yx 5;5y7 5;5|x 5;5|8 5;5x7 5;54q

M
‡ 7v5 N@mm| 60 5;55‚ 5;5y8 5;5|4 5;5x4 5;54y 5;5v4 5;5q8 70 5;55q 5;5yx 5;5y7 5;5|x 5;5|8 5;5x7 5;54q
ˆ 7v5 N@mm| 30 5;558 5;5yq 5;5|y 5;5|8 5;5x4 5;54v 5;5vq 35 5;55v 5;5y5 5;5yx 5;5y8 5;5|y 5;5|8 5;5xv

S
Ni:������ 20 5;55q 5;5y| 5;5yq 5;5|4 5;5|‚ 5;5x‚ 5;548 20 5;554 5;558 5;5y5 5;5yv 5;5y8 5;5|4 5;5x5
Ti:������ 30 5;558 5;5yq 5;5|y 5;5xy 5;5x7 5;54‚ 5;5qy 35 5;55v 5;5yy 5;5yv 5;5|y 5;5|v 5;5xx 5;54|

K
‡ |45 HB 70 5;5y5 5;5y‚ 5;5|q 5;5xq 5;54x 5;5v8 5;57| 95 5;557 5;5yx 5;5y8 5;5|v 5;5x5 5;545 5;5v5
ˆ |45 HB 60 5;55‚ 5;5y8 5;5|4 5;5x4 5;54y 5;5v4 5;5q8 80 5;55q 5;5yx 5;5y7 5;5|x 5;5|8 5;5x7 5;54q

��=���]��� ��
�_[��
 �������_ �
����	 �������
��� 

� ����<��	c z{ :v5• � ƒ† :|v•

#������ ~ 3313 3693

  

dy hy5 d| hq ly l| lx { Z
Код-№.

mm mm mm mm mm mm } 4v°  

4;55 q;55 qv yq;5 |5;‚ 5;5v q 4;555
v;55 q;55 qv y8;5 ||;‚ 5;5v q v;555
q;55 q;55 7v x5;5 x‚;5 5;5v q q;555
8;55 8;55 y55 45;5 q4;5 5;y5 q 8;555
y5;55 y5;55 y55 45;5 q5;5 5;y5 q y5;555
y|;55 y|;55 yv5 4v;5 y5v;5 5;y5 q y|;555
yq;55 yq;55 yv5 qv;5 y5|;5 5;yv q yq;555
|5;55 |5;55 yv5 qv;5 y55;5 5;yv 8 |5;555
|v;55 |v;55 yv5 7v;5 ‚4;5 5;|5 y5 |v;555
|v;55 |v;55 yv5 7v;5 ‚4;5 5;|5 8 |v;55y
x|;55 x|;55 y8q y5q;5 y|q;5 5;x5 8 x|;555

        

Концевые многозубые фрезы GH 100 U
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 F
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4|°

45°

®

RF 100 H - высокопроизводительные концевые фрезы 

для закалённых сталей даже выше 63 HRC

Более высокая стойкость 

 благодаря улучшенному покрытию: 

Signum

стабильные режущие кромки � ����^��
�_�<� �
�
���� 
����� � �Q
�_ ��`��<� ����<��
� Signum

высокая плавность хода 
�������	  
�
������
����� ���� �������
� �
������
����� �
�
��> ��
_
�

максимальная стабильность


�������	 �Q
�_ 
��_[��� ����
��� �
��^
���<
� �
��=
��> [
]�� � �������� ������ �
�
b���

Стабильные торцевые режущие кромки

� ^
�����_�<� �
���

С защитной фаской
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ISO ��
��2 z{

ƒ† jmm@†k @ Ø

z{

ƒ† jmm@†k @ Ø
x q 8 y5 y| yq |5 x q 8 y5 y| yq |5

ap … l| ae ma}2  
… 5;58 } D ap … l| ae ma}2 … 5;5y } D

P ˆ y555 N@mm| 270 5;5x4 5;5q8 5;5‚5 5;y|v 5;yv 5;|5 5;|v 270 5;5yv 5;5x5 5;545 5;5vv 5;57 5;5‚ 5;yy
K ˆ x55 HB 280 5;5x8 5;57v 5;y55 5;yx8 5;y7 5;|| 5;|8 280 5;5y7 5;5xx 5;544 5;5qy 5;57 5;y5 5;y|

H
‡ vv HRC 140 5;5|q 5;5vx 5;575 5;y55 5;y| 5;yq 5;|5 140 5;5yy 5;5|y 5;5|8 5;545 5;5v 5;5q 5;58
ˆ vv HRC 80 5;5|y 5;54| 5;5vq 5;57v 5;5‚ 5;y| 5;yv 100 5;558 5;5yv 5;5|5 5;5|7 5;5x 5;54 5;5v

#������ ~ 3895 3896

  

dy hy5 d| hq dx ly l| lx { Z
Код-№.

mm mm mm mm mm mm mm } 4v°  

q;55 q;55 v;75 v7 yx;5 |5;5 5;yv 4 q;555
8;55 8;55 7;75 qx y‚;5 |q;5 5;yv 4 8;555

y5;55 y5;55 ‚;v5 7| ||;5 x5;5 5;|5 4 y5;555
y|;55 y|;55 yy;v5 8x |q;5 xq;5 5;|5 4 y|;555
yq;55 yq;55 yv;v5 ‚| x|;5 4|;5 5;xv 4 yq;555
|5;55 |5;55 y‚;v5 y54 x8;5 v|;5 5;4v 4 |5;555

Фрезы RF 100 H

DIN
6527 L

63
HRC

�
=�?�] ���
���� VHM

����<��


��� H H

����� b��������� HA HB
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��< �
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ISO ��
��2 z{

ƒ† jmm@†k @ Ø

z{

ƒ† jmm@†k @ Ø
| x 4 q 8 y5 y| | x 4 q 8 y5 y|

ap … 5;y } D 
 

ae … 5;y } D ap … 5;5y } D 
 

ae ma} … 5;5y } D

P
‡ 8v5 N@mm| 200 5;5|4 5;5xq 5;548 5;57| 5;5‚q 5;y|5 5;y44 300 5;5y7 5;5|v 5;5x4 5;5v5 5;5q7 5;584 5;y5y
ˆ 8v5 N@mm| 120 5;5|4 5;5xq 5;548 5;57| 5;5‚q 5;y|5 5;y44 200 5;5y7 5;5|v 5;5x4 5;5v5 5;5q7 5;584 5;y5y

H
‡ vv HRC 90 5;5|5 5;5x5 5;545 5;5q5 5;585 5;y55 5;y|5 160 5;5yx 5;5|5 5;5|q 5;5x‚ 5;5v| 5;5qv 5;578

vv : qx HRC 180 5;5|q 5;5x‚ 5;5v| 5;578 5;y54 5;yx5 5;yvq 270 5;5y8 5;5|7 5;5xq 5;5vv 5;57x 5;5‚y 5;y5‚
K ˆ |45 HB 220 5;5x5 5;54v 5;5q5 5;5‚5 5;y|5 5;yv5 5;y85 360 5;5y8 5;5|7 5;5xq 5;5v4 5;57| 5;5‚5 5;y58

#������ ~ 3361

  

dy h8 d| hq dx ly l| lx l4 r ‘ Z
Код-№.

mm mm mm mm mm mm mm mm °  

y;55 4;55 5;‚v v5 |;5 q;5 |5;5 5;|5 4;55 | y;55|
|;55 q;55 y;‚5 v7 x;5 8;5 |y;5 5;|5 v;v5 | |;55|
|;55 q;55 y;‚5 v7 x;5 8;5 |y;5 5;v5 v;q5 | |;55v
x;55 q;55 |;85 v7 v;5 y4;5 |y;5 5;v5 4;|5 4 x;555
x;55 q;55 |;85 v7 v;5 y4;5 |y;5 5;x5 4;|5 4 x;55x
4;55 q;55 x;85 v7 q;5 yq;5 |y;5 5;v5 |;85 4 4;555
4;55 q;55 x;85 v7 q;5 yq;5 |y;5 5;x5 |;85 4 4;55x
v;55 q;55 4;85 v7 8;5 y8;5 |y;5 5;v5 y;45 4 v;555
v;55 q;55 4;85 v7 8;5 y8;5 |y;5 5;x5 y;45 4 v;55x
q;55 q;55 v;75 v7 ‚;5 |5;5 |y;5 y;55  4 q;555
q;55 q;55 v;75 v7 ‚;5 |5;5 |y;5 5;x5  4 q;55x
q;55 q;55 v;75 v7 ‚;5 |5;5 |y;5 5;v5  4 q;55v
q;55 q;55 v;75 v7 ‚;5 |5;5 |y;5 y;v5  4 q;5yv
8;55 8;55 7;75 qx y|;5 |q;5 |7;5 y;55  4 8;555
8;55 8;55 7;75 qx y|;5 |q;5 |7;5 5;v5  4 8;55v
8;55 8;55 7;75 qx y|;5 |q;5 |7;5 |;55  4 8;5|5

y5;55 y5;55 ‚;v5 7| yv;5 x5;5 x|;5 y;v5  4 y5;555
y5;55 y5;55 ‚;v5 7| yv;5 x5;5 x|;5 5;v5  4 y5;55v
y5;55 y5;55 ‚;v5 7| yv;5 x5;5 x|;5 y;55  4 y5;5y5
y|;55 y|;55 yy;v5 8x y8;5 xq;5 x8;5 y;v5  4 y|;555
y|;55 y|;55 yy;v5 8x y8;5 xq;5 x8;5 5;v5  4 y|;55v
y|;55 y|;55 yy;v5 8x y8;5 xq;5 x8;5 y;55  4 y|;5y5
y|;55 y|;55 yy;v5 8x y8;5 xq;5 x8;5 |;55  4 y|;5|5
yq;55 yq;55 yv;v5 ‚| |4;5 4|;5 44;5 |;55  4 yq;555
yq;55 yq;55 yv;v5 ‚| |4;5 4|;5 44;5 x;55  4 yq;5x5

Торовые фрезы для твёрдой обработки GF 300 T
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63

ISO ��
��2 z{

ƒ† jmm@†k @ Ø

z{

ƒ† jmm@†k @ Ø
| x 4 q 8 y5 y| | x 4 q 8 y5 y|

ap … 5;y } D 
 

ae … 5;y } D ap … 5;5y } D 
 

ae ma} … 5;5y } D

P
‡ 8v5 N@mm| 100 5;5y| 5;5y8 5;5|4 5;5xq 5;548 5;5q5 5;57| 150 5;558 5;5yx 5;5y7 5;5|v 5;5x4 5;54| 5;5v5
ˆ 8v5 N@mm| 60 5;5y| 5;5y8 5;5|4 5;5xq 5;548 5;5q5 5;57| 100 5;558 5;5yx 5;5y7 5;5|v 5;5x4 5;54| 5;5v5

H
‡ vv HRC 50 5;5y5 5;5yv 5;5|5 5;5x5 5;545 5;5v5 5;5q5 80 5;557 5;5y5 5;5yx 5;5|5 5;5|q 5;5xx 5;5x‚

vv : qx HRC 90 5;5yx 5;5|5 5;5|q 5;5x‚ 5;5v| 5;5qv 5;578 135 5;55‚ 5;5y4 5;5y8 5;5|7 5;5xq 5;54q 5;5vv
K ˆ |45 HB 220 5;5x5 5;54v 5;5q5 5;5‚5 5;y|5 5;yv5 5;y85 360 5;5y8 5;5|7 5;5xq 5;5v4 5;57| 5;5‚5 5;y58

#������ ~ 3362

  

dy h8 d| hq dx ly l| lx l4 r ‘ Z
Код-№.

mm mm mm mm mm mm mm mm °  

y;55 4;55 5;‚v v5 |;5 y|;5 |5;5 5;|5 4;45 | y;55|
|;55 q;55 y;‚5 7v x;5 y8;5 xv;5 5;v5 x;45 | |;55v
x;55 q;55 |;85 7v v;5 |v;5 x‚;5 5;x5 |;x5 4 x;55x
x;55 q;55 |;85 7v v;5 |v;5 x‚;5 5;v5 |;x5 4 x;55v
4;55 q;55 x;85 7v q;5 x|;5 x‚;5 5;x5 y;v5 4 4;55x
4;55 q;55 x;85 7v q;5 x|;5 x‚;5 5;v5 y;v5 4 4;55v
v;55 q;55 4;85 7v 8;5 x8;5 x‚;5 5;v5 5;85 4 v;55v
q;55 q;55 v;75 7v ‚;5 x8;5 x‚;5 y;55  4 q;555
q;55 q;55 v;75 7v ‚;5 x8;5 x‚;5 5;v5  4 q;55v
8;55 8;55 7;75 y55 y|;5 v‚;5 q5;5 y;55  4 8;555
8;55 8;55 7;75 y55 y|;5 v‚;5 q5;5 5;v5  4 8;55v

y5;55 y5;55 ‚;v5 y55 yv;5 v8;5 q5;5 y;v5  4 y5;555
y5;55 y5;55 ‚;v5 y55 yv;5 v8;5 q5;5 5;v5  4 y5;55v
y5;55 y5;55 ‚;v5 y55 yv;5 v8;5 q5;5 y;55  4 y5;5y5
y5;55 y5;55 ‚;v5 y55 yv;5 v8;5 q5;5 |;55  4 y5;5|5
y|;55 y|;55 yy;v5 yv5 y8;5 ‚8;5 y55;5 y;v5  4 y|;555
y|;55 y|;55 yy;v5 yv5 y8;5 ‚8;5 y55;5 5;v5  4 y|;55v
y|;55 y|;55 yy;v5 yv5 y8;5 ‚8;5 y55;5 y;55  4 y|;5y5
y|;55 y|;55 yy;v5 yv5 y8;5 ‚8;5 y55;5 |;55  4 y|;5|5
yq;55 yq;55 yv;v5 yv5 |4;5 ‚8;5 y55;5 |;55  4 yq;555

           
           
           
           

Торовые фрезы для твёрдой обработки GF 300 T
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R±0,02 63
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64

ISO ��
��2 z{

ƒ† jmm@†k @ Ø

z{

ƒ† jmm@†k @ Ø
x q 8 y5 y| yq |5 x q 8 y5 y| yq |5

ap … y;5 } D ae … y;5 } D ap … y;v } D ae ma}2 … 5;xx } D

P ˆ 8v5 N@mm| 90 5;558 5;5yv 5;5|5 5;5|8 5;5x4 5;54v 5;5vq 110 5;55‚ 5;5y7 5;5|x 5;5x| 5;5x‚ 5;5v| 5;5q4
K ˆ |45 HB 90 5;558 5;5yv 5;5|5 5;5|8 5;5x4 5;54v 5;5vq 110 5;55‚ 5;5y7 5;5|x 5;5x| 5;5x‚ 5;5v| 5;5q4
H ‡ vv HRC 50 5;55v 5;5yy 5;5y4 5;5|5 5;5|4 5;5x| 5;545 70 5;557 5;5y4 5;5y‚ 5;5|q 5;5xy 5;54| 5;5v|

#������ ~ 6704 6705

  

dy hy5 d| hq ly l| lx { Z
Код-№.

mm mm mm mm mm mm } 4v°  

q;55 q;55 v7 yx;5 |y;5 5;x5 4 q;555
8;55 8;55 qx y‚;5 |7;5 5;x5 4 8;555
y5;55 y5;55 7| ||;5 x|;5 5;x5 4 y5;555
y|;55 y|;55 8x |q;5 x8;5 5;v5 4 y|;555
yq;55 yq;55 ‚| x|;5 44;5 5;v5 4 yq;555
|5;55 |5;55 y54 x8;5 v4;5 5;v5 4 |5;555
|v;55 |v;55 y|y 4v;5 qv;5 5;q5 4 |v;555

        
        
        
        
        

Черновые фрезы для твёрдой обработки GS 100 H
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Сталь, чугун и закалённая сталь
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