
ПРЕЦИЗИОННЫЙ ИНСТРУМЕНТ 
каТалОг



Мы производим  металлорежущий инструмент с 1974 года. 
Высококачественные и стойкие прецизионные инструменты, 

изготовленные на нашем заводе в Германии, являются хорошим подспорьем 
для профессионалов на крупных и малых промышленных предприятиях.

Мы — надежный партнер в области металлообработки.
Нами движет стремление к прецизионности.

Прецизионный 
металлорежущий 

инструмент.



Стремление к решению задач высокоточной обработки 
металлов разрезанием вдохновляет нас.

Оно позволяет производить не просто качественные изделия,
а  высокопрецизионный инструмент, имя которому RUKO.

Стремление к 
прецизионности.
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Интернет-сайт RUKO посвящен нашим изделиям и
практической поддержке пользователей.

При помощи поисковой системы нашего сайта 
вы найдете именно тот инструмент, который 
необходим и точно соответствует требованиям.

Добавляйте изделия в список-памятку и 
сравнивайте их между собой.

Скачивайте, отправляйте и просматривайте наши каталоги, 
проспекты и инструкции по эксплуатации.

Интернет-сайт RUKO.

Поисковая система сайта

Сравнение изделий Загрузки
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Читайте полезные советы, практические
хитрости и другую полезную информацию 
об обработке металлов резанием.

При помощи приложения RUKO вы просто и 
быстро отфильтруете, отсканируете и возьмете 
себе на заметку изделия RUKO. Через прило-
жение вы также сможете просмотреть наши 
каталоги и следить за нами в ленте новостей на 
YouTube, в Facebook, Instagram и Twitter.

Загрузите приложение RUKO прямо сейчас в 
App Store или на Google play.

Интернет-сайт RUKO.

Блог

Приложение 
RUKO.



Новинка от RUKO

Ступенчатые свёрла 

Серия ULTIMATECUTline от RUKO предлагает профессионалам
и любителям инновационный и высококачественный прецизионный 

инструмент для самых сложных областей применения.

Мировая новинка 
приветствует Вас!

со страницы 92



Новинка от RUKO

Конические зенковки

со страницы 112

Технически 
безупречно.



• чрезвычайно высокая 
износостойкость и термостойкость

• подходит для обычной и 
высокопроизводительной обработки 

металлов резанием
• предотвращает залипание стружки
• оптимальная гладкая поверхность

• чрезвычайно высокая нанотвердость

Нанотехнологические 
покрытия от RUKO

со страницы 92 + 112
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NEXT GENERATION

NEXT GENERATION
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NEXT GENERATION

NEXT GENERATION
NEXT GENERATION

Страница01. Свёрла спиральные по металлу

02. Сверла специальные

03. Сверла конусные
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DIN 338 Тип N со ступенчатым хвостовиком 50
DIN 338 Тип N, Спиральное cвёрла из цельного твёрдого сплава 51
DIN 338, тип N, с впаянными твердосплавными режущими пластинами 52 - 53
DIN 338 TL 3000, в дюймах 54
DIN 338 UTL 3000, в дюймах 55
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|  Сверла для работ по точечной сварке HSSE-Co 5 и твердосплавные длинная версия 79

Сверла для работ по точечной сварке HSSE-Co 5, в коротком исполнении 79
Сверло – фреза HSS 80

Конусные свёрла HSS, HSSE-Co 5, CBN шлифованные, с подточкой острия 85 - 86
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|  Ступенчатые свёрла HSS и HSSE-Co 5, CBN шлифованные, со спиралевидной канавкой и подточкой острия 96 - 99
|  Ступенчатое сверло HSS-TiAlN для направляющих, со спиралевидной канавкой и подточкой острия 100
|  Ступенчатые свёрла - Bit HSS, CBN шлифованные, со спиралевидной канавкой и подточкой острия 101

Ступенчатые свёрла Bit HSS, со спиралевидной канавкой и подточкой острия, в коротком исполнении 101
|  Ступенчатые свёрла Bit HSS, HSSE-Co 5, в дюймах, со спиралевидной канавкой и подточкой острия 102

Шестигранный магниный держатель 103
|  Ступенчатые свёрла Bit HSS, CBN шлифованные, с тремя режущими кромками 103
|  Ступенчатые сверла Bit HSS, со спиралевидной канавкой и подточкой острия, для отверстий под кабельную продукцию 104

Ступенчатые свёрла HSS без острия  (для рассверливания отверстий), CBN шлифованные 104
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12

OUT NOW

Страница11. Пильные полотна

12. Фаскосниматели

13. Пробойники отверстий

14. Смазочно-охлаждающие жидкости

16. Свёрла по дереву

15. Свёрла по бетону

Содержание

Ручка универсальная "Униграт" для лезвий фаскоснимателей 274
Unigrat Лезвие B, C, D, E, F 274 - 275
Переходники стальные для ручек "Униграт" 276
Фаскосниматели с лезвиями из быстрорежущей стали HSS 276
Фаскосниматели карманные с лезвиями из быстрорежущей стали HSS 276
Набор пазовых фаскоснимателей “N” с дисковыми ножами HSS 277
Двойной фаскосниматель с дисковыми ножами HSS 277
Фаскосниматель для труб с ножами HSS 277
Наборы фаскоснимателей Unigrat 278

I  Пробойники отверстий DuoCut / DuoCut SGS-Power трехточечные 280 - 283
Пробойник отверстий трёхточечный 284 - 285
Ножной гидравлический аппарат для пробивки отверстий 286
Ручной гидравлический аппарат для пробивки отверстий 286

Смазочно-охлаждающие пасты 290
Смазочно-охлаждающие спреи в баллончиках с распылителем 290
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Профиль канавки Угол спиралиСердечник

Угол спирали

Угол заточки

Обзор символов

Угол спирали: 40º
Профиль канавки: широкий с округленными задними кромками
Сердечник: толстый
Угол заточки: 130º
Заточка: Форма C

Угол спирали: 25-30º
Профиль канавки: нормальный
Сердечник: нормальный
Угол заточки: 118º

Угол спирали: 25-30º
Профиль канавки: нормальный
Сердечник: нормальный
Угол заточки: 130º
Заточка: Форма C

Угол спирали: 40º
Профиль канавки: широкий, для лучшего отвода стружки
Сердечник: нормальный
Угол заточки: 135º
Заточка: Форма C

Угол спирали: 40º
Профиль канавки: широкий с округленными задними кромками
Сердечник: очень толстый
Угол заточки: 130º
Заточка: Форма U

Угол спирали: 36º
Профиль канавки: нормальный
Сердечник: утолщенный
Угол заточки: 130º
Заточка: Форма C

Угол спирали: 36º
Профиль канавки: нормальный
Сердечник: утолщенный
Центровочный угол:  130º
Заточка: Форма C

Центровочное сверло 60º – 
форма A и R

Короткое спиральное сверло с 
цилиндрическим хвостовиком

Длинное спиральное сверло с 
цилиндрическим хвостовиком

Спиральное сверло с коническим 
хвостовиком (конус Морзе)

Очень длинное спиральное сверло с 
цилиндрическим хвостовиком

Очень короткое спиральное сверло с 
цилиндрическим хвостовиком
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N

E

U

C

D

A

B

Заточка и подточка сверл согласно DIN 1412

Другие варианты заточки и подточки

Форма N: стандартная заточка 
Применение: для сверления по стали, цветным металлам и пластмассе. Угол заточки подбирается в зависимости 
от обрабатываемого материала. Преимущества: мощные режущие части; устойчивость к ударам и биению. 
Возможна простейшая ручная заточка. Недостатки: широкая перемычка требует большого напорного усилия.

Форма A: подточенная перемычка
Применение: для всех обычных сверлильных работ. Преимущества: хорошая центровка благодаря укороченной пере-
мычке на диаметры 1/10 и уменьшение напорного усилия. Недостатки: необходимость дополнительной шлифовки.

Форма B: подточенная перемычка с подкорректированной главной режущей кромкой
Применение: для сверления по стали высокой прочности, стали с содержанием марганца более 10%, твердой рессорной 
стали и для расточки. Преимущества: ударостойкость, устойчивость к большим нагрузкам и биению. Недостатки: боль-
шое напорное усилие, склонность к уводу, большие затраты при переточке.

Форма C: крестовая заточка
Применение: для сверления по жестким твердым материалам и для глубоких отверстий. 
Преимущества: хорошая центровка, маленькое напорное усилие. Недостатки: возможна только машинная заточка.

Форма D: заточка для серого чугуна
Применение: для сверления отверстий в сером чугуне, ковком чугуне, поковке. 
Преимущества: благодаря удлиненному главному лезвию угловые резцы не повреждаются; ударостойкость, хороший 
теплоотвод – за счет чего повышенная стойкость. Недостатки: большие затраты при переточке.

Форма E: острие при вершине
Применение: для сверления жести и мягких материалов, для глухих отверстий. 
Преимущества: хорошая центровка, незначительное образование заусенцев, точное сверление по тонкой жести и трубам. 
Недостатки: ударовосприимчивость, односторонняя нагрузка. Возможна только безупречная машинная заточка.

Форма U: специальна заточка
Применение: сверление стабильным автоматизированным контуром, узкая канавка с сильным стержнем.
Преимущества: очень хорошая центровка, короткая стружка.
Недостатки: большие затраты при переточке.
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1,0 - 16,0
281 010 E

-
281 160 E

22 - 25

1,0 - 16,0
281 010 EF

-
281 160 EF

22 - 25

1,0 - 16,0
229 010

-
229 160

26 - 29

1,0 - 16,0
229 010 F

-
229 160 F

26 - 29

1,0 - 20,0
215 010

-
215 210

30 - 31

1,0 - 14,0
215 010 Z

-
215 140 Z

32 - 33

1,0 - 14,0
215 010 F

-
215 140 F

32 - 33

1,0 - 13,0
228 010 

-
228 130

34 - 35

1,0 - 16,0
258 010

-
258 160

36 - 38

1,0 - 16,0
258 010 T

-
258 160 T

36 - 38

1,0 - 16,0
258 010 F

-
258 160 F

36 - 38

1,0 - 13,0
2146 010

-
2146 130

39 - 40

0,3 - 20,0
214 003

-
214 201

41 - 44

0,3 - 16,0
214 003 S

-
214 160 S

41 - 44

0,3 - 16,0
250 003 T

-
250 160 T

41 - 44

1,0 - 13,0
214 010 Li

-
214 130 Li

45

1,0 - 13,0
2501 010 T

-
2501 130 T

46

0,3 - 20,0
201 003

-
201 200

48 - 49

10,5 - 25,0
200 105

-
200 250

50

10,5 - 20,0
200 4 105

-
200 4 200

50

10,5 - 20,0
200 5 105

-
200 5 200

50

3,0 - 13,0
814 030

-
814 130

51

DIN
338

DIN
338

DIN
338

DIN
338

DIN
338

DIN
338

DIN
338

DIN
338

DIN
338

DIN
338

DIN
338

DIN
338

DIN
338

DIN
338

DIN
338

DIN
338

DIN
338

DIN
338

DIN
338

DIN
338

VA

VA

UTL
3000

UTL
3000

VA

VA

VA

UNI
TL

3000

TL
3000

TL
3000

TURBO

N

N

N

N

N

N

N

N

≥ Ø 2,0 mm

U

≥ Ø 2,0 mm

U

≥ Ø 2,0 mm

C

≥ Ø 2,0 mm

C

≥ Ø 2,0 mm

C

≥ Ø 2,0 mm

C

N

≥ Ø 2,0 mm

C

≥ Ø 2,0 mm

C

≥ Ø 2,0 mm

C

≥ Ø 2,0 mm

C

N

N

C

C

130°≥ Ø 2,0 mm

C

130°

130°

130°

130°

130°

130°

130°

≥ Ø 2,0 mm

C

≥ Ø 2,0 mm

C

≥ Ø 2,0 mm

C

≥ Ø 2,0 mm

C

130°

130°

135°

118°

118°

118°

118°

118°

118°

118°

130°

36°

36°

36°

36°

36°

40°

40°

40°

40°

40°

40°

36°

25-30°

25-30°

25-30°

25-30°

25-30°

25-30°

25-30°

25-30°

≥ Ø 4,0 mm

3

≥ Ø 4,0 mm

3

HSSE
Co 8

HSSE
Co 8

HSSE
Co 5

HSSE
Co 5

HSSE
Co 5

HSSE
Co 5

HSSE
Co 5

HSSE
Co 5

HSS-G

HSS-G

HSS-G

HSS-G

HSS-G

HSS-G

HSS-G

HSS-G

HSS-G

HSS-R

HSS-G

HSSE
Co 5

DIN
338 N

118°

N

25-30°
HSS-R

DIN
338 N

C

118° 25-30°
TC

Разъяснение символов, начиная со стр. 313
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Обзор инстру-
ментов и спосо-
бов применения:
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Основное применение Дополнительное применение
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2,0 - 13,0
815 020

-
815 130

52 - 53

2,0 - 13,0
815 020 C

-
815 130 C

52 - 53

1/16 - 1/2
258 801 

-
258 829

54

1/16 - 1/2
258 801 T

-
258 829 T

54

1/16 - 1/2
258 801 F 

-
258 829 F

54

1/16 - 1/2
229 801

-
229 829

55

1/16 - 1/2
215 801

-
215 829

56

1/16 - 1/2
214 801 

-
214 829

57

1/16 - 1/2
250 801 T

-
250 829 T

57

2,5 - 13,0
253 025

-
253 130

58 - 59

2,5 - 13,0
253 025 F

-
253 130 F

58 - 59

2,5 - 13,0
203 025

-
203 130

60 - 61

2,5 - 13,0
203 025 T

-
203 130 T

60 - 61

2,0 - 13,0
254 020

-
254 130

62 - 63

3,0 - 13,0
255 030

-
255 130

62 - 63

3,5 - 13,0
256 035

-
256 130

62 - 63

10,0 - 60,0
204 100

-
204 600

64 - 65

10,0 - 30,0
204 100 E

-
204 300 E

64 - 65

10,0 - 30,0
204 100 T

-
204 300 T

64 - 65

2,0 - 13,0
202 020

-
202 130

66 - 67

2,0 - 13,0
202 020 T

-
202 130 T

66 - 67

0,8 - 6,3
217 008

-
217 063

67

DIN
338

DIN
338

DIN
338Inch" 

DIN
338Inch" 

DIN
338Inch" 

DIN
338Inch" 

DIN
338Inch" 

DIN
338Inch" 

DIN
338Inch" 

DIN
340

DIN
340

DIN
340

DIN
340

DIN
1869

DIN
1869

DIN
1869

DIN
345

DIN
345

DIN
345

N

N
TL

3000

TL
3000

TL
3000

UTL
3000

VA

N

N
TL

3000

TL
3000

N

N
TL

3000

TL
3000

TL
3000

N

N

N

C

C

C

≥ Ø 2,0 mm

C

≥ Ø 2,0 mm

C

C

C

N

N

C

C

C

A

A

A

120°

130°

130°

130°

118°

118°

130°

130°

C

C

U

≥ Ø 2,0 mm

C

120°

130°

130°

118°

118°

130°

130°

130°

118°

118°

118°

25-30°

40°

40°

36°

25-30°

40°

40°

25-30°

25-30°

40°

40°

25-30°

25-30°

40°

40°

40°

20-30°

20-30°

20-30°

TC

TC

HSS-G

HSS-G

HSS-G

HSSE
Co 5

HSSE
Co 5

HSS-G

HSS-G

HSSE
Co 5

HSSE
Co 5

HSS-G

HSS-G

HSS-G

HSS-G

HSS-G

HSS

HSSE
Co 5

HSSE
Co 5

DIN
1897

DIN
1897

N

N

≥ Ø 2,5 mm

C

≥ Ø 2,5 mm

C

118°

118°

25-30°

25-30°

HSS-G

HSS-G

DIN
333 A 120° 60°

HSS

Разъяснение символов, начиная со стр. 313
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Обзор инстру-
ментов и спосо-
бов применения:
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Основное применение Дополнительное применение
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0,8 - 6,3
217 1 008

-
217 1 063

67

0,8 - 6,3
217 2 008

-
217 2 063

67

2,0 - 13,0
202 020 E

-
202 130 E

68

2,0 - 13,0
202 020 EF

-
202 130 EF

68

4,9 - 5,8
257 515 

-
257 583

69

2,5 - 6,5
251 025 

-
251 065

70

2,5 - 8,0
252 025

-
252 065

71

DIN
333

DIN
333

DIN
1897

DIN
1897

N

N

N

KV

A+

R

N

N

≥ Ø 3,0 mm

C

130°

130°

130°

120°

118°

N

≥ Ø 3,0 mm

C

≥ Ø 3,0 mm

C

130°

120°

25-30°

60°

25-30°

25-30°

25-30°

60°

25-30°

HSSE
Co 5

HSSE
Co 5

HSS-G

HSS-G

HSS

HSS

HSS-G

Разъяснение символов, начиная со стр. 313
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ментов и спосо-
бов применения:
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<900 N/mm² <1100 N/mm² <1300 N/mm²

Основное применение Дополнительное применение
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Ø

L2
L1

HSSE
Co 8

HSSE
Co 8

DIN
338 VA

130° 36°

h8
≥ Ø 2,0 mm

C

5 x Ø

HSSE
Co 8

Разъяснение символов, начиная со стр. 313

Стандарт упаковки: в пластиковой коробке

Свёрла спиральные по металлу DIN 338 тип VA, 
HSSE-Co 8
Стойкие сверла, предназначенные преимущественно для обработки титановых сплавов, 
а также устойчивых к коррозии, кислотостойких и жаропрочных сталей. Можно также 
применять для обработки высокопрочных сталей с низкой ковкостью. В определенных 
условиях сверла можно использовать для обработки специальных сплавов, таких как 
хастеллой, инконель, нимоник и т п.

Сталь (N/мм2) < 900

Сталь (N/мм2) < 1100

Сталь (N/мм2) < 1300

Нержавеющая сталь

Алюминий

Латунь

Бронза

Пластик

Чугун

Легированное титаном

Ø
мм

L1
мм

L2
мм

1,00 34,0 12,0 281 010 E 10 281 010 EF 10
1,10 36,0 14,0 281 011 E 10 281 011 EF 10
1,20 38,0 16,0 281 012 E 10 281 012 EF 10
1,30 38,0 16,0 281 013 E 10 281 013 EF 10
1,40 40,0 18,0 281 014 E 10 281 014 EF 10
1,50 40,0 18,0 281 015 E 10 281 015 EF 10
1,60 43,0 20,0 281 016 E 10 281 016 EF 10
1,70 43,0 20,0 281 017 E 10 281 017 EF 10
1,80 46,0 22,0 281 018 E 10 281 018 EF 10
1,90 46,0 22,0 281 019 E 10 281 019 EF 10
2,00 49,0 24,0 281 020 E 10 281 020 EF 10
2,10 49,0 24,0 281 021 E 10 281 021 EF 10
2,20 53,0 27,0 281 022 E 10 281 022 EF 10
2,30 53,0 27,0 281 023 E 10 281 023 EF 10
2,40 57,0 30,0 281 024 E 10 281 024 EF 10
2,50 57,0 30,0 281 025 E 10 281 025 EF 10
2,60 57,0 30,0 281 026 E 10 281 026 EF 10
2,70 61,0 33,0 281 027 E 10 281 027 EF 10
2,80 61,0 33,0 281 028 E 10 281 028 EF 10
2,90 61,0 33,0 281 029 E 10 281 029 EF 10
3,00 61,0 33,0 281 030 E 10 281 030 EF 10
3,10 65,0 36,0 281 031 E 10 281 031 EF 10
3,20 65,0 36,0 281 032 E 10 281 032 EF 10
3,30 65,0 36,0 281 033 E 10 281 033 EF 10
3,40 70,0 39,0 281 034 E 10 281 034 EF 10
3,50 70,0 39,0 281 035 E 10 281 035 EF 10
3,60 70,0 39,0 281 036 E 10 281 036 EF 10
3,70 70,0 39,0 281 037 E 10 281 037 EF 10
3,80 75,0 43,0 281 038 E 10 281 038 EF 10
3,90 75,0 43,0 281 039 E 10 281 039 EF 10
4,00 75,0 43,0 281 040 E 10 281 040 EF 10
4,10 75,0 43,0 281 041 E 10 281 041 EF 10
4,20 75,0 43,0 281 042 E 10 281 042 EF 10
4,30 80,0 47,0 281 043 E 10 281 043 EF 10
4,40 80,0 47,0 281 044 E 10 281 044 EF 10
4,50 80,0 47,0 281 045 E 10 281 045 EF 10
4,60 80,0 47,0 281 046 E 10 281 046 EF 10
4,70 80,0 47,0 281 047 E 10 281 047 EF 10
4,80 86,0 52,0 281 048 E 10 281 048 EF 10
4,90 86,0 52,0 281 049 E 10 281 049 EF 10



01
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HSSE
Co 8

HSSE
Co 8

Основное применение Дополнительное применение

Ø
мм

L1 
мм

L2
мм

5,00 86,0 52,0 281 050 E 10 281 050 EF 10
5,10 86,0 52,0 281 051 E 10 281 051 EF 10
5,20 86,0 52,0 281 052 E 10 281 052 EF 10
5,30 86,0 52,0 281 053 E 10 281 053 EF 10
5,40 93,0 57,0 281 054 E 10 281 054 EF 10
5,50 93,0 57,0 281 055 E 10 281 055 EF 10
5,60 93,0 57,0 281 056 E 10 281 056 EF 10
5,70 93,0 57,0 281 057 E 10 281 057 EF 10
5,80 93,0 57,0 281 058 E 10 281 058 EF 10
5,90 93,0 57,0 281 059 E 10 281 059 EF 10
6,00 93,0 57,0 281 060 E 10 281 060 EF 10
6,10 101,0 63,0 281 061 E 10 281 061 EF 10
6,20 101,0 63,0 281 062 E 10 281 062 EF 10
6,30 101,0 63,0 281 063 E 10 281 063 EF 10
6,40 101,0 63,0 281 064 E 10 281 064 EF 10
6,50 101,0 63,0 281 065 E 10 281 065 EF 10
6,60 101,0 63,0 281 066 E 10 281 066 EF 10
6,70 101,0 63,0 281 067 E 10 281 067 EF 10
6,80 109,0 69,0 281 068 E 10 281 068 EF 10
6,90 109,0 69,0 281 069 E 10 281 069 EF 10
7,00 109,0 69,0 281 070 E 10 281 070 EF 10
7,10 109,0 69,0 281 071 E 10 281 071 EF 10
7,20 109,0 69,0 281 072 E 10 281 072 EF 10
7,30 109,0 69,0 281 073 E 10 281 073 EF 10
7,40 109,0 69,0 281 074 E 10 281 074 EF 10
7,50 109,0 69,0 281 075 E 10 281 075 EF 10
7,60 117,0 75,0 281 076 E 10 281 076 EF 10
7,70 117,0 75,0 281 077 E 10 281 077 EF 10
7,80 117,0 75,0 281 078 E 10 281 078 EF 10
7,90 117,0 75,0 281 079 E 10 281 079 EF 10
8,00 117,0 75,0 281 080 E 10 281 080 EF 10
8,10 117,0 75,0 281 081 E 10 281 081 EF 10
8,20 117,0 75,0 281 082 E 10 281 082 EF 10
8,30 117,0 75,0 281 083 E 10 281 083 EF 10
8,40 117,0 75,0 281 084 E 10 281 084 EF 10
8,50 117,0 75,0 281 085 E 10 281 085 EF 10
8,60 125,0 81,0 281 086 E 10 281 086 EF 10
8,70 125,0 81,0 281 087 E 10 281 087 EF 10
8,80 125,0 81,0 281 088 E 10 281 088 EF 10
8,90 125,0 81,0 281 089 E 10 281 089 EF 10
9,00 125,0 81,0 281 090 E 10 281 090 EF 10
9,10 125,0 81,0 281 091 E 10 281 091 EF 10
9,20 125,0 81,0 281 092 E 10 281 092 EF 10
9,30 125,0 81,0 281 093 E 10 281 093 EF 10
9,40 125,0 81,0 281 094 E 10 281 094 EF 10
9,50 125,0 81,0 281 095 E 10 281 095 EF 10
9,60 133,0 87,0 281 096 E 10 281 096 EF 10
9,70 133,0 87,0 281 097 E 10 281 097 EF 10
9,80 133,0 87,0 281 098 E 10 281 098 EF 10
9,90 133,0 87,0 281 099 E 10 281 099 EF 10

10,00 133,0 87,0 281 100 E 10 281 100 EF 10
10,20 133,0 87,0 281 102 E 10 281 102 EF 10
10,50 133,0 87,0 281 105 E 5 281 105 EF 5
11,00 142,0 94,0 281 110 E 5 281 110 EF 5
11,50 142,0 94,0 281 115 E 5 281 115 EF 5
12,00 151,0 101,0 281 120 E 5 281 120 EF 5
12,50 151,0 101,0 281 125 E 5 281 125 EF 5
13,00 151,0 101,0 281 130 E 5 281 130 EF 5
13,50 160,0 108,0 281 135 E 5 281 135 EF 5
14,00 160,0 108,0 281 140 E 5 281 140 EF 5
14,50 169,0 114,0 281 145 E 5 281 145 EF 5
15,00 169,0 114,0 281 150 E 5 281 150 EF 5
15,50 178,0 120,0 281 155 E 5 281 155 EF 5
16,00 178,0 120,0 281 160 E 5 281 160 EF 5
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Разъяснение символов, начиная со стр. 313

Наборы свёрл по металлу DIN 338 Тип VA, HSSE-Co 8

Состоит из 19 свёрл по металлу DIN 338 Тип VA
Ø 1,0 мм - 10,0 мм x 0,5 мм в металлическом кейсе

281 214 E 281 214 EF

Состоит из 25 свёрл по металлу DIN 338 Тип VA
Ø 1,0 мм - 13,0 мм x 0,5 мм в металлическом кейсе

281 215 E 281 215 EF

Состоит из 19 свёрл по металлу DIN 338 Тип VA
Ø 1,0 мм - 10,0 мм x 0,5 мм в пластиковом кейсе

281 214 ERO 281 214 EFRO

Состоит из 25 свёрл по металлу DIN 338 Тип VA
Ø 1,0 мм - 13,0 мм x 0,5 мм в пластиковом кейсе

281 215 ERO 281 215 EFRO

СОЖ от RUKO предназначены для смазки и охлаждения, 
что снижает фрикционный износ инструмента и трение в зоне резания.

В главе 14, начиная со страницы 289, Вы найдете информацию о новой 
серии СОЖ, оптимизированной под наш ассортимент.

Смазочно-охлаждающие жидкости
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Разъяснение символов, начиная со стр. 313

Стандарт упаковки: в пластиковой коробке

Свёрла спиральные по металлу DIN 338 UTL 3000, 
HSSE-Co 5
Высокопроизводительные многоцелевые сверла с высокой термостойкостью, усиленными 
сердечниками и стружечными канавками параболической формы, для лучшего отвода 
стружки. Идеально подходит для сверления материалов, от которых образовывается 
средняя и длинная стружка. Благодаря толстому сердечнику и специальной стружечной 
канавке с округленными задними кромками, это сверло наилучшим образом подходит для 
высокоэффективного сверления.

Сталь (N/мм2) < 900

Сталь (N/мм2) < 1100

Сталь (N/мм2) < 1300

Нержавеющая сталь

Алюминий

Латунь

Бронза

Пластик

Чугун

Легированное титаном

Ø
mm

L1
mm

L2
mm

1,00 34,0 12,0 229 010 10 229 010 F 10
1,50 40,0 18,0 229 015 10 229 015 F 10
2,00 49,0 24,0 229 020 10 229 020 F 10
2,10 49,0 24,0 229 021 10 229 021 F 10
2,20 53,0 27,0 229 022 10 229 022 F 10
2,30 53,0 27,0 229 023 10 229 023 F 10
2,40 57,0 30,0 229 024 10 229 024 F 10
2,50 57,0 30,0 229 025 10 229 025 F 10
2,60 57,0 30,0 229 026 10 229 026 F 10
2,70 61,0 33,0 229 027 10 229 027 F 10
2,80 61,0 33,0 229 028 10 229 028 F 10
2,90 61,0 33,0 229 029 10 229 029 F 10
3,00 61,0 33,0 229 030 10 229 030 F 10
3,10 65,0 36,0 229 031 10 229 031 F 10
3,20 65,0 36,0 229 032 10 229 032 F 10
3,30 65,0 36,0 229 033 10 229 033 F 10
3,40 70,0 39,0 229 034 10 229 034 F 10
3,50 70,0 39,0 229 035 10 229 035 F 10
3,60 70,0 39,0 229 036 10 229 036 F 10
3,70 70,0 39,0 229 037 10 229 037 F 10
3,80 75,0 43,0 229 038 10 229 038 F 10
3,90 75,0 43,0 229 039 10 229 039 F 10
4,00 75,0 43,0 229 040 10 229 040 F 10
4,10 75,0 43,0 229 041 10 229 041 F 10
4,20 75,0 43,0 229 042 10 229 042 F 10
4,30 80,0 47,0 229 043 10 229 043 F 10
4,40 80,0 47,0 229 044 10 229 044 F 10
4,50 80,0 47,0 229 045 10 229 045 F 10
4,60 80,0 47,0 229 046 10 229 046 F 10
4,70 80,0 47,0 229 047 10 229 047 F 10
4,80 86,0 52,0 229 048 10 229 048 F 10
4,90 86,0 52,0 229 049 10 229 049 F 10
5,00 86,0 52,0 229 050 10 229 050 F 10
5,10 86,0 52,0 229 051 10 229 051 F 10
5,20 86,0 52,0 229 052 10 229 052 F 10
5,30 86,0 52,0 229 053 10 229 053 F 10
5,40 93,0 57,0 229 054 10 229 054 F 10
5,50 93,0 57,0 229 055 10 229 055 F 10
5,60 93,0 57,0 229 056 10 229 056 F 10
5,70 93,0 57,0 229 057 10 229 057 F 10
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HSSE
Co 5

HSSE
Co 5

Основное применение Дополнительное применение

Ø
mm

L1
mm

L2
mm

5,80 93,0 57,0 229 058 10 229 058 F 10
5,90 93,0 57,0 229 059 10 229 059 F 10
6,00 93,0 57,0 229 060 10 229 060 F 10
6,10 101,0 63,0 229 061 10 229 061 F 10
6,20 101,0 63,0 229 062 10 229 062 F 10
6,30 101,0 63,0 229 063 10 229 063 F 10
6,40 101,0 63,0 229 064 10 229 064 F 10
6,50 101,0 63,0 229 065 10 229 065 F 10
6,60 101,0 63,0 229 066 10 229 066 F 10
6,70 101,0 63,0 229 067 10 229 067 F 10
6,80 109,0 69,0 229 068 10 229 068 F 10
6,90 109,0 69,0 229 069 10 229 069 F 10
7,00 109,0 69,0 229 070 10 229 070 F 10
7,10 109,0 69,0 229 071 10 229 071 F 10
7,20 109,0 69,0 229 072 10 229 072 F 10
7,30 109,0 69,0 229 073 10 229 073 F 10
7,40 109,0 69,0 229 074 10 229 074 F 10
7,50 109,0 69,0 229 075 10 229 075 F 10
7,60 117,0 75,0 229 076 10 229 076 F 10
7,70 117,0 75,0 229 077 10 229 077 F 10
7,80 117,0 75,0 229 078 10 229 078 F 10
7,90 117,0 75,0 229 079 10 229 079 F 10
8,00 117,0 75,0 229 080 10 229 080 F 10
8,10 117,0 75,0 229 081 10 229 081 F 10
8,20 117,0 75,0 229 082 10 229 082 F 10
8,30 117,0 75,0 229 083 10 229 083 F 10
8,40 117,0 75,0 229 084 10 229 084 F 10
8,50 117,0 75,0 229 085 10 229 085 F 10
8,60 125,0 81,0 229 086 10 229 086 F 10
8,70 125,0 81,0 229 087 10 229 087 F 10
8,80 125,0 81,0 229 088 10 229 088 F 10
8,90 125,0 81,0 229 089 10 229 089 F 10
9,00 125,0 81,0 229 090 10 229 090 F 10
9,10 125,0 81,0 229 091 10 229 091 F 10
9,20 125,0 81,0 229 092 10 229 092 F 10
9,30 125,0 81,0 229 093 10 229 093 F 10
9,40 125,0 81,0 229 094 10 229 094 F 10
9,50 125,0 81,0 229 095 10 229 095 F 10
9,60 133,0 87,0 229 096 10 229 096 F 10
9,70 133,0 87,0 229 097 10 229 097 F 10
9,80 133,0 87,0 229 098 10 229 098 F 10
9,90 133,0 87,0 229 099 10 229 099 F 10

10,00 133,0 87,0 229 100 10 229 100 F 10
10,10 133,0 87,0 229 101 10 229 101 F 10
10,20 133,0 87,0 229 102 10 229 102 F 10
10,30 133,0 87,0 229 103 5 229 103 F 5
10,40 133,0 87,0 229 104 5 229 104 F 5
10,50 133,0 87,0 229 105 5 229 105 F 5
10,60 133,0 87,0 229 106 5 229 106 F 5
10,70 142,0 94,0 229 107 5 229 107 F 5
10,80 142,0 94,0 229 108 5 229 108 F 5
10,90 142,0 94,0 229 109 5 229 109 F 5
11,00 142,0 94,0 229 110 5 229 110 F 5
11,10 142,0 94,0 229 111 5 229 111 F 5
11,20 142,0 94,0 229 112 5 229 112 F 5
11,30 142,0 94,0 229 113 5 229 113 F 5
11,40 142,0 94,0 229 114 5 229 114 F 5
11,50 142,0 94,0 229 115 5 229 115 F 5
11,60 142,0 94,0 229 116 5 229 116 F 5
11,70 142,0 94,0 229 117 5 229 117 F 5
11,80 142,0 94,0 229 118 5 229 118 F 5
11,90 151,0 101,0 229 119 5 229 119 F 5
12,00 151,0 101,0 229 120 5 229 120 F 5
12,10 151,0 101,0 229 121 5 229 121 F 5
12,20 151,0 101,0 229 122 5 229 122 F 5
12,30 151,0 101,0 229 123 5 229 123 F 5
12,40 151,0 101,0 229 124 5 229 124 F 5
12,50 151,0 101,0 229 125 5 229 125 F 5
12,60 151,0 101,0 229 126 5 229 126 F 5
12,70 151,0 101,0 229 127 5 229 127 F 5
12,80 151,0 101,0 229 128 5 229 128 F 5
12,90 151,0 101,0 229 129 5 229 129 F 5
13,00 151,0 101,0 229 130 5 229 130 F 5
13,50 160,0 108,0 229 135 5 229 135 F 5
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Разъяснение символов, начиная со стр. 313

Наборы свёрл по металлу DIN 338 UTL 3000, HSSE-Co 5

Состоит из 19 свёрл по металлу DIN 338 UTL 3000
Ø 1,0 мм - 10,0 мм x 0,5 мм в металлическом кейсе

229 214 229 214 F

Состоит из 25 свёрл по металлу DIN 338 UTL 3000
Ø 1,0 мм - 13,0 мм x 0,5 мм в металлическом кейсе

229 215 229 215 F

Состоит из 19 свёрл по металлу DIN 338 UTL 3000
Ø 1,0 мм - 10,0 мм x 0,5 мм в пластиковом кейсе

229 214 RO 229 214 FRO

Состоит из 25 свёрл по металлу DIN 338 UTL 3000
Ø 1,0 мм - 13,0 мм x 0,5 мм в пластиковом кейсе

229 215 RO 229 215 FRO

Свёрла спиральные по металлу DIN 338 UTL 3000, HSSE-Co 5

Ø
мм

L1
мм

L2
мм

14,00 160,0 108,0 229 140 5 229 140 F 5
14,50 169,0 114,0 229 145 5 229 145 F 5
15,00 169,0 114,0 229 150 5 229 150 F 5
15,50 178,0 120,0 229 155 5 229 155 F 5
16,00 178,0 120,0 229 160 5 229 160 F 5
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Разъяснение символов, начиная со стр. 313

Стандарт упаковки: в пластиковой коробке

Мощные высокоэффективные термостойкие сверла. 
Идеально подходят для сверления высокопрочных, стойких к коррозии, кислотостойких и 
жаропрочных сталей.

Свёрла спиральные по металлу DIN 338 тип VA, 
HSSE-Co 5

Сталь (N/мм2) < 900

Сталь (N/мм2) < 1100

Сталь (N/мм2) < 1300

Нержавеющая сталь

Алюминий

Латунь

Бронза

Пластик

Чугун

Легированное титаном

Ø
мм

L1
мм

L2
мм

1,00 34,0 12,0 215 010 10
1,10 36,0 14,0 215 011 10
1,20 38,0 16,0 215 012 10
1,25 38,0 16,0 215 0125 10
1,30 38,0 16,0 215 013 10
1,40 40,0 18,0 215 014 10
1,50 40,0 18,0 215 015 10
1,60 43,0 20,0 215 016 10
1,70 43,0 20,0 215 017 10
1,75 46,0 22,0 215 0175 10
1,80 46,0 22,0 215 018 10
1,90 46,0 22,0 215 019 10
2,00 49,0 24,0 215 020 10
2,10 49,0 24,0 215 021 10
2,20 53,0 27,0 215 022 10
2,25 53,0 27,0 215 0225 10
2,30 53,0 27,0 215 023 10
2,40 57,0 30,0 215 024 10
2,50 57,0 30,0 215 025 10
2,60 57,0 30,0 215 026 10
2,70 61,0 33,0 215 027 10
2,75 61,0 33,0 215 0275 10
2,80 61,0 33,0 215 028 10
2,90 61,0 33,0 215 029 10
3,00 61,0 33,0 215 030 10
3,10 65,0 36,0 215 031 10
3,20 65,0 36,0 215 032 10
3,25 65,0 36,0 215 0325 10
3,30 65,0 36,0 215 033 10
3,40 70,0 39,0 215 034 10
3,50 70,0 39,0 215 035 10
3,60 70,0 39,0 215 036 10
3,70 70,0 39,0 215 037 10
3,75 70,0 39,0 215 0375 10
3,80 75,0 43,0 215 038 10
3,90 75,0 43,0 215 039 10
4,00 75,0 43,0 215 040 10
4,10 75,0 43,0 215 041 10
4,20 75,0 43,0 215 042 10
4,25 75,0 43,0 215 0425 10

Ø
мм

L1
мм

L2
мм

4,30 80,0 47,0 215 043 10
4,40 80,0 47,0 215 044 10
4,50 80,0 47,0 215 045 10
4,60 80,0 47,0 215 046 10
4,70 80,0 47,0 215 047 10
4,75 80,0 47,0 215 0475 10
4,80 86,0 52,0 215 048 10
4,90 86,0 52,0 215 049 10
5,00 86,0 52,0 215 050 10
5,10 86,0 52,0 215 051 10
5,20 86,0 52,0 215 052 10
5,25 86,0 52,0 215 0525 10
5,30 86,0 52,0 215 053 10
5,40 93,0 57,0 215 054 10
5,50 93,0 57,0 215 055 10
5,60 93,0 57,0 215 056 10
5,70 93,0 57,0 215 057 10
5,75 93,0 57,0 215 0575 10
5,80 93,0 57,0 215 058 10
5,90 93,0 57,0 215 059 10
6,00 93,0 57,0 215 060 10
6,10 101,0 63,0 215 061 10
6,20 101,0 63,0 215 062 10
6,25 101,0 63,0 215 0625 10
6,30 101,0 63,0 215 063 10
6,40 101,0 63,0 215 064 10
6,50 101,0 63,0 215 065 10
6,60 101,0 63,0 215 066 10
6,70 101,0 63,0 215 067 10
6,75 101,0 63,0 215 0675 10
6,80 109,0 69,0 215 068 10
6,90 109,0 69,0 215 069 10
7,00 109,0 69,0 215 070 10
7,10 109,0 69,0 215 071 10
7,20 109,0 69,0 215 072 10
7,25 109,0 69,0 215 0725 10
7,30 109,0 69,0 215 073 10
7,40 109,0 69,0 215 074 10
7,50 109,0 69,0 215 075 10
7,60 117,0 75,0 215 076 10
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Основное применение Дополнительное применение

Наборы свёрл по металлу DIN 338 Тип VA, HSSE-Co 5

Свёрла спиральные по металлу DIN 338 тип VA, HSSE-Co 5

Состоит из 19 свёрл по металлу DIN 338 Тип VA
Ø 1,0 мм - 10,0 мм x 0,5 мм в металлическом кейсе

215 214

Состоит из 25 свёрл по металлу DIN 338 Тип VA
Ø 1,0 мм - 13,0 мм x 0,5 мм в металлическом кейсе

215 215

Состоит из 41 свёрл по металлу DIN 338 Тип VA
Ø 6,0 мм - 10,0 мм x 0,1 мм в металлическом кейсе

215 218

Состоит из 50 свёрл по металлу DIN 338 Тип VA
Ø 1,0 мм - 5,9 мм x 0,1 мм в металлическом кейсе

215 217

Состоит из 19 свёрл по металлу DIN 338 Тип VA
Ø 1,0 мм - 10,0 мм x 0,5 мм в пластиковом кейсе

215 214 RO

Состоит из 25 свёрл по металлу DIN 338 Тип VA
Ø 1,0 мм - 13,0 мм x 0,5 мм в пластиковом кейсе

215 215 RO

Ø
мм

L1
мм

L2
мм

7,70 117,0 75,0 215 077 10
7,75 117,0 75,0 215 0775 10
7,80 117,0 75,0 215 078 10
7,90 117,0 75,0 215 079 10
8,00 117,0 75,0 215 080 10
8,10 117,0 75,0 215 081 10
8,20 117,0 75,0 215 082 10
8,25 117,0 75,0 215 0825 10
8,30 117,0 75,0 215 083 10
8,40 117,0 75,0 215 084 10
8,50 117,0 75,0 215 085 10
8,60 125,0 81,0 215 086 10
8,70 125,0 81,0 215 087 10
8,75 125,0 81,0 215 0875 10
8,80 125,0 81,0 215 088 10
8,90 125,0 81,0 215 089 10
9,00 125,0 81,0 215 090 10
9,10 125,0 81,0 215 091 10
9,20 125,0 81,0 215 092 10
9,25 125,0 81,0 215 0925 10
9,30 125,0 81,0 215 093 10
9,40 125,0 81,0 215 094 10
9,50 125,0 81,0 215 095 10
9,60 133,0 87,0 215 096 10
9,70 133,0 87,0 215 097 10
9,75 133,0 87,0 215 0975 10
9,80 133,0 87,0 215 098 10
9,90 133,0 87,0 215 099 10

10,00 133,0 87,0 215 100 10
10,10 133,0 87,0 215 101 10
10,20 133,0 87,0 215 102 10
10,30 133,0 87,0 215 103 10
10,40 133,0 87,0 215 104 10
10,50 133,0 87,0 215 105 5
10,60 133,0 87,0 215 106 5
10,70 142,0 94,0 215 107 5
10,80 142,0 94,0 215 108 5

Ø
мм

L1
мм

L2
мм

10,90 142,0 94,0 215 109 5
11,00 142,0 94,0 215 110 5
11,10 142,0 94,0 215 111 5
11,20 142,0 94,0 215 112 5
11,30 142,0 94,0 215 113 5
11,40 142,0 94,0 215 114 5
11,50 142,0 94,0 215 115 5
11,60 142,0 94,0 215 116 5
11,70 142,0 94,0 215 117 5
11,80 142,0 94,0 215 118 5
11,90 151,0 101,0 215 119 5
12,00 151,0 101,0 215 120 5
12,10 151,0 101,0 215 121 5
12,20 151,0 101,0 215 122 5
12,30 151,0 101,0 215 123 5
12,40 151,0 101,0 215 124 5
12,50 151,0 101,0 215 125 5
12,60 151,0 101,0 215 126 5
12,70 151,0 101,0 215 127 5
12,80 151,0 101,0 215 128 5
12,90 151,0 101,0 215 129 5
13,00 151,0 101,0 215 130 5
13,50 160,0 108,0 215 135 5
14,00 160,0 108,0 215 140 5
14,50 169,0 114,0 215 145 5
15,00 169,0 114,0 215 150 5
15,50 178,0 120,0 215 155 5
16,00   178,0 120,0 215 160 5
16,50 184,0 125,0 215 165 1
17,00 184,0 125,0 215 170 1
17,50 191,0 130,0 215 175 1
18,00 191,0 130,0 215 180 1
18,50 198,0 135,0 215 185 1
19,00 198,0 135,0 215 190 1
19,50 205,0 140,0 215 195 1
20,00 205,0 140,0 215 210 1

— — — — —
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Разъяснение символов, начиная со стр. 313

Свёрла спиральные по металлу DIN 338 тип VA, 
HSSE-Co 5
Стойкие высокоэффективные термостойкие сверла с усиленными сердечниками.
Идеально подходит для сверления высокопрочных, стойких к коррозии, кислотостойких и
жаропрочных сталей.

Стандарт упаковки: в пластиковой коробке

Сталь (N/мм2) < 900

Сталь (N/мм2) < 1100

Сталь (N/мм2) < 1300

Нержавеющая сталь

Алюминий

Латунь

Бронза

Пластик

Чугун

Легированное титаном

Ø
мм

L1
мм

L2
мм

1,00 34,0 12,0 215 010 Z 10 215 010 F 10
1,50 40,0 18,0 215 015 Z 10 215 015 F 10
1,90 46,0 22,0 215 019 Z 10 215 019 F 10
2,00 49,0 24,0 215 020 Z 10 215 020 F 10
2,30 53,0 27,0 215 023 Z 10 215 023 F 10
2,50 57,0 30,0 215 025 Z 10 215 025 F 10
2,60 57,0 30,0 215 026 Z 10 215 026 F 10
3,00 61,0 33,0 215 030 Z 10 215 030 F 10
3,20 65,0 36,0 215 032 Z 10 215 032 F 10
3,30 65,0 36,0 215 033 Z 10 215 033 F 10
3,40 70,0 39,0 215 034 Z 10 215 034 F 10
3,50 70,0 39,0 215 035 Z 10 215 035 F 10
4,00 75,0 43,0 215 040 Z 10 215 040 F 10
4,20 75,0 43,0 215 042 Z 10 215 042 F 10
4,30 80,0 47,0 215 043 Z 10 215 043 F 10
4,50 80,0 47,0 215 045 Z 10 215 045 F 10
5,00 86,0 52,0 215 050 Z 10 215 050 F 10
5,10 86,0 52,0 215 051 Z 10 215 051 F 10
5,20 86,0 52,0 215 052 Z 10 215 052 F 10
5,30 86,0 52,0 215 053 Z 10 215 053 F 10
5,50 93,0 57,0 215 055 Z 10 215 055 F 10
6,00 93,0 57,0 215 060 Z 10 215 060 F 10
6,10 101,0 63,0 215 061 Z 10 215 061 F 10
6,20 101,0 63,0 215 062 Z 10 215 062 F 10
6,40 101,0 63,0 215 064 Z 10 215 064 F 10
6,50 101,0 63,0 215 065 Z 10 215 065 F 10
6,80 109,0 69,0 215 068 Z 10 215 068 F 10
7,00 109,0 69,0 215 070 Z 10 215 070 F 10
7,50 109,0 69,0 215 075 Z 10 215 075 F 10
8,00 117,0 75,0 215 080 Z 10 215 080 F 10
8,50 117,0 75,0 215 085 Z 10 215 085 F 10
9,00 125,0 81,0 215 090 Z 10 215 090 F 10
9,50 125,0 81,0 215 095 Z 10 215 095 F 10
9,80 133,0 87,0 215 098 Z 10 215 098 F 10

10,00 133,0 87,0 215 100 Z 10 215 100 F 10
10,50 133,0 87,0 215 105 Z 5 215 105 F 5
11,00 142,0 94,0 215 110 Z 5 215 110 F 5
11,50 142,0 94,0 215 115 Z 5 215 115 F 5
12,00 151,0 101,0 215 120 Z 5 215 120 F 5
12,50 151,0 101,0 215 125 Z 5 215 125 F 5
13,00 151,0 101,0 215 130 Z 5 215 130 F 5
13,50 160,0 108,0 215 135 Z 5 215 135 F 5
14,00 160,0 108,0 215 140 Z 5 215 140 F 5
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Основное применение Дополнительное применение

Наборы свёрл по металлу DIN 338 Тип VA, HSSE-Co 5

Состоит из 19 свёрл по металлу DIN 338 Тип VA
Ø 1,0 мм - 10,0 мм x 0,5 мм в пластиковом кейсе

215 214 ZRO 215 214 FRO

Состоит из 25 свёрл по металлу DIN 338 Тип VA
Ø 1,0 мм - 13,0 мм x 0,5 мм в пластиковом кейсе

215 215 ZRO 215 215 FRO
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Разъяснение символов, начиная со стр. 313

» Трехгранный хвостовик обеспечивает надежную фиксацию в патроне при приложении 
 небольшого усилия. Кроме того, хвостовик обеспечивает оптимальную передачу усилия.  
 Никакого проскальзы вания сверла!
» Высокоэффективная режущая кромка, с углом заточки 135º, обеспечивает очень высокую  
 точность центрования, в частности при ручном сверлении аккумуляторными дрелями.  
 Увеличенное время работы аккумуляторных дрелей благодаря снижению усилия резания.
» Увеличенное время работы дрели от аккумулятора без подзарядки благодаря снижению 
 усилия резания.
» Благодаря наличию черной кромки повышается износостойкость и предотвращается  
 холодное залипание материала, а также образование наростов на режущей кромке.
» Благодаря углу спирали 40º осуществляется быстрый отвод стружки, обеспечивается  
 высокая скорость сверления, а также повышенная стабильность и точность.

Свёрла спиральные по металлу DIN 338 тип UNI, HSSE-Co 5

Наборы свёрл по металлу DIN 338 Тип UNI, HSSE-Co 5

Состоит из 19 свёрл по металлу DIN 338 Тип UNI
Ø 1,0 мм - 10,0 мм x 0,5 мм в металлическом кейсе

228 214

Состоит из 25 свёрл по металлу DIN 338 Тип UNI
Ø 1,0 мм - 13,0 мм x 0,5 мм в металлическом кейсе

228 215

Состоит из 19 свёрл по металлу DIN 338 Тип UNI
Ø 1,0 мм - 10,0 мм x 0,5 мм в пластиковом кейсе

228 214 RO

Состоит из 25 свёрл по металлу DIN 338 Тип UNI
Ø 1,0 мм - 13,0 мм x 0,5 мм в пластиковом кейсе

228 215 RO

Сталь (N/мм2) < 900

Сталь (N/мм2) < 1100

Сталь (N/мм2) < 1300

Нержавеющая сталь

Алюминий

Латунь

Бронза

Пластик

Чугун

Легированное титаном

Это высокоэффективное спиральное сверло специально 
разработано для применения в дрелях и аккумуляторных дрелях. 
(наибольшая эффективность при толщине материала 5,0 мм)

Стандарт упаковки: в пластиковой коробке

Ø
мм

L1
мм

L2
мм

1,00 34,0 12,0 228 010 10
1,50 40,0 18,0 228 015 10
2,00 49,0 24,0 228 020 10
2,50 57,0 30,0 228 025 10
3,00 61,0 33,0 228 030 10
3,30 65,0 36,0 228 033 10
3,50 70,0 39,0 228 035 10
4,00 75,0 43,0 228 040 10
4,20 75,0 43,0 228 042 10
4,50 80,0 47,0 228 045 10
5,00 86,0 52,0 228 050 10
5,50 93,0 57,0 228 055 10
6,00 93,0 57,0 228 060 10
6,50 101,0 63,0 228 065 10
6,80 109,0 69,0 228 068 10

Ø
mm

L1
mm

L2
mm

7,00 109,0 69,0 228 070 10
7,50 109,0 69,0 228 075 10
8,00 117,0 75,0 228 080 10
8,50 117,0 75,0 228 085 10
9,00 125,0 81,0 228 090 10
9,50 125,0 81,0 228 095 10

10,00 133,0 87,0 228 100 10
10,20 133,0 87,0 228 102 10
10,50 133,0 87,0 228 105 5
11,00 142,0 94,0 228 110 5
11,50 142,0 94,0 228 115 5
12,00 151,0 101,0 228 120 5
12,50 151,0 101,0 228 125 5
13,00 151,0 101,0 228 130 5
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Разъяснение символов, начиная со стр. 313

Стандарт упаковки: в пластиковой коробке

Свёрла спиральные по металлу DIN 338 TL 3000, 
HSS-G
Стойкие многоцелевые сверла с усиленными сердечниками и стружечными канавками 
параболической формы, для лучшего отвода стружки. Идеально подходят для сверления 
материалов, от которых образовывается средняя и длинная стружка. Благодаря толстому 
сердечнику и специальной стружечной канавке с округленной задней кромкой, это сверло
наилучшим образом подходит для высокоэффективного сверления. В широком диапазоне
вариантов применения соответствует типам N, H и W.

Ø
мм

L1
мм

L2
мм

1,00 34,0 12,0 258 010 10 258 010 T 10 258 010 F 10
1,10 36,0 14,0 258 011 10 258 011 T 10 258 011 F 10
1,20 38,0 16,0 258 012 10 258 012 T 10 258 012 F 10
1,30 38,0 16,0 258 013 10 258 013 T 10 258 013 F 10
1,40 40,0 18,0 258 014 10 258 014 T 10 258 014 F 10
1,50 40,0 18,0 258 015 10 258 015 T 10 258 015 F 10
1,60 43,0 20,0 258 016 10 258 016 T 10 258 016 F 10
1,70 43,0 20,0 258 017 10 258 017 T 10 258 017 F 10
1,80 46,0 22,0 258 018 10 258 018 T 10 258 018 F 10
1,90 46,0 22,0 258 019 10 258 019 T 10 258 019 F 10
2,00 49,0 24,0 258 020 10 258 020 T 10 258 020 F 10
2,10 49,0 24,0 258 021 10 258 021 T 10 258 021 F 10
2,20 53,0 27,0 258 022 10 258 022 T 10 258 022 F 10
2,30 53,0 27,0 258 023 10 258 023 T 10 258 023 F 10
2,40 57,0 30,0 258 024 10 258 024 T 10 258 024 F 10
2,50 57,0 30,0 258 025 10 258 025 T 10 258 025 F 10
2,60 57,0 30,0 258 026 10 258 026 T 10 258 026 F 10
2,70 61,0 33,0 258 027 10 258 027 T 10 258 027 F 10
2,80 61,0 33,0 258 028 10 258 028 T 10 258 028 F 10
2,90 61,0 33,0 258 029 10 258 029 T 10 258 029 F 10
3,00 61,0 33,0 258 030 10 258 030 T 10 258 030 F 10
3,10 65,0 36,0 258 031 10 258 031 T 10 258 031 F 10
3,20 65,0 36,0 258 032 10 258 032 T 10 258 032 F 10
3,30 65,0 36,0 258 033 10 258 033 T 10 258 033 F 10
3,40 70,0 39,0 258 034 10 258 034 T 10 258 034 F 10
3,50 70,0 39,0 258 035 10 258 035 T 10 258 035 F 10
3,60 70,0 39,0 258 036 10 258 036 T 10 258 036 F 10
3,70 70,0 39,0 258 037 10 258 037 T 10 258 037 F 10
3,80 75,0 43,0 258 038 10 258 038 T 10 258 038 F 10
3,90 75,0 43,0 258 039 10 258 039 T 10 258 039 F 10
4,00 75,0 43,0 258 040 10 258 040 T 10 258 040 F 10
4,10 75,0 43,0 258 041 10 258 041 T 10 258 041 F 10
4,20 75,0 43,0 258 042 10 258 042 T 10 258 042 F 10
4,30 80,0 47,0 258 043 10 258 043 T 10 258 043 F 10
4,40 80,0 47,0 258 044 10 258 044 T 10 258 044 F 10
4,50 80,0 47,0 258 045 10 258 045 T 10 258 045 F 10
4,60 80,0 47,0 258 046 10 258 046 T 10 258 046 F 10
4,70 80,0 47,0 258 047 10 258 047 T 10 258 047 F 10
4,80 86,0 52,0 258 048 10 258 048 T 10 258 048 F 10
4,90 86,0 52,0 258 049 10 258 049 T 10 258 049 F 10

Сталь (N/мм2) < 900

Сталь (N/мм2) < 1100

Сталь (N/мм2) < 1300

Нержавеющая сталь

Алюминий

Латунь

Бронза

Пластик

Чугун

Легированное титаном
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Основное применение Дополнительное применение

Ø
мм

L1
мм

L2
мм

5,00 86,0 52,0 258 050 10 258 050 T 10 258 050 F 10
5,10 86,0 52,0 258 051 10 258 051 T 10 258 051 F 10
5,20 86,0 52,0 258 052 10 258 052 T 10 258 052 F 10
5,30 86,0 52,0 258 053 10 258 053 T 10 258 053 F 10
5,40 93,0 57,0 258 054 10 258 054 T 10 258 054 F 10
5,50 93,0 57,0 258 055 10 258 055 T 10 258 055 F 10
5,60 93,0 57,0 258 056 10 258 056 T 10 258 056 F 10
5,70 93,0 57,0 258 057 10 258 057 T 10 258 057 F 10
5,80 93,0 57,0 258 058 10 258 058 T 10 258 058 F 10
5,90 93,0 57,0 258 059 10 258 059 T 10 258 059 F 10
6,00 93,0 57,0 258 060 10 258 060 T 10 258 060 F 10
6,10 101,0 63,0 258 061 10 258 061 T 10 258 061 F 10
6,20 101,0 63,0 258 062 10 258 062 T 10 258 062 F 10
6,30 101,0 63,0 258 063 10 258 063 T 10 258 063 F 10
6,40 101,0 63,0 258 064 10 258 064 T 10 258 064 F 10
6,50 101,0 63,0 258 065 10 258 065 T 10 258 065 F 10
6,60 101,0 63,0 258 066 10 258 066 T 10 258 066 F 10
6,70 101,0 63,0 258 067 10 258 067 T 10 258 067 F 10
6,80 109,0 69,0 258 068 10 258 068 T 10 258 068 F 10
6,90 109,0 69,0 258 069 10 258 069 T 10 258 069 F 10
7,00 109,0 69,0 258 070 10 258 070 T 10 258 070 F 10
7,10 109,0 69,0 258 071 10 258 071 T 10 258 071 F 10
7,20 109,0 69,0 258 072 10 258 072 T 10 258 072 F 10
7,30 109,0 69,0 258 073 10 258 073 T 10 258 073 F 10
7,40 109,0 69,0 258 074 10 258 074 T 10 258 074 F 10
7,50 109,0 69,0 258 075 10 258 075 T 10 258 075 F 10
7,60 117,0 75,0 258 076 10 258 076 T 10 258 076 F 10
7,70 117,0 75,0 258 077 10 258 077 T 10 258 077 F 10
7,80 117,0 75,0 258 078 10 258 078 T 10 258 078 F 10
7,90 117,0 75,0 258 079 10 258 079 T 10 258 079 F 10
8,00 117,0 75,0 258 080 10 258 080 T 10 258 080 F 10
8,10 117,0 75,0 258 081 10 258 081 T 10 258 081 F 10
8,20 117,0 75,0 258 082 10 258 082 T 10 258 082 F 10
8,30 117,0 75,0 258 083 10 258 083 T 10 258 083 F 10
8,40 117,0 75,0 258 084 10 258 084 T 10 258 084 F 10
8,50 117,0 75,0 258 085 10 258 085 T 10 258 085 F 10
8,60 125,0 81,0 258 086 10 258 086 T 10 258 086 F 10
8,70 125,0 81,0 258 087 10 258 087 T 10 258 087 F 10
8,80 125,0 81,0 258 088 10 258 088 T 10 258 088 F 10
8,90 125,0 81,0 258 089 10 258 089 T 10 258 089 F 10
9,00 125,0 81,0 258 090 10 258 090 T 10 258 090 F 10
9,10 125,0 81,0 258 091 10 258 091 T 10 258 091 F 10
9,20 125,0 81,0 258 092 10 258 092 T 10 258 092 F 10
9,30 125,0 81,0 258 093 10 258 093 T 10 258 093 F 10
9,40 125,0 81,0 258 094 10 258 094 T 10 258 094 F 10
9,50 125,0 81,0 258 095 10 258 095 T 10 258 095 F 10
9,60 133,0 87,0 258 096 10 258 096 T 10 258 096 F 10
9,70 133,0 87,0 258 097 10 258 097 T 10 258 097 F 10
9,80 133,0 87,0 258 098 10 258 098 T 10 258 098 F 10
9,90 133,0 87,0 258 099 10 258 099 T 10 258 099 F 10

10,00 133,0 87,0 258 100 10 258 100 T 10 258 100 F 10
10,10 133,0 87,0 258 101 10 258 101 T 10 258 101 F 10
10,20 133,0 87,0 258 102 10 258 102 T 10 258 102 F 10
10,30 133,0 87,0 258 103 10 258 103 T 10 258 103 F 10
10,40 133,0 87,0 258 104 10 258 104 T 10 258 104 F 10
10,50 133,0 87,0 258 105 5 258 105 T 5 258 105 F 5
10,60 133,0 87,0 258 106 5 258 106 T 5 258 106 F 5
10,70 142,0 94,0 258 107 5 258 107 T 5 258 107 F 5
10,80 142,0 94,0 258 108 5 258 108 T 5 258 108 F 5
10,90 142,0 94,0 258 109 5 258 109 T 5 258 109 F 5
11,00 142,0 94,0 258 110 5 258 110 T 5 258 110 F 5
11,10 142,0 94,0 258 111 5 258 111 T 5 258 111 F 5
11,20 142,0 94,0 258 112 5 258 112 T 5 258 112 F 5
11,30 142,0 94,0 258 113 5 258 113 T 5 258 113 F 5
11,40 142,0 94,0 258 114 5 258 114 T 5 258 114 F 5
11,50 142,0 94,0 258 115 5 258 115 T 5 258 115 F 5
11,60 142,0 94,0 258 116 5 258 116 T 5 258 116 F 5
11,70 142,0 94,0 258 117 5 258 117 T 5 258 117 F 5
11,80 142,0 94,0 258 118 5 258 118 T 5 258 118 F 5
11,90 151,0 101,0 258 119 5 258 119 T 5 258 119 F 5
12,00 151,0 101,0 258 120 5 258 120 T 5 258 120 F 5
12,10 151,0 101,0 258 121 5 258 121 T 5 258 121 F 5
12,20 151,0 101,0 258 122 5 258 122 T 5 258 122 F 5
12,30 151,0 101,0 258 123 5 258 123 T 5 258 123 F 5
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Разъяснение символов, начиная со стр. 313

Наборы свёрл по металлу DIN 338 TL 3000, HSS-G

Свёрла спиральные по металлу DIN 338 TL 3000, HSS-G

Ø
мм

L1
мм

L2
мм

12,40 151,0 101,0 258 124 5 258 124 T 5 258 124 F 5
12,50 151,0 101,0 258 125 5 258 125 T 5 258 125 F 5
12,60 151,0 101,0 258 126 5 258 126 T 5 258 126 F 5
12,70 151,0 101,0 258 127 5 258 127 T 5 258 127 F 5
12,80 151,0 101,0 258 128 5 258 128 T 5 258 128 F 5
12,90 151,0 101,0 258 129 5 258 129 T 5 258 129 F 5
13,00 151,0 101,0 258 130 5 258 130 T 5 258 130 F 5
13,50 160,0 108,0 258 135 5 258 135 T 5 258 135 F 5
14,00 160,0 108,0 258 140 5 258 140 T 5 258 140 F 5
14,50 169,0 114,0 258 145 5 258 145 T 5 258 145 F 5
15,00 169,0 114,0 258 150 5 258 150 T 5 258 150 F 5
15,50 178,0 120,0 258 155 5 258 155 T 5 258 155 F 5
16,00 178,0 120,0 258 160 5 258 160 T 5 258 160 F 5

Состоит из 19 свёрл по металлу DIN 338 TL 3000
Ø 1,0 мм - 10,0 мм x 0,5 мм в металлическом кейсе

258 214 258 214 T 258 214 F

Состоит из 25 свёрл по металлу DIN 338 TL 3000
Ø 1,0 мм - 13,0 мм x 0,5 мм в металлическом кейсе

258 215 258 215 T 258 215 F

Состоит из 19 свёрл по металлу DIN 338 TL 3000
Ø 1,0 мм - 10,0 мм x 0,5 мм в пластиковом кейсе

258 214 RO 258 214 TRO 258 214 FRO

Состоит из 25 свёрл по металлу DIN 338 TL 3000
Ø 1,0 мм - 13,0 мм x 0,5 мм в пластиковом кейсе

258 215 RO 258 215 TRO 258 215 FRO
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Основное применение Дополнительное применение

Применение: для деталей из легированной и углеродистой стали (с прочностью до 900 Н/мм²), 
для сверления тонкостенных профилей и листов толщиной до 5,0 мм, пластмассы и дерева.

Свёрла спиральные по металлу DIN 338 
тип TURBO, HSS-G
Универсальные и стойкие шлифованные спиральные сверла из высококачественной бы-
строрежущей стали, обеспечивающие идеальную чистоту отверстий. Предварительное  
центрование отверстий не требуется. Прочность сверл выше примерно на 50%, по сравне-
нию со сверлами типа N, так как диаметр сердечника в направлении хвостовика постоянно 
увеличивается (начиная с диаметра 3,2 мм). Начиная с  диаметра 5,0 мм сверла имеют 
центровочные наконечники. Для предотвращения проворачивания на хвостовике сверл 
продольно вышлифованы 3 лыски.

Стандарт упаковки: в пластиковой коробке

Сталь (N/мм2) < 900

Сталь (N/мм2) < 1100

Сталь (N/мм2) < 1300

Нержавеющая сталь

Алюминий

Латунь

Бронза

Пластик

Чугун

Легированное титаном

Ø
мм

L1
мм

L2
мм

1,00 34,0 12,0 2146 010 10
1,50 40,0 18,0 2146 015 10
2,00 49,0 24,0 2146 020 10
2,50 57,0 30,0 2146 025 10
3,00 61,0 33,0 2146 030 10
3,20 65,0 36,0 2146 032 10
3,30 65,0 36,0 2146 033 10
3,50 70,0 39,0 2146 035 10
4,00 75,0 43,0 2146 040 10
4,10 75,0 43,0 2146 041 10
4,20 75,0 43,0 2146 042 10
4,50 80,0 46,0 2146 045 10
4,80 86,0 46,0 2146 048 10
5,00 86,0 46,0 2146 050 10
5,10 86,0 46,0 2146 051 10
5,20 86,0 46,0 2146 052 10
5,40 93,0 52,0 2146 054 10
5,50 93,0 52,0 2146 055 10
6,00 93,0 57,0 2146 060 10
6,50 101,0 58,0 2146 065 10
6,80 109,0 66,0 2146 068 10
7,00 109,0 66,0 2146 070 10
7,50 109,0 66,0 2146 075 10
8,00 117,0 72,0 2146 080 10
8,50 117,0 72,0 2146 085 10
9,00 125,0 78,0 2146 090 10
9,50 125,0 78,0 2146 095 10

10,00 133,0 84,0 2146 100 10
10,50 133,0 84,0 2146 105 5
11,00 142,0 91,0 2146 110 5
11,50 142,0 91,0 2146 115 5
12,00 151,0 98,0 2146 120 5
12,50 151,0 98,0 2146 125 5
13,00 151,0 98,0 2146 130 5

Это высокоэффективное спиральное сверло специально 
разработано для применения в дрелях и аккумуляторных дрелях. 
(наибольшая эффективность при толщине материала 5,0 мм)
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Разъяснение символов, начиная со стр. 313

Наборы свёрл по металлу DIN 338 Тип TURBO, HSS-G

Состоит из 19 свёрл по металлу DIN 338 Тип TURBO
Ø 1,0 мм - 10,0 мм x 0,5 мм в металлическом кейсе

214 614

Состоит из 25 свёрл по металлу DIN 338 Тип TURBO
Ø 1,0 мм - 13,0 мм x 0,5 мм в металлическом кейсе

214 615

Состоит из 19 свёрл по металлу DIN 338 Тип TURBO
Ø 1,0 мм - 10,0 мм x 0,5 мм в пластиковом кейсе

214 614 RO

Состоит из 25 свёрл по металлу DIN 338 Тип TURBO
Ø 1,0 мм - 13,0 мм x 0,5 мм в пластиковом кейсе

214 615 RO
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HSS-G HSS-G HSS-G

Основное применение Дополнительное применение

Сверла спиральные шлифованные из высококачественной быстрорежущей стали с высо-
кой точностью вращения. Крестовая заточка обеспечивает надежную центровку и позво-
ляет снизить усилие подачи.

Свёрла спиральные по металлу DIN 338 тип N, HSS-G

Стандарт упаковки: в пластиковой коробке

Сталь (N/мм2) < 900

Сталь (N/мм2) < 1100

Сталь (N/мм2) < 1300

Нержавеющая сталь

Алюминий

Латунь

Бронза

Пластик

Чугун

Легированное титаном

Ø
мм

L1
мм

L2
мм

0,30 19,0 3,0 214 003 10 214 003 S 10 250 003 T 10
0,40 20,0 5,0 214 004 10 214 004 S 10 250 004 T 10
0,50 22,0 6,0 214 005 10 214 005 S 10 250 005 T 10
0,60 24,0 7,0 214 006 10 214 006 S 10 250 006 T 10
0,70 28,0 9,0 214 007 10 214 007 S 10 250 007 T 10
0,80 30,0 10,0 214 008 10 214 008 S 10 250 008 T 10
0,90 32,0 11,0 214 009 10 214 009 S 10 250 009 T 10
1,00 34,0 12,0 214 010 10 214 010 S 10 250 010 T 10
1,10 36,0 14,0 214 011 10 214 011 S 10 250 011 T 10
1,20 38,0 16,0 214 012 10 214 012 S 10 250 012 T 10
1,25 38,0 16,0 214 0125 10 214 0125 S 10 250 0125 T 10
1,30 38,0 16,0 214 013 10 214 013 S 10 250 013 T 10
1,40 40,0 18,0 214 014 10 214 014 S 10 250 014 T 10
1,50 40,0 18,0 214 015 10 214 015 S 10 250 015 T 10
1,60 43,0 20,0 214 016 10 214 016 S 10 250 016 T 10
1,70 43,0 20,0 214 017 10 214 017 S 10 250 017 T 10
1,75 46,0 20,0 214 0175 10 214 0175 S 10 250 0175 T 10
1,80 46,0 22,0 214 018 10 214 018 S 10 250 018 T 10
1,90 46,0 22,0 214 019 10 214 019 S 10 250 019 T 10
2,00 49,0 24,0 214 020 10 214 020 S 10 250 020 T 10
2,10 49,0 24,0 214 021 10 214 021 S 10 250 021 T 10
2,20 53,0 27,0 214 022 10 214 022 S 10 250 022 T 10
2,25 53,0 27,0 214 0225 10 214 0225 S 10 250 0225 T 10
2,30 53,0 27,0 214 023 10 214 023 S 10 250 023 T 10
2,40 57,0 30,0 214 024 10 214 024 S 10 250 024 T 10
2,50 57,0 30,0 214 025 10 214 025 S 10 250 025 T 10
2,60 57,0 30,0 214 026 10 214 026 S 10 250 026 T 10
2,70 61,0 33,0 214 027 10 214 027 S 10 250 027 T 10
2,75 61,0 33,0 214 0275 10 214 0275 S 10 250 0275 T 10
2,80 61,0 33,0 214 028 10 214 028 S 10 250 028 T 10
2,90 61,0 33,0 214 029 10 214 029 S 10 250 029 T 10
3,00 61,0 33,0 214 030 10 214 030 S 10 250 030 T 10
3,10 65,0 36,0 214 031 10 214 031 S 10 250 031 T 10
3,20 65,0 36,0 214 032 10 214 032 S 10 250 032 T 10
3,25 65,0 36,0 214 0325 10 214 0325 S 10 250 0325 T 10
3,30 65,0 36,0 214 033 10 214 033 S 10 250 033 T 10
3,40 70,0 39,0 214 034 10 214 034 S 10 250 034 T 10
3,50 70,0 39,0 214 035 10 214 035 S 10 250 035 T 10
3,60 70,0 39,0 214 036 10 214 036 S 10 250 036 T 10
3,70 70,0 39,0 214 037 10 214 037 S 10 250 037 T 10
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Разъяснение символов, начиная со стр. 313

Свёрла спиральные по металлу DIN 338 тип N, HSS-G

Ø
мм

L1
мм

L2
мм

3,75 70,0 39,0 214 0375 10 214 0375 S 10 250 0375 T 10
3,80 75,0 43,0 214 038 10 214 038 S 10 250 038 T 10
3,90 75,0 43,0 214 039 10 214 039 S 10 250 039 T 10
4,00 75,0 43,0 214 040 10 214 040 S 10 250 040 T 10
4,10 75,0 43,0 214 041 10 214 041 S 10 250 041 T 10
4,20 75,0 43,0 214 042 10 214 042 S 10 250 042 T 10
4,25 75,0 43,0 214 0425 10 214 0425 S 10 250 0425 T 10
4,30 80,0 47,0 214 043 10 214 043 S 10 250 043 T 10
4,40 80,0 47,0 214 044 10 214 044 S 10 250 044 T 10
4,50 80,0 47,0 214 045 10 214 045 S 10 250 045 T 10
4,60 80,0 47,0 214 046 10 214 046 S 10 250 046 T 10
4,70 80,0 47,0 214 047 10 214 047 S 10 250 047 T 10
4,75 80,0 47,0 214 0475 10 214 0475 S 10 250 0475 T 10
4,80 86,0 52,0 214 048 10 214 048 S 10 250 048 T 10
4,90 86,0 52,0 214 049 10 214 049 S 10 250 049 T 10
5,00 86,0 52,0 214 050 10 214 050 S 10 250 050 T 10
5,10 86,0 52,0 214 051 10 214 051 S 10 250 051 T 10
5,20 86,0 52,0 214 052 10 214 052 S 10 250 052 T 10
5,25 86,0 52,0 214 0525 10 214 0525 S 10 250 0525 T 10
5,30 86,0 52,0 214 053 10 214 053 S 10 250 053 T 10
5,40 93,0 57,0 214 054 10 214 054 S 10 250 054 T 10
5,50 93,0 57,0 214 055 10 214 055 S 10 250 055 T 10
5,60 93,0 57,0 214 056 10 214 056 S 10 250 056 T 10
5,70 93,0 57,0 214 057 10 214 057 S 10 250 057 T 10
5,75 93,0 57,0 214 0575 10 214 0575 S 10 250 0575 T 10
5,80 93,0 57,0 214 058 10 214 058 S 10 250 058 T 10
5,90 93,0 57,0 214 059 10 214 059 S 10 250 059 T 10
6,00 93,0 57,0 214 060 10 214 060 S 10 250 060 T 10
6,10 101,0 63,0 214 061 10 214 061 S 10 250 061 T 10
6,20 101,0 63,0 214 062 10 214 062 S 10 250 062 T 10
6,25 101,0 63,0 214 0625 10 214 0625 S 10 250 0625 T 10
6,30 101,0 63,0 214 063 10 214 063 S 10 250 063 T 10
6,40 101,0 63,0 214 064 10 214 064 S 10 250 064 T 10
6,50 101,0 63,0 214 065 10 214 065 S 10 250 065 T 10
6,60 101,0 63,0 214 066 10 214 066 S 10 250 066 T 10
6,70 101,0 63,0 214 067 10 214 067 S 10 250 067 T 10
6,75 101,0 63,0 214 0675 10 214 0675 S 10 250 0675 T 10
6,80 109,0 69,0 214 068 10 214 068 S 10 250 068 T 10
6,90 109,0 69,0 214 069 10 214 069 S 10 250 069 T 10
7,00 109,0 69,0 214 070 10 214 070 S 10 250 070 T 10
7,10 109,0 69,0 214 071 10 214 071 S 10 250 071 T 10
7,20 109,0 69,0 214 072 10 214 072 S 10 250 072 T 10
7,25 109,0 69,0 214 0725 10 214 0725 S 10 250 0725 T 10
7,30 109,0 69,0 214 073 10 214 073 S 10 250 073 T 10
7,40 109,0 69,0 214 074 10 214 074 S 10 250 074 T 10
7,50 109,0 69,0 214 075 10 214 075 S 10 250 075 T 10
7,60 117,0 75,0 214 076 10 214 076 S 10 250 076 T 10
7,70 117,0 75,0 214 077 10 214 077 S 10 250 077 T 10
7,75 117,0 75,0 214 0775 10 214 0775 S 10 250 0775 T 10
7,80 117,0 75,0 214 078 10 214 078 S 10 250 078 T 10
7,90 117,0 75,0 214 079 10 214 079 S 10 250 079 T 10
8,00 117,0 75,0 214 080 10 214 080 S 10 250 080 T 10
8,10 117,0 75,0 214 081 10 214 081 S 10 250 081 T 10
8,20 117,0 75,0 214 082 10 214 082 S 10 250 082 T 10
8,25 117,0 75,0 214 0825 10 214 0825 S 10 250 0825 T 10
8,30 117,0 75,0 214 083 10 214 083 S 10 250 083 T 10
8,40 117,0 75,0 214 084 10 214 084 S 10 250 084 T 10
8,50 117,0 75,0 214 085 10 214 085 S 10 250 085 T 10
8,60 125,0 81,0 214 086 10 214 086 S 10 250 086 T 10
8,70 125,0 81,0 214 087 10 214 087 S 10 250 087 T 10
8,75 125,0 81,0 214 0875 10 214 0875 S 10 250 0875 T 10
8,80 125,0 81,0 214 088 10 214 088 S 10 250 088 T 10
8,90 125,0 81,0 214 089 10 214 089 S 10 250 089 T 10
9,00 125,0 81,0 214 090 10 214 090 S 10 250 090 T 10
9,10 125,0 81,0 214 091 10 214 091 S 10 250 091 T 10
9,20 125,0 81,0 214 092 10 214 092 S 10 250 092 T 10
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HSS-G HSS-G HSS-G

Основное применение Дополнительное применение

Ø
мм

L1
мм

L2
мм

9,25 125,0 81,0 214 0925 10 214 0925 S 10 250 0925 T 10
9,30 125,0 81,0 214 093 10 214 093 S 10 250 093 T 10
9,40 125,0 81,0 214 094 10 214 094 S 10 250 094 T 10
9,50 125,0 81,0 214 095 10 214 095 S 10 250 095 T 10
9,60 133,0 87,0 214 096 10 214 096 S 10 250 096 T 10
9,70 133,0 87,0 214 097 10 214 097 S 10 250 097 T 10
9,75 133,0 87,0 214 0975 10 214 0975 S 10 250 0975 T 10
9,80 133,0 87,0 214 098 10 214 098 S 10 250 098 T 10
9,90 133,0 87,0 214 099 10 214 099 S 10 250 099 T 10

10,00 133,0 87,0 214 100 10 214 100 S 10 250 100 T 10
10,10 133,0 87,0 214 101 10 214 101 S 10 250 101 T 10
10,20 133,0 87,0 214 102 10 214 102 S 10 250 102 T 10
10,30 133,0 87,0 214 103 10 214 103 S 10 250 103 T 10
10,40 133,0 87,0 214 104 10 214 104 S 10 250 104 T 10
10,50 133,0 87,0 214 105 5 214 105 S 5 250 105 T 5
10,60 133,0 87,0 214 106 5 214 106 S 5 250 106 T 5
10,70 142,0 94,0 214 107 5 214 107 S 5 250 107 T 5
10,80 142,0 94,0 214 108 5 214 108 S 5 250 108 T 5
10,90 142,0 94,0 214 109 5 214 109 S 5 250 109 T 5
11,00 142,0 94,0 214 110 5 214 110 S 5 250 110 T 5
11,10 142,0 94,0 214 111 5 214 111 S 5 250 111 T 5
11,20 142,0 94,0 214 112 5 214 112 S 5 250 112 T 5
11,30 142,0 94,0 214 113 5 214 113 S 5 250 113 T 5
11,40 142,0 94,0 214 114 5 214 114 S 5 250 114 T 5
11,50 142,0 94,0 214 115 5 214 115 S 5 250 115 T 5
11,60 142,0 94,0 214 116 5 214 116 S 5 250 116 T 5
11,70 142,0 94,0 214 117 5 214 117 S 5 250 117 T 5
11,80 142,0 94,0 214 118 5 214 118 S 5 250 118 T 5
11,90 151,0 101,0 214 119 5 214 119 S 5 250 119 T 5
12,00 151,0 101,0 214 120 5 214 120 S 5 250 120 T 5
12,10 151,0 101,0 214 121 5 214 121 S 5 250 121 T 5
12,20 151,0 101,0 214 122 5 214 122 S 5 250 122 T 5
12,30 151,0 101,0 214 123 5 214 123 S 5 250 123 T 5
12,40 151,0 101,0 214 124 5 214 124 S 5 250 124 T 5
12,50 151,0 101,0 214 125 5 214 125 S 5 250 125 T 5
12,60 151,0 101,0 214 126 5 214 126 S 5 250 126 T 5
12,70 151,0 101,0 214 127 5 214 127 S 5 250 127 T 5
12,80 151,0 101,0 214 128 5 214 128 S 5 250 128 T 5
12,90 151,0 101,0 214 129 5 214 129 S 5 250 129 T 5
13,00 151,0 101,0 214 130 5 214 130 S 5 250 130 T 5
13,50 160,0 108,0 214 135 5 214 135 S 5 250 135 T 5
14,00 160,0 108,0 214 140 5 214 140 S 5 250 140 T 5
14,50 169,0 114,0 214 145 5 214 145 S 5 250 145 T 5
15,00 169,0 114,0 214 150 5 214 150 S 5 250 150 T 5
15,50 178,0 120,0 214 155 5 214 155 S 5 250 155 T 5
16,00 178,0 120,0 214 160 5 214 160 S 5 250 160 T 5
16,50 184,0 125,0 214 165 1 — — — —
17,00 184,0 125,0 214 170 1 — — — —
17,50 191,0 130,0 214 175 1 — — — —
18,00 191,0 130,0 214 180 1 — — — —
18,50 198,0 135,0 214 185 1 — — — —
19,00 198,0 135,0 214 190 1 — — — —
19,50 205,0 140,0 214 195 1 — — — —
20,00 205,0 140,0 214 201 1 — — — —
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Разъяснение символов, начиная со стр. 313

Наборы свёрл по металлу DIN 338 Тип N, HSS-G

Состоит из 19 свёрл по металлу DIN 338 Тип N
Ø 1,0 мм - 10,0 мм x 0,5 мм в металлическом кейсе

214 214 214 214 S 250 214 T

Состоит из 25 свёрл по металлу DIN 338 Тип N
Ø 1,0 мм - 13,0 мм x 0,5 мм в металлическом кейсе

214 215 214 215 S 250 215 T

Состоит из 41 свёрл по металлу DIN 338 Тип N
Ø 6,0 мм - 10,0 мм x 0,1 мм в металлическом кейсе

214 218 — —

Состоит из 50 свёрл по металлу DIN 338 Тип N
Ø 1,0 мм - 5,9 мм x 0,1 мм в металлическом кейсе

214 217 — —

Состоит из 19 свёрл по металлу DIN 338 Тип N
Ø 1,0 мм - 10,0 мм x 0,5 мм в пластиковом кейсе

214 214 RO 214 214 SRO 250 214 TRO

Состоит из 25 свёрл по металлу DIN 338 Тип N
Ø 1,0 мм - 13,0 мм x 0,5 мм в пластиковом кейсе

214 215 RO 214 215 SRO 250 215 TRO
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Основное применение Дополнительное применение

Свёрла спиральные левые по металлу DIN 338, 
тип N 
Стойкие шлифованные спиральные сверла из высококачественной быстрорежущей 
стали с высокой точностью вращения. 

Стандарт упаковки: в пластиковой коробке

Сталь (N/мм2) < 900

Сталь (N/мм2) < 1100

Сталь (N/мм2) < 1300

Нержавеющая сталь

Алюминий

Латунь

Бронза

Пластик

Чугун

Легированное титаном

Наборы свёрл по металлу левых DIN 338, тип N

Состоит из 19 свёрл по металлу DIN 338 Тип N
Ø 1,0 мм - 10,0 мм x 0,5 мм в металлическом кейсе

214 214 Li

Состоит из 25 свёрл по металлу DIN 338 Тип N
Ø 1,0 мм - 13,0 мм x 0,5 мм в металлическом кейсе

214 215 Li

Состоит из 19 свёрл по металлу DIN 338 Тип N
Ø 1,0 мм - 10,0 мм x 0,5 мм в пластиковом кейсе

214 214 Li RO

Состоит из 25 свёрл по металлу DIN 338 Тип N
Ø 1,0 мм - 13,0 мм x 0,5 мм в пластиковом кейсе

214 215 Li RO

Ø
mm

L1
mm

L2
mm

1,00 34,0 12,0 214 010 Li 10
1,50 40,0 18,0 214 015 Li 10
2,00 49,0 24,0 214 020 Li 10
2,50 57,0 30,0 214 025 Li 10
3,00 61,0 33,0 214 030 Li 10
3,20 65,0 36,0 214 032 Li 10
3,50 70,0 39,0 214 035 Li 10
4,00 75,0 43,0 214 040 Li 10
4,20 75,0 43,0 214 042 Li 10
4,50 80,0 47,0 214 045 Li 10
4,80 86,0 52,0 214 048 Li 10
5,00 86,0 52,0 214 050 Li 10
5,50 93,0 57,0 214 055 Li 10
6,00 93,0 57,0 214 060 Li 10

Ø
mm

L1
mm

L2
mm

6,50 101,0 63,0 214 065 Li 10
7,00 109,0 69,0 214 070 Li 10
7,50 109,0 69,0 214 075 Li 10
8,00 117,0 75,0 214 080 Li 10
8,50 117,0 75,0 214 085 Li 10
9,00 125,0 81,0 214 090 Li 10
9,50 125,0 81,0 214 095 Li 10

10,00 133,0 87,0 214 100 Li 10
10,50 133,0 87,0 214 105 Li 5
11,00 142,0 94,0 214 110 Li 5
11,50 142,0 94,0 214 115 Li 5
12,00 151,0 101,0 214 120 Li 5
12,50 151,0 101,0 214 125 Li 5
13,00 151,0 101,0 214 130 Li 5
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Разъяснение символов, начиная со стр. 313

Стандарт упаковки: в пластиковой коробке

Стойкие шлифованные спиральные сверла из высококачественной быстрорежущей стали 
с высокой точностью вращения. Крестовая заточка обеспечивает надежную центровку и 
позволяет снизить усилие подачи.

Свёрла спиральные по металлу DIN 338 типа N,
HSS-G, с титан-нитридным покрытием TiN

Состоит из 19 свёрл по металлу DIN 338 Тип N
Ø 1,0 мм - 10,0 мм x 0,5 мм в металлическом кейсе

2501 214 T

Состоит из 25 свёрл по металлу DIN 338 Тип N
Ø 1,0 мм - 13,0 мм x 0,5 мм в металлическом кейсе

2501 215 T

Состоит из 19 свёрл по металлу DIN 338 Тип N
Ø 1,0 мм - 10,0 мм x 0,5 мм в пластиковом кейсе

2501 214 TRO

Состоит из 25 свёрл по металлу DIN 338 Тип N
Ø 1,0 мм - 13,0 мм x 0,5 мм в пластиковом кейсе

2501 215 TRO

Сталь (N/мм2) < 900

Сталь (N/мм2) < 1100

Сталь (N/мм2) < 1300

Нержавеющая сталь

Алюминий

Латунь

Бронза

Пластик

Чугун

Легированное титаном

Ø
мм

L1
мм

L2
мм

1,00 34,0 12,0 2501 010 T 10
1,50 40,0 18,0 2501 015 T 10
1,60 43,0 20,0 2501 016 T 10
2,00 49,0 24,0 2501 020 T 10
2,10 49,0 24,0 2501 021 T 10
2,50 57,0 30,0 2501 025 T 10
3,00 61,0 33,0 2501 030 T 10
3,30 65,0 36,0 2501 033 T 10
3,50 70,0 39,0 2501 035 T 10
4,00 75,0 43,0 2501 040 T 10
4,20 75,0 43,0 2501 042 T 10
4,50 80,0 47,0 2501 045 T 10
5,00 86,0 52,0 2501 050 T 10
5,50 93,0 57,0 2501 055 T 10
6,00 93,0 57,0 2501 060 T 10
6,50 101,0 63,0 2501 065 T 10

Ø
мм

L1
мм

L2
мм

6,80 109,0 69,0 2501 068 T 10
7,00 109,0 69,0 2501 070 T 10
7,50 109,0 69,0 2501 075 T 10
8,00 117,0 75,0 2501 080 T 10
8,50 117,0 75,0 2501 085 T 10
9,00 125,0 81,0 2501 090 T 10
9,50 125,0 81,0 2501 095 T 10

10,00 133,0 87,0 2501 100 T 10
10,20 133,0 87,0 2501 102 T 10
10,50 133,0 87,0 2501 105 T 5
11,00 142,0 94,0 2501 110 T 5
11,50 142,0 94,0 2501 115 T 5
12,00 151,0 101,0 2501 120 T 5
12,50 151,0 101,0 2501 125 T 5
13,00 151,0 101,0 2501 130 T 5

Титан-нитридное покрытие TiN существенно увеличивает срок службы  сверл по сравнению 
со сроками службы инструментов без покрытия. Рекомендуется охлаждение.

Набор свёрл по металлу DIN 338, тип N, HSS-G, с титан-нитридным покрытием TiN
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Основное применение Дополнительное применение

Шкафы-дисплеи настольные для свёрл по металлу

Наборы свёрл по металлу DIN 338 ( гOCT 10902-77 ) 
Тип N и Тип VA

Наборы свёрл по металлу DIN 338 Тип N и Тип VA
c крестовой заточкой в металлических кейсах

Состоит из 91 сверл по металлу DIN 338 шлифованные 
Ø 1,0 мм - 10,0 мм x 0,1 мм

205 223 214 223 215 223

Шкаф для свёрл оснащён 570 свёрлами по металлу DIN 338
по 50 штук Ø 1,0 -   2,5 мм x 0,5 мм
по 30 штук Ø 3,0 -   5,5 мм x 0,5 мм
по 20 штук Ø 6,0 -   7,5 мм x 0,5 мм
по 10 штук Ø 8,0 - 13,0 мм x 0,5 мм

205 208 214 208 215 208

Шкаф для свёрл пустой 
Размеры: H1: 46,5 см, L1: 39,0 см, T1: 9,5 см, T2: 20,0 см
Ø 1,0 мм - 10,0 мм x 0,1 мм
Ø 10,5 мм - 13,0 мм x 0,5 мм

205 2081 L

Шкаф для свёрл пустой
Размеры: H1: 23,0 см, L1: 37,0 см, T1: 9,5 см, T2: 20,0 см 
Ø 1,0 мм - 13,0 мм x 0,5 мм

205 208 L

Состоит из 170 свёрл по металлу DIN 338 шлифованные
по 10 штук  Ø 1,0 -   8,0 мм x 0,5 мм
по   5 штук  Ø 8,5 - 10,0 мм x 0,5 мм

214 200 215 200
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Разъяснение символов, начиная со стр. 313

Свёрла спиральные по металлу DIN 338 тип N, HSS-R
Стойкие спиральные сверла из высококачественной быстрорежущей стали, прошедшее 
роликовую прокатку и обработанные паром. Благодаря специальной технологии изготов-
ления инструмент становится крепче и эластичнее. 

Стандарт упаковки: в пластиковой коробке

Сталь (N/мм2) < 900

Сталь (N/мм2) < 1100

Сталь (N/мм2) < 1300

Нержавеющая сталь

Алюминий

Латунь

Бронза

Пластик

Чугун

Легированное титаном

Ø
мм

L1
мм

L2
мм

0,30 19,0 3,0 201 003 10
0,40 20,0 5,0 201 004 10
0,50 22,0 6,0 201 005 10
0,60 24,0 7,0 201 006 10
0,70 28,0 9,0 201 007 10
0,80 30,0 10,0 201 008 10
0,90 32,0 11,0 201 009 10
1,00 34,0 12,0 201 010 10
1,10 36,0 14,0 201 011 10
1,20 38,0 16,0 201 012 10
1,25 38,0 16,0 201 0125 10
1,30 38,0 16,0 201 013 10
1,40 40,0 18,0 201 014 10
1,50 40,0 18,0 201 015 10
1,60 43,0 20,0 201 016 10
1,70 43,0 20,0 201 017 10
1,75 46,0 20,0 201 0175 10
1,80 46,0 22,0 201 018 10
1,90 46,0 22,0 201 019 10
2,00 49,0 24,0 201 020 10
2,10 49,0 24,0 201 021 10
2,20 53,0 27,0 201 022 10
2,25 53,0 27,0 201 0225 10
2,30 53,0 27,0 201 023 10
2,40 57,0 30,0 201 024 10
2,50 57,0 30,0 201 025 10
2,60 57,0 30,0 201 026 10
2,70 61,0 33,0 201 027 10
2,75 61,0 33,0 201 0275 10
2,80 61,0 33,0 201 028 10
2,90 61,0 33,0 201 029 10
3,00 61,0 33,0 201 030 10
3,10 65,0 36,0 201 031 10
3,20 65,0 36,0 201 032 10
3,25 65,0 36,0 201 0325 10
3,30 65,0 36,0 201 033 10
3,40 70,0 39,0 201 034 10
3,50 70,0 39,0 201 035 10
3,60 70,0 39,0 201 036 10
3,70 70,0 39,0 201 037 10

Ø
мм

L1
мм

L2
мм

3,75 70,0 39,0 201 0375 10
3,80 75,0 43,0 201 038 10
3,90 75,0 43,0 201 039 10
4,00 75,0 43,0 201 040 10
4,10 75,0 43,0 201 041 10
4,20 75,0 43,0 201 042 10
4,25 75,0 43,0 201 0425 10
4,30 80,0 47,0 201 043 10
4,40 80,0 47,0 201 044 10
4,50 80,0 47,0 201 045 10
4,60 80,0 47,0 201 046 10
4,70 80,0 47,0 201 047 10
4,75 80,0 47,0 201 0475 10
4,80 86,0 52,0 201 048 10
4,90 86,0 52,0 201 049 10
5,00 86,0 52,0 201 050 10
5,10 86,0 52,0 201 051 10
5,20 86,0 52,0 201 052 10
5,25 86,0 52,0 201 0525 10
5,30 86,0 52,0 201 053 10
5,40 93,0 57,0 201 054 10
5,50 93,0 57,0 201 055 10
5,60 93,0 57,0 201 056 10
5,70 93,0 57,0 201 057 10
5,75 93,0 57,0 201 0575 10
5,80 93,0 57,0 201 058 10
5,90 93,0 57,0 201 059 10
6,00 93,0 57,0 201 060 10
6,10 101,0 63,0 201 061 10
6,20 101,0 63,0 201 062 10
6,25 101,0 63,0 201 0625 10
6,30 101,0 63,0 201 063 10
6,40 101,0 63,0 201 064 10
6,50 101,0 63,0 201 065 10
6,60 101,0 63,0 201 066 10
6,70 101,0 63,0 201 067 10
6,75 101,0 63,0 201 0675 10
6,80 109,0 69,0 201 068 10
6,90 109,0 69,0 201 069 10
7,00 109,0 69,0 201 070 10
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Основное применение Дополнительное применение

Состоит из 19 свёрл по металлу DIN 338 Тип N
Ø 1,0 мм - 10,0 мм x 0,5 мм в металлическом кейсе

205 212

Состоит из 25 свёрл по металлу DIN 338 Тип N
Ø 1,0 мм - 13,0 мм x 0,5 мм в металлическом кейсе

205 213

Состоит из 41 свёрл по металлу DIN 338 Тип N
Ø 6,0 мм - 10,0 мм x 0,1 мм в металлическом кейсе

205 218

Состоит из 50 свёрл по металлу DIN 338 Тип N
Ø 1,0 мм - 5,9 мм x 0,1 мм в металлическом кейсе

205 217

Состоит из 19 свёрл по металлу DIN 338 Тип N
Ø 1,0 мм - 10,0 мм x 0,5 мм в пластиковом кейсе

205 212 RO

Состоит из 25 свёрл по металлу DIN 338 Тип N
Ø 1,0 мм - 13,0 мм x 0,5 мм в пластиковом кейсе

205 213 RO

Наборы свёрл по металлу DIN 338 Тип N, HSS-R

Ø
мм

L1
мм

L2
мм

7,10 109,0 69,0 201 071 10
7,20 109,0 69,0 201 072 10
7,25 109,0 69,0 201 0725 10
7,30 109,0 69,0 201 073 10
7,40 109,0 69,0 201 074 10
7,50 109,0 69,0 201 075 10
7,60 117,0 75,0 201 076 10
7,70 117,0 75,0 201 077 10
7,75 117,0 75,0 201 0775 10
7,80 117,0 75,0 201 078 10
7,90 117,0 75,0 201 079 10
8,00 117,0 75,0 201 080 10
8,10 117,0 75,0 201 081 10
8,20 117,0 75,0 201 082 10
8,25 117,0 75,0 201 0825 10
8,30 117,0 75,0 201 083 10
8,40 117,0 75,0 201 084 10
8,50 117,0 75,0 201 085 10
8,60 125,0 81,0 201 086 10
8,70 125,0 81,0 201 087 10
8,75 125,0 81,0 201 0875 10
8,80 125,0 81,0 201 088 10
8,90 125,0 81,0 201 089 10
9,00 125,0 81,0 201 090 10
9,10 125,0 81,0 201 091 10
9,20 125,0 81,0 201 092 10
9,25 125,0 81,0 201 0925 10
9,30 125,0 81,0 201 093 10
9,40 125,0 81,0 201 094 10
9,50 125,0 81,0 201 095 10
9,60 133,0 87,0 201 096 10
9,70 133,0 87,0 201 097 10
9,75 133,0 87,0 201 0975 10
9,80 133,0 87,0 201 098 10
9,90 133,0 87,0 201 099 10

10,00 133,0 87,0 201 100 10
10,10 133,0 87,0 201 101 10
10,20 133,0 87,0 201 102 10
10,30 133,0 87,0 201 103 10
10,40 133,0 87,0 201 104 10

Ø
мм

L1
мм

L2
мм

10,50 133,0 87,0 201 105 5
10,60 133,0 87,0 201 106 5
10,70 142,0 94,0 201 107 5
10,80 142,0 94,0 201 108 5
10,90 142,0 94,0 201 109 5
11,00 142,0 94,0 201 110 5
11,10 142,0 94,0 201 111 5
11,20 142,0 94,0 201 112 5
11,30 142,0 94,0 201 113 5
11,40 142,0 94,0 201 114 5
11,50 142,0 94,0 201 115 5
11,60 142,0 94,0 201 116 5
11,70 142,0 94,0 201 117 5
11,80 142,0 94,0 201 118 5
11,90 151,0 101,0 201 119 5
12,00 151,0 101,0 201 120 5
12,10 151,0 101,0 201 121 5
12,20 151,0 101,0 201 122 5
12,30 151,0 101,0 201 123 5
12,40 151,0 101,0 201 124 5
12,50 151,0 101,0 201 125 5
12,60 151,0 101,0 201 126 5
12,70 151,0 101,0 201 127 5
12,80 151,0 101,0 201 128 5
12,90 151,0 101,0 201 129 5
13,00 151,0 101,0 201 130 5
13,50 160,0 108,0 201 135 5
14,00 160,0 108,0 201 140 5
14,50 169,0 114,0 201 145 5
15,00 169,0 114,0 201 150 5
15,50 178,0 120,0 201 155 5
16,00 178,0 120,0 201 160 5
16,50 184,0 125,0 201 165 1
17,00 184,0 125,0 201 170 1
17,50 191,0 130,0 201 175 1
18,00 191,0 130,0 201 180 1
18,50 198,0 135,0 201 185 1
19,00 198,0 135,0 201 190 1
19,50 205,0 140,0 201 195 1
20,00 205,0 140,0 201 200 1 
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Разъяснение символов, начиная со стр. 313

Стандарт упаковки: в пластиковой коробке

Сверла спиральные по металлу DIN 338, тип N, 
с расточенными хвостовиками
Идеальны для сверления отверстий больших диаметров при помощи дрелей 
с патроном до 13,0 мм.

Сталь (N/мм2) < 900

Сталь (N/мм2) < 1100

Сталь (N/мм2) < 1300

Нержавеющая сталь

Алюминий

Латунь

Бронза

Пластик

Чугун

Легированное титаном

Ø1
мм

L1
мм

Ø2
мм

L2
мм

10,50 133,0 10,0 30,0 200 105 1 200 4 105 1 200 5 105 1
11,00 142,0 10,0 30,0 200 110 1 200 4 110 1 200 5 110 1
11,50 142,0 10,0 30,0 200 115 1 200 4 115 1 200 5 115 1
12,00 151,0 10,0 30,0 200 120 1 200 4 120 1 200 5 120 1
12,50 151,0 10,0 30,0 200 125 1 200 4 125 1 200 5 125 1
13,00 151,0 10,0 30,0 200 130 1 200 4 130 1 200 5 130 1
13,50 160,0 10,0 30,0 200 135 1 200 4 135 1 200 5 135 1
14,00 160,0 10,0 30,0 200 140 1 200 4 140 1 200 5 140 1
14,50 169,0 10,0 30,0 200 145 1 200 4 145 1 200 5 145 1
15,00 169,0 10,0 30,0 200 150 1 200 4 150 1 200 5 150 1
15,50 178,0 10,0 30,0 200 155 1 200 4 155 1 200 5 155 1
16,00 178,0 10,0 30,0 200 160 1 200 4 160 1 200 5 160 1
16,50 184,0 13,0 35,0 200 165 1 200 4 165 1 200 5 165 1
17,00 184,0 13,0 35,0 200 170 1 200 4 170 1 200 5 170 1
17,50 191,0 13,0 35,0 200 175 1 200 4 175 1 200 5 175 1
18,00 191,0 13,0 35,0 200 180 1 200 4 180 1 200 5 180 1
18,50 198,0 13,0 35,0 200 185 1 200 4 185 1 200 5 185 1
19,00 198,0 13,0 35,0 200 190 1 200 4 190 1 200 5 190 1
19,50 205,0 13,0 35,0 200 195 1 200 4 195 1 200 5 195 1
20,00 205,0 13,0 35,0 200 200 1 200 4 200 1 200 5 200 1
22,00 205,0 13,0 35,0 200 220 1 — — — —
24,00 205,0 13,0 35,0 200 240 1 — — — —
25,00 205,0 13,0 35,0 200 250 1 — — — —
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Основное применение Дополнительное применение

Стойкие спиральные сверла, полностью состоящие из мелкозернистого твердого сплава K 20. 
Предназначены для универсального использования. Особенно хорошо подходит для обра-
ботки деталей из высокопрочных сортов стали при высоких скоростях сверления.

Свёрла спиральные из цельного твёрдого сплава 
DIN 338 тип N

Стандарт упаковки: в пластиковой коробке

Сталь (N/мм2) < 900

Сталь (N/мм2) < 1100

Сталь (N/мм2) < 1300

Нержавеющая сталь

Алюминий

Латунь

Бронза

Пластик

Чугун

Легированное титаном

Ø
мм

L1
мм

L2
мм

3,00 61,0 33,0 814 030 1
3,50 70,0 39,0 814 035 1
4,00 75,0 43,0 814 040 1
4,50 80,0 47,0 814 045 1
5,00 86,0 52,0 814 050 1
5,50 93,0 57,0 814 055 1
6,00 93,0 57,0 814 060 1
6,50 101,0 63,0 814 065 1
7,00 109,0 69,0 814 070 1
7,50 109,0 69,0 814 075 1
8,00 117,0 75,0 814 080 1
8,50 117,0 75,0 814 085 1
9,00 125,0 81,0 814 090 1
9,50 125,0 81,0 814 095 1

10,00 133,0 87,0 814 100 1
10,50 133,0 87,0 814 105 1
11,00 142,0 94,0 814 110 1
11,50 142,0 94,0 814 115 1
12,00 151,0 101,0 814 120 1
12,50 151,0 101,0 814 125 1
13,00 151,0 101,0 814 130 1
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Разъяснение символов, начиная со стр. 313

Сверла спиральные DIN 338, тип N, с впаянными
твердосплавными режущими пластинами
Стойкие спиральные сверла с впаянными твердосплавными режущими пластинами из 
мелкозернистого твердого сплава K20, пригодные для универсального использования и 
обработки высокопрочных сталей (только при постоянном охлаждении). Особенно хорошо 
подходят для обработки чугуна.

Стандарт упаковки: в пластиковой коробке

Сталь (N/мм2) < 900

Сталь (N/мм2) < 1100

Сталь (N/мм2) < 1300

Нержавеющая сталь

Алюминий

Латунь

Бронза

Пластик

Чугун

Легированное титаном

Ø
мм

L1
мм

L2
мм

2,00 49,0 24,0 815 020 1 815 020 C 1
2,50 57,0 30,0 815 025 1 815 025 C 1
3,00 61,0 33,0 815 030 1 815 030 C 1
3,30 65,0 36,0 815 033 1 815 033 C 1
3,50 70,0 39,0 815 035 1 815 035 C 1
4,00 75,0 43,0 815 040 1 815 040 C 1
4,20 75,0 43,0 815 042 1 815 042 C 1
4,50 80,0 47,0 815 045 1 815 045 C 1
5,00 86,0 52,0 815 050 1 815 050 C 1
5,50 93,0 57,0 815 055 1 815 055 C 1
6,00 93,0 57,0 815 060 1 815 060 C 1
6,50 101,0 63,0 815 065 1 815 065 C 1
6,80 109,0 69,0 815 068 1 815 068 C 1
7,00 109,0 69,0 815 070 1 815 070 C 1
7,50 109,0 69,0 815 075 1 815 075 C 1
8,00 117,0 75,0 815 080 1 815 080 C 1
8,50 117,0 75,0 815 085 1 815 085 C 1
9,00 125,0 81,0 815 090 1 815 090 C 1
9,50 125,0 81,0 815 095 1 815 095 C 1

10,00 133,0 87,0 815 100 1 815 100 C 1
10,20 133,0 87,0 815 102 1 815 102 C 1
10,50 133,0 87,0 815 105 1 815 105 C 1
11,00 142,0 94,0 815 110 1 815 110 C 1
11,50 142,0 94,0 815 115 1 815 115 C 1
12,00 151,0 101,0 815 120 1 815 120 C 1
12,50 151,0 101,0 815 125 1 815 125 C 1
13,00 151,0 101,0 815 130 1 815 130 C 1
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Основное применение Дополнительное применение

Наборы свёрл по металлу DIN 338, Тип N, с впаянными 
твердосплавными режущими пластинами

Состоит из 17 свёрл по металлу DIN 338 Тип N
Ø 2,0 мм - 10,0 мм x 0,5 мм в металлическом кейсе

815 214 815 214 C

Состоит из 23 свёрл по металлу DIN 338 Тип N
Ø 2,0 мм - 13,0 мм x 0,5 мм в металлическом кейсе

815 215 815 215 C

Состоит из 17 свёрл по металлу DIN 338 Тип N
Ø 2,0 мм - 10,0 мм x 0,5 мм в пластиковом кейсе

815 214 RO 815 214 CRO

Состоит из 23 свёрл по металлу DIN 338 Тип N
Ø 2,0 мм - 13,0 мм x 0,5 мм в пластиковом кейсе

815 215 RO 815 215 CRO
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Разъяснение символов, начиная со стр. 313

Свёрла спиральные по металлу DIN 338 TL 3000, 
в дюймах
Многоцелевые сверла с чрезвычайно высокой термостойкостью, с усиленными сердечни-
ками и стружечными канавками параболической формы, для лучшего отвода стружки. 
Идеально подходят для обработки материалов, от которых образовывается средняя и длин-
ная стружка. Благодаря толстым сердечникам и стружечным канавкам с округленными 
задними кромками, эти сверла наилучшим образом подходят для высокоэффективного 
сверления. В широком диапазоне вариантов применения соответствует типам N, H и W.

Наборы свёрл по металлу DIN 338 TL 3000, в дюймах

Стандарт упаковки: в пластиковой коробке

Сталь (N/мм2) < 900

Сталь (N/мм2) < 1100

Сталь (N/мм2) < 1300

Нержавеющая сталь

Алюминий

Латунь

Бронза

Пластик

Чугун

Легированное титаном

Ø
в дюймах

Ø
мм

L1
в дюймах

L2
в дюймах

1/16 1,59 1 7/8 7/8 258 801 10 258 801 T 10 258 801 F 10
5/64 1,98 2 1 258 802 10 258 802 T 10 258 802 F 10
3/32 2,38 2 1/4 1 1/4 258 803 10 258 803 T 10 258 803 F 10
7/64 2,78 2 5/8 1 1/2 258 804 10 258 804 T 10 258 804 F 10
1/8 3,18 2 3/4 1 5/8 258 805 10 258 805 T 10 258 805 F 10

9/64 3,57 2 7/8 1 3/4 258 806 10 258 806 T 10 258 806 F 10
5/32 3,97 3 1/8 2 258 807 10 258 807 T 10 258 807 F 10

11/64 4,37 3 1/4 2 1/8 258 808 10 258 808 T 10 258 808 F 10
3/16 4,76 3 1/2 2 5/16 258 809 10 258 809 T 10 258 809 F 10

13/64 5,16 3 5/8 2 7/16 258 810 10 258 810 T 10 258 810 F 10
7/32 5,56 3 3/4 2 1/2 258 811 10 258 811 T 10 258 811 F 10

15/64 5,95 3 7/8 2 5/8 258 812 10 258 812 T 10 258 812 F 10
1/4 6,35 4 2 3/4 258 813 10 258 813 T 10 258 813 F 10

17/64 6,75 4 1/8 2 7/8 258 814 10 258 814 T 10 258 814 F 10
9/32 7,14 4 1/4 2 15/16 258 815 10 258 815 T 10 258 815 F 10

19/64 7,54 4 3/8 3 1/16 258 816 10 258 816 T 10 258 816 F 10
5/16 7,94 4 1/2 3 3/16 258 817 10 258 817 T 10 258 817 F 10

21/64 8,33 4 5/8 3 5/16 258 818 10 258 818 T 10 258 818 F 10
11/32 8,73 4 3/4 3 7/16 258 819 10 258 819 T 10 258 819 F 10
23/64 9,13 4 7/8 3 1/2 258 820 10 258 820 T 10 258 820 F 10

3/8 9,53 5 3 5/8 258 821 10 258 821 T 10 258 821 F 10
25/64 9,92 5 1/8 3 3/4 258 822 10 258 822 T 10 258 822 F 10
13/32 10,32 5 1/4 3 7/8 258 823 10 258 823 T 10 258 823 F 10
27/64 10,72 5 3/8 3 15/16 258 824 5 258 824 T 5 258 824 F 5
7/16 11,11 5 1/2 4 1/16 258 825 5 258 825 T 5 258 825 F 5

29/64 11,51 5 5/8 4 3/16 258 826 5 258 826 T 5 258 826 F 5
15/32 11,91 5 3/4 4 5/16 258 827 5 258 827 T 5 258 827 F 5
31/64 12,30 5 7/8 4 3/8 258 828 5 258 828 T 5 258 828 F 5

1/2 12,70 6 4 1/2 258 829 5 258 829 T 5 258 829 F 5

Состоит из 21 сверла по металлу DIN 338 TL 3000
Ø 1/16" - 3/8" x 1/64" в металлическом кейсе

258 850 258 850 T 258 850 F

Состоит из 29 свёрл по металлу DIN 338 TL 3000
Ø 1/16" - 1/2" x 1/64" в металлическом кейсе

258 851 258 851 T 258 851 F
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Основное применение Дополнительное применение

Свёрла спиральные  по металлу DIN 338 UTL 3000, 
в дюймах
Стойкие многоцелевые сверла с усиленными сердечниками и стружечными канавками 
параболической формы, для лучшего отвода стружки. Идеально подходит для обработки 
материалов, от которых образовывается средняя и длинная стружка. Благодаря толстым 
сердечникам и стружечным канавкам с округленными задними кромками, эти сверла наи-
лучшим образом подходят для высокоэффективного сверления. В широком диапазоне вари-
антов применения соответствует типам N, H и W.

Наборы свёрл по металлу DIN 338 UTL 3000, в дюймах

Стандарт упаковки: в пластиковой коробке

Сталь (N/мм2) < 900

Сталь (N/мм2) < 1100

Сталь (N/мм2) < 1300

Нержавеющая сталь

Алюминий

Латунь

Бронза

Пластик

Чугун

Легированное титаном

Ø
в дюймах

Ø
мм

L1
в дюймах

L2
в дюймах

1/16 1,59 1 7/8 7/8 229 801 10
5/64 1,98 2 1 229 802 10
3/32 2,38 2 1/4 1 1/4 229 803 10
7/64 2,78 2 5/8 1 1/2 229 804 10
1/8 3,18 2 3/4 1 5/8 229 805 10

9/64 3,57 2 7/8 1 3/4 229 806 10
5/32 3,97 3 1/8 2 229 807 10

11/64 4,37 3 1/4 2 1/8 229 808 10
3/16 4,76 3 1/2 2 5/16 229 809 10

13/64 5,16 3 5/8 2 7/16 229 810 10
7/32 5,56 3 3/4 2 1/2 229 811 10

15/64 5,95 3 7/8 2 5/8 229 812 10
1/4 6,35 4 2 3/4 229 813 10

17/64 6,75 4 1/8 2 7/8 229 814 10
9/32 7,14 4 1/4 2 15/16 229 815 10

19/64 7,54 4 3/8 3 1/16 229 816 10
5/16 7,94 4 1/2 3 3/16 229 817 10

21/64 8,33 4 5/8 3 5/16 229 818 10
11/32 8,73 4 3/4 3 7/16 229 819 10
23/64 9,13 4 7/8 3 1/2 229 820 10

3/8 9,53 5 3 5/8 229 821 10
25/64 9,92 5 1/8 3 3/4 229 822 10
13/32 10,32 5 1/4 3 7/8 229 823 10
27/64 10,72 5 3/8 3 15/16 229 824 5
7/16 11,11 5 1/2 4 1/16 229 825 5

29/64 11,51 5 5/8 4 3/16 229 826 5
15/32 11,91 5 3/4 4 5/16 229 827 5
31/64 12,30 5 7/8 4 3/8 229 828 5

1/2 12,70 6 4 1/2 229 829 5

Состоит из 21 сверла по металлу DIN 338 UTL 3000
Ø 1/16" - 3/8" x 1/64" в металлическом кейсе

229 850

Состоит из 29 свёрл по металлу DIN 338 UTL 3000
Ø 1/16" - 1/2" x 1/64" в металлическом кейсе

229 851
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Разъяснение символов, начиная со стр. 313

Стандарт упаковки: в пластиковой коробке

Наборы свёрл по металлу DIN 338 Тип VA, 
в дюймах

Свёрла спиральные по металлу DIN 338 тип VA, 
в дюймах
Высокоэффективные термостойкие  сверла в дюймах. Идеально подходят для сверления 
высокопрочных, стойких к коррозии, кислотостойких и жаропрочных сталей.

Сталь (N/мм2) < 900

Сталь (N/мм2) < 1100

Сталь (N/мм2) < 1300

Нержавеющая сталь

Алюминий

Латунь

Бронза

Пластик

Чугун

Легированное титаном

Состоит из 21 сверла по металлу DIN 338 Тип VA
Ø 1/16" - 3/8" x 1/64" в металлическом кейсе

215 850

Состоит из 29 свёрл по металлу DIN 338 Тип VA
Ø 1/16" - 1/2" x 1/64" в металлическом кейсе

215 851

Ø
в дюймах

Ø
мм

L1
в дюймах

L2
в дюймах

1/16 1,59 1 7/8 7/8 215 801 10
5/64 1,98 2 1 215 802 10
3/32 2,38 2 1/4 1 1/4 215 803 10
7/64 2,78 2 5/8 1 1/2 215 804 10
1/8 3,18 2 3/4 1 5/8 215 805 10

9/64 3,57 2 7/8 1 3/4 215 806 10
5/32 3,97 3 1/8 2 215 807 10

11/64 4,37 3 1/4 2 1/8 215 808 10
3/16 4,76 3 1/2 2 5/16 215 809 10

13/64 5,16 3 5/8 2 7/16 215 810 10
7/32 5,56 3 3/4 2 1/2 215 811 10

15/64 5,95 3 7/8 2 5/8 215 812 10
1/4 6,35 4 2 3/4 215 813 10

17/64 6,75 4 1/8 2 7/8 215 814 10
9/32 7,14 4 1/4 2 15/16 215 815 10

19/64 7,54 4 3/8 3 1/16 215 816 10
5/16 7,94 4 1/2 3 3/16 215 817 10

21/64 8,33 4 5/8 3 5/16 215 818 10
11/32 8,73 4 3/4 3 7/16 215 819 10
23/64 9,13 4 7/8 3 1/2 215 820 10

3/8 9,53 5 3 5/8 215 821 10
25/64 9,92 5 1/8 3 3/4 215 822 10
13/32 10,32 5 1/4 3 7/8 215 823 10
27/64 10,72 5 3/8 3 15/16 215 824 5
7/16 11,11 5 1/2 4 1/16 215 825 5

29/64 11,51 5 5/8 4 3/16 215 826 5
15/32 11,91 5 3/4 4 5/16 215 827 5
31/64 12,30 5 7/8 4 3/8 215 828 5

1/2 12,70 6 4 1/2 215 829 5
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Основное применение Дополнительное применение

Стандарт упаковки: в пластиковой коробке

Свёрла спиральные по металлу DIN 338 тип N, 
в дюймах
Сверла спиральные шлифованные в дюймах из высококачественной быстрорежущей 
стали, с высокой точностью вращения. Крестовая заточка обеспечивает надежную цен-
тровку и позволяет снизить усилие подачи.

Наборы свёрл по металлу DIN 338 Тип N, 
в дюймах

Сталь (N/мм2) < 900

Сталь (N/мм2) < 1100

Сталь (N/мм2) < 1300

Нержавеющая сталь

Алюминий

Латунь

Бронза

Пластик

Чугун

Легированное титаном

Состоит из 21 сверла по металлу DIN 338 Тип N
Ø 1/16" - 3/8" x 1/64" в металлическом кейсе

214 850 250 850 T

Состоит из 29 свёрл по металлу DIN 338 Тип N
Ø 1/16" - 1/2" x 1/64" в металлическом кейсе

214 851 250 851 T

Ø
в дюймах

Ø
мм

L1
в дюймах

L2
в дюймах

1/16 1,59 1 7/8 7/8 214 801 10 250 801 T 10
5/64 1,98 2 1 214 802 10 250 802 T 10
3/32 2,38 2 1/4 1 1/4 214 803 10 250 803 T 10
7/64 2,78 2 5/8 1 1/2 214 804 10 250 804 T 10
1/8 3,18 2 3/4 1 5/8 214 805 10 250 805 T 10

9/64 3,57 2 7/8 1 3/4 214 806 10 250 806 T 10
5/32 3,97 3 1/8 2 214 807 10 250 807 T 10

11/64 4,37 3 1/4 2 1/8 214 808 10 250 808 T 10
3/16 4,76 3 1/2 2 5/16 214 809 10 250 809 T 10

13/64 5,16 3 5/8 2 7/16 214 810 10 250 810 T 10
7/32 5,56 3 3/4 2 1/2 214 811 10 250 811 T 10

15/64 5,95 3 7/8 2 5/8 214 812 10 250 812 T 10
1/4 6,35 4 2 3/4 214 813 10 250 813 T 10

17/64 6,75 4 1/8 2 7/8 214 814 10 250 814 T 10
9/32 7,14 4 1/4 2 15/16 214 815 10 250 815 T 10

19/64 7,54 4 3/8 3 1/16 214 816 10 250 816 T 10
5/16 7,94 4 1/2 3 3/16 214 817 10 250 817 T 10

21/64 8,33 4 5/8 3 5/16 214 818 10 250 818 T 10
11/32 8,73 4 3/4 3 7/16 214 819 10 250 819 T 10
23/64 9,13 4 7/8 3 1/2 214 820 10 250 820 T 10

3/8 9,53 5 3 5/8 214 821 10 250 821 T 10
25/64 9,92 5 1/8 3 3/4 214 822 10 250 822 T 10
13/32 10,32 5 1/4 3 7/8 214 823 10 250 823 T 10
27/64 10,72 5 3/8 3 15/16 214 824 5 250 824 T 5
7/16 11,11 5 1/2 4 1/16 214 825 5 250 825 T 5

29/64 11,51 5 5/8 4 3/16 214 826 5 250 826 T 5
15/32 11,91 5 3/4 4 5/16 214 827 5 250 827 T 5
31/64 12,30 5 7/8 4 3/8 214 828 5 250 828 T 5

1/2 12,70 6 4 1/2 214 829 5 250 829 T 5
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Разъяснение символов, начиная со стр. 313

Многоцелевые сверла с чрезвычайно высокой термостойкостью, с усиленными сердечни-
ками и стружечной канавкой параболической формы, для лучшего отвода стружки. 
Идеально подходят для обработки материалов, от которых образовывается средняя и длин-
ная стружка. Благодаря толстым сердечникам и стружечным канавкам с округленными 
задними кромками, эти сверла наилучшим образом подходят для высокоэффективного 
сверления. В широком диапазоне вариантов применения соответствует типам N, H и W.

Свёрла спиральные по металлу DIN 340 TL 3000, 
HSSE-Co 5

Ø
мм

L1
мм

L2
мм

2,50 95,0 62,0 253 025 10 253 025 F 10
3,00 100,0 66,0 253 030 10 253 030 F 10
3,10 106,0 69,0 253 031 10 253 031 F 10
3,20 106,0 69,0 253 032 10 253 032 F 10
3,30 106,0 69,0 253 033 10 253 033 F 10
3,40 112,0 73,0 253 034 10 253 034 F 10
3,50 112,0 73,0 253 035 10 253 035 F 10
3,60 112,0 73,0 253 036 10 253 036 F 10
3,70 112,0 73,0 253 037 10 253 037 F 10
3,80 119,0 78,0 253 038 10 253 038 F 10
3,90 119,0 78,0 253 039 10 253 039 F 10
4,00 119,0 78,0 253 040 10 253 040 F 10
4,10 119,0 78,0 253 041 10 253 041 F 10
4,20 119,0 78,0 253 042 10 253 042 F 10
4,30 126,0 82,0 253 043 10 253 043 F 10
4,40 126,0 82,0 253 044 10 253 044 F 10
4,50 126,0 82,0 253 045 10 253 045 F 10
4,60 126,0 82,0 253 046 10 253 046 F 10
4,70 126,0 82,0 253 047 10 253 047 F 10
4,80 132,0 87,0 253 048 10 253 048 F 10
4,90 132,0 87,0 253 049 10 253 049 F 10
5,00 132,0 87,0 253 050 10 253 050 F 10
5,10 132,0 87,0 253 051 10 253 051 F 10
5,20 132,0 87,0 253 052 10 253 052 F 10
5,30 132,0 87,0 253 053 10 253 053 F 10
5,40 139,0 91,0 253 054 10 253 054 F 10
5,50 139,0 91,0 253 055 10 253 055 F 10
5,60 139,0 91,0 253 056 10 253 056 F 10
5,70 139,0 91,0 253 057 10 253 057 F 10
5,80 139,0 91,0 253 058 10 253 058 F 10
5,90 139,0 91,0 253 059 10 253 059 F 10
6,00 139,0 91,0 253 060 10 253 060 F 10
6,10 148,0 97,0 253 061 10 253 061 F 10
6,20 148,0 97,0 253 062 10 253 062 F 10
6,30 148,0 97,0 253 063 10 253 063 F 10

Стандарт упаковки: в пластиковой коробке

Сталь (N/мм2) < 900

Сталь (N/мм2) < 1100

Сталь (N/мм2) < 1300

Нержавеющая сталь

Алюминий

Латунь

Бронза

Пластик

Чугун

Легированное титаном
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HSSE
Co 5

HSSE
Co 5

Основное применение Дополнительное применение

Ø
мм

L1
мм

L2
мм

6,40 148,0 97,0 253 064 10 253 064 F 10
6,50 148,0 97,0 253 065 10 253 065 F 10
6,60 148,0 97,0 253 066 10 253 066 F 10
6,70 148,0 97,0 253 067 10 253 067 F 10
6,80 156,0 102,0 253 068 10 253 068 F 10
6,90 156,0 102,0 253 069 10 253 069 F 10
7,00 156,0 102,0 253 070 10 253 070 F 10
7,10 156,0 102,0 253 071 10 253 071 F 10
7,20 156,0 102,0 253 072 10 253 072 F 10
7,30 156,0 102,0 253 073 10 253 073 F 10
7,40 156,0 102,0 253 074 10 253 074 F 10
7,50 156,0 102,0 253 075 10 253 075 F 10
7,60 165,0 109,0 253 076 10 253 076 F 10
7,70 165,0 109,0 253 077 10 253 077 F 10
7,80 165,0 109,0 253 078 10 253 078 F 10
7,90 165,0 109,0 253 079 10 253 079 F 10
8,00 165,0 109,0 253 080 10 253 080 F 10
8,10 165,0 109,0 253 081 10 253 081 F 10
8,20 165,0 109,0 253 082 10 253 082 F 10
8,30 165,0 109,0 253 083 10 253 083 F 10
8,40 165,0 109,0 253 084 10 253 084 F 10
8,50 165,0 109,0 253 085 10 253 085 F 10
8,60 175,0 115,0 253 086 10 253 086 F 10
8,70 175,0 115,0 253 087 10 253 087 F 10
8,80 175,0 115,0 253 088 10 253 088 F 10
8,90 175,0 115,0 253 089 10 253 089 F 10
9,00 175,0 115,0 253 090 10 253 090 F 10
9,10 175,0 115,0 253 091 10 253 091 F 10
9,20 175,0 115,0 253 092 10 253 092 F 10
9,30 175,0 115,0 253 093 10 253 093 F 10
9,40 175,0 115,0 253 094 10 253 094 F 10
9,50 175,0 115,0 253 095 10 253 095 F 10
9,60 184,0 121,0 253 096 10 253 096 F 10
9,70 184,0 121,0 253 097 10 253 097 F 10
9,80 184,0 121,0 253 098 10 253 098 F 10
9,90 184,0 121,0 253 099 10 253 099 F 10

10,00 184,0 121,0 253 100 10 253 100 F 10
10,50 184,0 121,0 253 105 5 253 105 F 5
11,00 195,0 128,0 253 110 5 253 110 F 5
11,50 195,0 128,0 253 115 5 253 115 F 5
12,00 205,0 134,0 253 120 5 253 120 F 5
12,50 205,0 134,0 253 125 5 253 125 F 5
13,00 205,0 134,0 253 130 5 253 130 F 5
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Разъяснение символов, начиная со стр. 313

Стойкие шлифованные стандартное спиральные  сверла из высококачественной быстро-
режущей стали, обеспечивающие высокую точность вращения.

Свёрла спиральные по металлу DIN 340 тип N, HSS-G

Ø
мм

L1
мм

L2
мм

2,50 95,0 62,0 203 025 10 203 025 T 10
3,00 100,0 66,0 203 030 10 203 030 T 10
3,10 106,0 69,0 203 031 10 203 031 T 10
3,20 106,0 69,0 203 032 10 203 032 T 10
3,30 106,0 69,0 203 033 10 203 033 T 10
3,40 112,0 73,0 203 034 10 203 034 T 10
3,50 112,0 73,0 203 035 10 203 035 T 10
3,60 112,0 73,0 203 036 10 203 036 T 10
3,70 112,0 73,0 203 037 10 203 037 T 10
3,80 119,0 78,0 203 038 10 203 038 T 10
3,90 119,0 78,0 203 039 10 203 039 T 10
4,00 119,0 78,0 203 040 10 203 040 T 10
4,10 119,0 78,0 203 041 10 203 041 T 10
4,20 119,0 78,0 203 042 10 203 042 T 10
4,30 126,0 82,0 203 043 10 203 043 T 10
4,40 126,0 82,0 203 044 10 203 044 T 10
4,50 126,0 82,0 203 045 10 203 045 T 10
4,60 126,0 82,0 203 046 10 203 046 T 10
4,70 126,0 82,0 203 047 10 203 047 T 10
4,80 132,0 87,0 203 048 10 203 048 T 10
4,90 132,0 87,0 203 049 10 203 049 T 10
5,00 132,0 87,0 203 050 10 203 050 T 10
5,10 132,0 87,0 203 051 10 203 051 T 10
5,20 132,0 87,0 203 052 10 203 052 T 10
5,30 132,0 87,0 203 053 10 203 053 T 10
5,40 139,0 91,0 203 054 10 203 054 T 10
5,50 139,0 91,0 203 055 10 203 055 T 10
5,60 139,0 91,0 203 056 10 203 056 T 10
5,70 139,0 91,0 203 057 10 203 057 T 10
5,80 139,0 91,0 203 058 10 203 058 T 10
5,90 139,0 91,0 203 059 10 203 059 T 10
6,00 139,0 91,0 203 060 10 203 060 T 10
6,10 148,0 97,0 203 061 10 203 061 T 10
6,20 148,0 97,0 203 062 10 203 062 T 10
6,30 148,0 97,0 203 063 10 203 063 T 10

Стандарт упаковки: в пластиковой коробке

Сталь (N/мм2) < 900

Сталь (N/мм2) < 1100

Сталь (N/мм2) < 1300

Нержавеющая сталь

Алюминий

Латунь

Бронза

Пластик

Чугун

Легированное титаном
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HSS-G HSS-G

Основное применение Дополнительное применение

Ø
мм

L1
мм

L2
мм

6,40 148,0 97,0 203 064 10 203 064 T 10
6,50 148,0 97,0 203 065 10 203 065 T 10
6,60 148,0 97,0 203 066 10 203 066 T 10
6,70 148,0 97,0 203 067 10 203 067 T 10
6,80 156,0 102,0 203 068 10 203 068 T 10
6,90 156,0 102,0 203 069 10 203 069 T 10
7,00 156,0 102,0 203 070 10 203 070 T 10
7,10 156,0 102,0 203 071 10 203 071 T 10
7,20 156,0 102,0 203 072 10 203 072 T 10
7,30 156,0 102,0 203 073 10 203 073 T 10
7,40 156,0 102,0 203 074 10 203 074 T 10
7,50 156,0 102,0 203 075 10 203 075 T 10
7,60 165,0 109,0 203 076 10 203 076 T 10
7,70 165,0 109,0 203 077 10 203 077 T 10
7,80 165,0 109,0 203 078 10 203 078 T 10
7,90 165,0 109,0 203 079 10 203 079 T 10
8,00 165,0 109,0 203 080 10 203 080 T 10
8,10 165,0 109,0 203 081 10 203 081 T 10
8,20 165,0 109,0 203 082 10 203 082 T 10
8,30 165,0 109,0 203 083 10 203 083 T 10
8,40 165,0 109,0 203 084 10 203 084 T 10
8,50 165,0 109,0 203 085 10 203 085 T 10
8,60 175,0 115,0 203 086 10 203 086 T 10
8,70 175,0 115,0 203 087 10 203 087 T 10
8,80 175,0 115,0 203 088 10 203 088 T 10
8,90 175,0 115,0 203 089 10 203 089 T 10
9,00 175,0 115,0 203 090 10 203 090 T 10
9,10 175,0 115,0 203 091 10 203 091 T 10
9,20 175,0 115,0 203 092 10 203 092 T 10
9,30 175,0 115,0 203 093 10 203 093 T 10
9,40 175,0 115,0 203 094 10 203 094 T 10
9,50 175,0 115,0 203 095 10 203 095 T 10
9,60 184,0 121,0 203 096 10 203 096 T 10
9,70 184,0 121,0 203 097 10 203 097 T 10
9,80 184,0 121,0 203 098 10 203 098 T 10
9,90 184,0 121,0 203 099 10 203 099 T 10

10,00 184,0 121,0 203 100 10 203 100 T 10
10,50 184,0 121,0 203 105 5 203 105 T 5
11,00 195,0 128,0 203 110 5 203 110 T 5
11,50 195,0 128,0 203 115 5 203 115 T 5
12,00 205,0 134,0 203 120 5 203 120 T 5
12,50 205,0 134,0 203 125 5 203 125 T 5
13,00 205,0 134,0 203 130 5 203 130 T 5
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Разъяснение символов, начиная со стр. 313

Стандарт упаковки: в пластиковой коробке

Свёрла спиральные сверхдлинные по металлу 
DIN 1869 TL 3000, HSS-G
Стойкие сверхдлинные свёрла для сверления очень глубоких отверстий в сложных условиях.
Например, при плохом удалении стружки.

Высокий запас прочности. При сверлении глубоких отверстий необходимы короткие подачи и 
частое удаление стружки. При сверлении рекомендуется использовать кондукторные втулки.

Сталь (N/мм2) < 900

Сталь (N/мм2) < 1100

Сталь (N/мм2) < 1300

Нержавеющая сталь

Алюминий

Латунь

Бронза

Пластик

Чугун

Легированное титаном

Ø
мм

L1
мм

L2
мм

2,00 125,0 85,0 254 020 1
2,50 140,0 95,0 254 025 1
3,00 150,0 100,0 254 030 1
3,20 155,0 105,0 254 032 1
3,30 155,0 105,0 254 033 1
3,50 165,0 115,0 254 035 1
4,00 175,0 120,0 254 040 1
4,20 175,0 120,0 254 042 1
4,50 185,0 125,0 254 045 1
5,00 195,0 135,0 254 050 1
5,50 205,0 140,0 254 055 1
6,00 205,0 140,0 254 060 1
6,50 215,0 150,0 254 065 1

Ø
мм

L1
мм

L2
мм

7,00 225,0 155,0 254 070 1
7,50 225,0 155,0 254 075 1
8,00 240,0 165,0 254 080 1
8,50 240,0 165,0 254 085 1
9,00 250,0 175,0 254 090 1
9,50 250,0 175,0 254 095 1

10,00 265,0 185,0 254 100 1
10,50 265,0 185,0 254 105 1
11,00 280,0 195,0 254 110 1
11,50 280,0 195,0 254 115 1
12,00 295,0 205,0 254 120 1
12,50 295,0 205,0 254 125 1
13,00 295,0 205,0 254 130 1

3,00 190,0 130,0 255 030 1
3,20 200,0 135,0 255 032 1
3,30 200,0 135,0 255 033 1
3,50 210,0 145,0 255 035 1
4,00 220,0 150,0 255 040 1
4,20 220,0 150,0 255 042 1
4,50 235,0 160,0 255 045 1
5,00 245,0 170,0 255 050 1
5,50 260,0 180,0 255 055 1
6,00 260,0 180,0 255 060 1
6,50 275,0 190,0 255 065 1
7,00 290,0 200,0 255 070 1

7,50 290,0 200,0 255 075 1
8,00 305,0 210,0 255 080 1
8,50 305,0 210,0 255 085 1
9,00 320,0 220,0 255 090 1
9,50 320,0 220,0 255 095 1

10,00 340,0 235,0 255 100 1
10,50 340,0 235,0 255 105 1
11,00 365,0 250,0 255 110 1
11,50 365,0 250,0 255 115 1
12,00 375,0 260,0 255 120 1
12,50 375,0 260,0 255 125 1
13,00 375,0 260,0 255 130 1

3,50 265,0 180,0 256 035 1
4,00 280,0 190,0 256 040 1
4,20 280,0 190,0 256 042 1
4,50 295,0 200,0 256 045 1
5,00 315,0 210,0 256 050 1
5,50 330,0 225,0 256 055 1
6,00 330,0 225,0 256 060 1
6,50 350,0 235,0 256 065 1
7,00 370,0 250,0 256 070 1
7,50 370,0 250,0 256 075 1
8,00 390,0 265,0 256 080 1

8,50 390,0 265,0 256 085 1
9,00 410,0 280,0 256 090 1
9,50 410,0 280,0 256 095 1

10,00 430,0 295,0 256 100 1
10,50 430,0 295,0 256 105 1
11,00 455,0 310,0 256 110 1
11,50 455,0 310,0 256 115 1
12,00 480,0 330,0 256 120 1
12,50 480,0 330,0 256 125 1
13,00 480,0 330,0 256 130 1

— — — — —
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Разъяснение символов, начиная со стр. 313

Свёрла спиральные по металлу DIN 345 тип N, 
HSS и HSSE-Co 5
Стойкие свёрла с хвостовиками конус Морзе. Для сверления деталей из стали, 
стального литья и чугуна, легированных и нелегированных. Высокий запас прочности.

Стандарт упаковки: в пластиковой коробке

Сталь (N/мм2) < 900

Сталь (N/мм2) < 1100

Сталь (N/мм2) < 1300

Нержавеющая сталь

Алюминий

Латунь

Бронза

Пластик

Чугун

Легированное титаном

Ø1
mm

L1
mm

L2
mm

10,00 168,0 87,0 1 204 100 1 204 100 E 1 204 100 T 1
10,50 168,0 87,0 1 204 105 1 204 105 E 1 204 105 T 1
11,00 175,0 94,0 1 204 110 1 204 110 E 1 204 110 T 1
11,50 175,0 94,0 1 204 115 1 204 115 E 1 204 115 T 1
12,00 182,0 101,0 1 204 120 1 204 120 E 1 204 120 T 1
12,50 182,0 101,0 1 204 125 1 204 125 E 1 204 125 T 1
13,00 182,0 101,0 1 204 130 1 204 130 E 1 204 130 T 1
13,50 189,0 108,0 1 204 135 1 204 135 E 1 204 135 T 1
14,00 189,0 108,0 1 204 140 1 204 140 E 1 204 140 T 1
14,50 212,0 114,0 2 204 145 1 204 145 E 1 204 145 T 1
15,00 212,0 114,0 2 204 150 1 204 150 E 1 204 150 T 1
15,50 218,0 120,0 2 204 155 1 204 155 E 1 204 155 T 1
16,00 218,0 120,0 2 204 160 1 204 160 E 1 204 160 T 1
16,50 223,0 125,0 2 204 165 1 204 165 E 1 204 165 T 1
17,00 223,0 125,0 2 204 170 1 204 170 E 1 204 170 T 1
17,50 228,0 130,0 2 204 175 1 204 175 E 1 204 175 T 1
18,00 228,0 130,0 2 204 180 1 204 180 E 1 204 180 T 1
18,50 233,0 135,0 2 204 185 1 204 185 E 1 204 185 T 1
19,00 233,0 135,0 2 204 190 1 204 190 E 1 204 190 T 1
19,50 238,0 140,0 2 204 195 1 204 195 E 1 204 195 T 1
20,00 238,0 140,0 2 204 200 1 204 200 E 1 204 200 T 1
20,50 243,0 145,0 2 204 205 1 204 205 E 1 204 205 T 1
21,00 243,0 145,0 2 204 210 1 204 210 E 1 204 210 T 1
21,50 248,0 150,0 2 204 215 1 204 215 E 1 204 215 T 1
22,00 248,0 150,0 2 204 220 1 204 220 E 1 204 220 T 1
22,50 253,0 155,0 2 204 225 1 204 225 E 1 204 225 T 1
23,00 253,0 155,0 2 204 230 1 204 230 E 1 204 230 T 1
23,50 276,0 155,0 3 204 235 1 204 235 E 1 204 235 T 1
24,00 281,0 160,0 3 204 240 1 204 240 E 1 204 240 T 1
24,50 281,0 160,0 3 204 245 1 204 245 E 1 204 245 T 1
25,00 281,0 160,0 3 204 250 1 204 250 E 1 204 250 T 1
25,50 286,0 165,0 3 204 255 1 204 255 E 1 204 255 T 1
26,00 286,0 165,0 3 204 260 1 204 260 E 1 204 260 T 1
26,50 286,0 165,0 3 204 265 1 204 265 E 1 204 265 T 1
27,00 291,0 170,0 3 204 270 1 204 270 E 1 204 270 T 1
27,50 291,0 170,0 3 204 275 1 204 275 E 1 204 275 T 1
28,00 291,0 170,0 3 204 280 1 204 280 E 1 204 280 T 1
28,50 296,0 175,0 3 204 285 1 204 285 E 1 204 285 T 1
29,00 296,0 175,0 3 204 290 1 204 290 E 1 204 290 T 1
29,50 296,0 175,0 3 204 295 1 204 295 E 1 204 295 T 1
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Co 5

HSSE
Co 5HSS

Основное применение Дополнительное применение

Ø1
mm

L1
mm

L2
mm

30,00 296,0 175,0 3 204 300 1 204 300 E 1 204 300 T 1
30,50 301,0 180,0 3 204 305 1 — — — —
31,00 301,0 180,0 3 204 310 1 — — — —
31,50 301,0 180,0 3 204 315 1 — — — —
32,00 334,0 185,0 4 204 320 1 — — — —
32,50 334,0 185,0 4 204 325 1 — — — —
33,00 334,0 185,0 4 204 330 1 — — — —
33,50 334,0 185,0 4 204 335 1 — — — —
34,00 339,0 190,0 4 204 340 1 — — — —
34,50 339,0 190,0 4 204 345 1 — — — —
35,00 339,0 190,0 4 204 350 1 — — — —
35,50 339,0 190,0 4 204 355 1 — — — —
36,00 344,0 195,0 4 204 360 1 — — — —
36,50 344,0 195,0 4 204 365 1 — — — —
37,00 344,0 195,0 4 204 370 1 — — — —
37,50 344,0 195,0 4 204 375 1 — — — —
38,00 349,0 200,0 4 204 380 1 — — — —
38,50 349,0 200,0 4 204 385 1 — — — —
39,00 349,0 200,0 4 204 390 1 — — — —
39,50 349,0 200,0 4 204 395 1 — — — —
40,00 349,0 200,0 4 204 400 1 — — — —
40,50 354,0 205,0 4 204 405 1 — — — —
41,00 354,0 205,0 4 204 410 1 — — — —
41,50 354,0 205,0 4 204 415 1 — — — —
42,00 354,0 205,0 4 204 420 1 — — — —
42,50 354,0 205,0 4 204 425 1 — — — —
43,00 359,0 210,0 4 204 430 1 — — — —
43,50 359,0 210,0 4 204 435 1 — — — —
44,00 359,0 210,0 4 204 440 1 — — — —
44,50 359,0 210,0 4 204 445 1 — — — —
45,00 359,0 210,0 4 204 450 1 — — — —
45,50 364,0 215,0 4 204 455 1 — — — —
46,00 364,0 215,0 4 204 460 1 — — — —
46,50 364,0 215,0 4 204 465 1 — — — —
47,00 364,0 215,0 4 204 470 1 — — — —
47,50 364,0 215,0 4 204 475 1 — — — —
48,00 369,0 220,0 4 204 480 1 — — — —
48,50 369,0 220,0 4 204 485 1 — — — —
49,00 369,0 220,0 4 204 490 1 — — — —
49,50 369,0 220,0 4 204 495 1 — — — —
50,00 369,0 220,0 4 204 500 1 — — — —
51,00 412,0 225,0 5 204 510 1 — — — —
52,00 412,0 225,0 5 204 520 1 — — — —
53,00 412,0 225,0 5 204 530 1 — — — —
54,00 417,0 230,0 5 204 540 1 — — — —
55,00 417,0 230,0 5 204 550 1 — — — —
56,00 417,0 230,0 5 204 560 1 — — — —
57,00 422,0 235,0 5 204 570 1 — — — —
58,00 422,0 235,0 5 204 580 1 — — — —
59,00 422,0 235,0 5 204 590 1 — — — —
60,00 422,0 235,0 5 204 600 1 — — — —
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Разъяснение символов, начиная со стр. 313

Сверла спиральные короткие DIN 1897, тип N, HSS-G
Термостойкие спиральные короткие сверла. Идеально подходят для монтажных работ с 
использованием тонкостенных материалов. Например, листовой стали, стальных профи-
лей, при изготовлении и ремонте кузовов. Возможно применение в ручных дрелях, а также 
в автоматических и револьверных станках.

Стандарт упаковки: в пластиковой коробке

Сталь (N/мм2) < 900

Сталь (N/мм2) < 1100

Сталь (N/мм2) < 1300

Нержавеющая сталь

Алюминий

Латунь

Бронза

Пластик

Чугун

Легированное титаном

Ø
mm

L1
mm

L2
mm

2,00 38,0 12,0 202 020 10 202 020 T 10
2,10 38,0 12,0 202 021 10 202 021 T 10
2,20 40,0 13,0 202 022 10 202 022 T 10
2,30 40,0 13,0 202 023 10 202 023 T 10
2,40 43,0 14,0 202 024 10 202 024 T 10
2,50 43,0 14,0 202 025 10 202 025 T 10
2,60 43,0 14,0 202 026 10 202 026 T 10
2,70 46,0 16,0 202 027 10 202 027 T 10
2,80 46,0 16,0 202 028 10 202 028 T 10
2,90 46,0 16,0 202 029 10 202 029 T 10
3,00 46,0 16,0 202 030 10 202 030 T 10
3,10 49,0 18,0 202 031 10 202 031 T 10
3,20 49,0 18,0 202 032 10 202 032 T 10
3,30 49,0 18,0 202 033 10 202 033 T 10
3,40 52,0 20,0 202 034 10 202 034 T 10
3,50 52,0 20,0 202 035 10  202 035 T 10
3,60 52,0 20,0 202 036 10 202 036 T 10
3,70 52,0 20,0 202 037 10 202 037 T 10
3,80 55,0 22,0 202 038 10 202 038 T 10
3,90 55,0 22,0 202 039 10 202 039 T 10
4,00 55,0 22,0 202 040 10 202 040 T 10
4,10 55,0 22,0 202 041 10 202 041 T 10
4,20 55,0 22,0 202 042 10 202 042 T 10
4,30 58,0 24,0 202 043 10 202 043 T 10
4,40 58,0 24,0 202 044 10 202 044 T 10
4,50 58,0 24,0 202 045 10 202 045 T 10
4,60 58,0 24,0 202 046 10 202 046 T 10
4,70 58,0 24,0 202 047 10 202 047 T 10
4,80 62,0 26,0 202 048 10 202 048 T 10
4,90 62,0 26,0 202 049 10 202 049 T 10
5,00 62,0 26,0 202 050 10 202 050 T 10
5,10 62,0 26,0 202 051 10 202 051 T 10
5,20 62,0 26,0 202 052 10 202 052 T 10
5,30 62,0 26,0 202 053 10 202 053 T 10
5,40 66,0 28,0 202 054 10 202 054 T 10
5,50 66,0 28,0 202 055 10 202 055 T 10
5,60 66,0 28,0 202 056 10 202 056 T 10
5,70 66,0 28,0 202 057 10 202 057 T 10
5,80 66,0 28,0 202 058 10 202 058 T 10
5,90 66,0 28,0 202 059 10 202 059 T 10
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DIN
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A

A+

R

A AA+ A+R R

HSSHSSHSS RA+A

Основное применение Дополнительное применение

Ø
mm

L1
mm

L2
mm

6,00 66,0 28,0 202 060 10 202 060 T 10
6,50 70,0 31,0 202 065 10 202 065 T 10
6,80 74,0 34,0 202 068 10 202 068 T 10
7,00 74,0 34,0 202 070 10 202 070 T 10
7,20 74,0 34,0 202 072 10 202 072 T 10
7,50 74,0 34,0 202 075 10 202 075 T 10
7,80 79,0 37,0 202 078 10 202 078 T 10
8,00 79,0 37,0 202 080 10 202 080 T 10
8,50 79,0 37,0 202 085 10 202 085 T 10
9,00 84,0 40,0 202 090 10 202 090 T 10
9,50 84,0 40,0 202 095 10 202 095 T 10

10,00 89,0 43,0 202 100 10 202 100 T 10
10,20 89,0 43,0 202 102 10 202 102 T 10
10,50 89,0 43,0 202 105 5 202 105 T 5
11,00 95,0 47,0 202 110 5 202 110 T 5
11,50 95,0 47,0 202 115 5 202 115 T 5
12,00 102,0 51,0 202 120 5 202 120 T 5
12,50 102,0 51,0 202 125 5 202 125 T 5
13,00 102,0 51,0 202 130 5 202 130 T 5

Форма A

Форма A с усилительным ребром

Форма R

Сверла центровочные DIN 333, HSS
Сверла для формирования центровочных отверстий.

Стандарт упаковки: в пластиковой коробке

Сталь (N/мм2) < 900

Сталь (N/мм2) < 1100

Сталь (N/мм2) < 1300

Нержавеющая сталь

Алюминий

Латунь

Бронза

Пластик

Чугун

Легированное титаном

Ø1
мм

L1
мм

Ø2
мм

0,80 20,0 3,15 217 008 1 — 1 217 2 008 1
1,00 31,5 3,15 217 010 1 217 1 010 1 217 2 010 1
1,60 35,5 4,00 217 016 1 217 1 016 1 217 2 016 1
2,00 40,0 5,00 217 020 1 217 1 020 1 217 2 020 1
2,50 45,0 6,30 217 025 1 217 1 025 1 217 2 025 1
3,15 50,0   8,00 217 315 1 217 1 315 1 217 2 315 1
4,00 56,0 10,00 217 040 1 217 1 040 1 217 2 040 1
5,00 63,0 12,50 217 050 1 217 1 050 1 217 2 050 1
6,30 71,0 16,00 217 063 1 217 1 063 1 217 2 063 1
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Разъяснение символов, начиная со стр. 313

Термостойкие спиральные короткие сверла. Идеально подходят для монтажных работ с 
использованием тонкостенных материалов. Например, листовой стали, стальных профи-
лей, при изготовлении и ремонте кузовов. Возможно применение в ручных дрелях, а также 
в автоматических и револьверных станках.

Сверла спиральные короткие DIN 1897, тип N, HSSE-Co 5

Стандарт упаковки:  в пластиковой коробке

Сталь (N/мм2) < 900

Сталь (N/мм2) < 1100

Сталь (N/мм2) < 1300

Нержавеющая сталь

Алюминий

Латунь

Бронза

Пластик

Чугун

Легированное титаном

Возможно изготовление специальных размеров под заказ.

Ø
mm

L1
mm

L2
mm

2,00 38,0 12,0 202 020 E 10 202 020 EF 10
2,50 43,0 14,0 202 025 E 10 202 025 EF 10
3,00 46,0 16,0 202 030 E 10 202 030 EF 10
3,10 49,0 18,0 202 031 E 10 202 031 EF 10
3,20 49,0 18,0 202 032 E 10 202 032 EF 10
3,25 49,0 18,0 202 0325 E 10 202 0325 EF 10
3,30 49,0 18,0 202 033 E 10 202 033 EF 10
3,50 52,0 20,0 202 035 E 10 202 035 EF 10
3,60 52,0 20,0 202 036 E 10 202 036 EF 10
4,00 55,0 22,0 202 040 E 10 202 040 EF 10
4,10 55,0 22,0 202 041 E 10 202 041 EF 10
4,20 55,0 22,0 202 042 E 10 202 042 EF 10
4,50 58,0 24,0 202 045 E 10 202 045 EF 10
4,80 62,0 26,0 202 048 E 10 202 048 EF 10
4,90 62,0 26,0 202 049 E 10 202 049 EF 10
5,00 62,0 26,0 202 050 E 10 202 050 EF 10
5,10 62,0 26,0 202 051 E 10 202 051 EF 10
5,20 62,0 26,0 202 052 E 10 202 052 EF 10
5,50 66,0 28,0 202 055 E 10 202 055 EF 10
5,70 66,0 28,0 202 057 E 10 202 057 EF 10
5,80 66,0 28,0 202 058 E 10 202 058 EF 10
5,90 66,0 28,0 202 059 E 10 202 059 EF 10
6,00 66,0 28,0 202 060 E 10 202 060 EF 10
6,30 70,0 31,0 202 063 E 10 202 063 EF 10
6,50 70,0 31,0 202 065 E 10 202 065 EF 10
6,80 74,0 34,0 202 068 E 10 202 068 EF 10
7,00 74,0 34,0 202 070 E 10 202 070 EF 10
7,50 74,0 34,0 202 075 E 10 202 075 EF 10
8,00 79,0 37,0 202 080 E 10 202 080 EF 10
8,50 79,0 37,0 202 085 E 10 202 085 EF 10
9,00 84,0 40,0 202 090 E 10 202 090 EF 10
9,50 84,0 40,0 202 095 E 10 202 095 EF 10

10,00 89,0 43,0 202 100 E 10 202 100 EF 10
10,50 89,0 43,0 202 105 E 5 202 105 EF 5
11,00 95,0 47,0 202 110 E 5 202 110 EF 5
11,50 95,0 47,0 202 115 E 5 202 115 EF 5
12,00 102,0 51,0 202 120 E 5 202 120 EF 5
12,50 102,0 51,0 202 125 E 5 202 125 EF 5
13,00 102,0 51,0 202 130 E 5 202 130 EF 5
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Основное применение Дополнительное применение

Свёрла спиральные шлифованные для 
кровельных работ, тип N HSS-G
Благодаря короткой рабочей части эти свёрла подходят для обработки и монтажа полых 
профилей. Подточка поперечной кромки гарантирует оптимальную центровку и высокую 
стойкость.

Сталь (N/мм2) < 900

Сталь (N/мм2) < 1100

Сталь (N/мм2) < 1300

Нержавеющая сталь

Алюминий

Латунь

Бронза

Пластик

Чугун

Легированное титаном

Стандарт упаковки: в пластиковой коробке

Ø
mm

L1
mm

L2
mm

4,90 70,0 30,0 257 515 10
4,90 100,0 30,0 257 491 10
4,90 120,0 30,0 257 516 10
4,90 150,0 30,0 257 492 10
5,00 70,0 30,0 257 501 10
5,00 100,0 30,0 257 502 10
5,00 120,0 30,0 257 517 10
5,00 150,0 30,0 257 503 10
5,00 180,0 30,0 257 518 10
5,00 210,0 30,0 257 504 10
5,10 70,0 30,0 257 519 10
5,10 100,0 30,0 257 511 10
5,10 120,0 30,0 257520 10
5,10 150,0 30,0 257 512 10
5,10 180,0 30,0 257 521 10
5,10 210,0 30,0 257 513 10
5,30 70,0 30,0 257 522 10
5,30 100,0 30,0 257 531 10
5,30 120,0 30,0 257 523 10
5,30 150,0 30,0 257 532 10
5,30 180,0 30,0 257 524 10
5,30 210,0 30,0 257 533 10
5,50 100,0 30,0 257 551 10
5,50 150,0 30,0 257 552 10
5,50 210,0 30,0 257 553 10
5,70 70,0 30,0 257 571 10
5,70 100,0 30,0 257 572 10
5,70 150,0 30,0 257 573 10
5,70 180,0 30,0 257 529 10
5,70 210,0 30,0 257 574 10
5,80 70,0 30,0 257 530 10
5,80 100,0 30,0 257 581 10
5,80 120,0 30,0 257 534 10
5,80 150,0 30,0 257 582 10
5,80 180,0 30,0 257 535 10
5,80 210,0 30,0 257 583 10
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Разъяснение символов, начиная со стр. 313

Свёрла спиральные сверхкороткие по металлу  
тип N, HSS-G, c крестовой заточкой
Стойкие сверхкороткие свёрла. Предназначены для монтажных работ по тонкостенным 
материалам. Например, жести, листовому металлу. Высокий запас прочности. Совмести-
мы со всеми видами ручных дрелей. Преимущества DIN 1412C: хорошая центровка, мень-
шие усилия подачи, эффективное удаление стружки.

Сталь (N/мм2) < 900

Сталь (N/мм2) < 1100

Сталь (N/мм2) < 1300

Нержавеющая сталь

Алюминий

Латунь

Бронза

Пластик

Чугун

Легированное титаном

Стандарт упаковки: в пластиковой коробке

Ø
мм

L1
мм

L2
мм

2,50 38,0 14,0 251 025 10
2,80 40,0 16,0 251 028 10
3,00 40,0 16,0 251 030 10
3,10 40,0 16,0 251 031 10
3,20 40,0 16,0 251 032 10
3,25 41,0 16,0 251 0325 10
3,30 41,0 16,0 251 033 10
3,40 42,0 16,0 251 034 10
3,50 42,0 16,0 251 035 10
4,00 42,0 16,0 251 040 10
4,10 44,0 18,0 251 041 10
4,20 44,0 18,0 251 042 10
4,30 44,0 18,0 251 043 10
4,50 48,0 20,0 251 045 10
4,70 48,0 20,0 251 047 10
4,80 48,0 20,0 251 048 10
4,90 50,0 22,0 251 049 10
5,00 52,0 24,0 251 050 10
5,10 52,0 24,0 251 051 10
5,20 52,0 24,0 251 052 10
5,50 52,0 24,0 251 055 10
6,00 55,0 26,0 251 060 10
6,50 60,0 26,0 251 065 10
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Основное применение Дополнительное применение

Сверла спиральные двусторонние шлифованные 
HSS-G, c крестовой заточкой
Стойкие  сверхкороткие свёрла. Предназначены для монтажных работ по тонкостенным 
материалам. Например, жести, листовому металлу. Высокий запас прочности. 
Совместимы со всеми видами ручных дрелей. 
Преимущества DIN 1412 C: хорошая центровка, меньшие усилия подачи и эффективное 
удаление стружки.

Сталь (N/мм2) < 900

Сталь (N/мм2) < 1100

Сталь (N/мм2) < 1300

Нержавеющая сталь

Алюминий

Латунь

Бронза

Пластик

Чугун

Легированное титаном

Стандарт упаковки: в пластиковой коробке

Ø
мм

L1
мм

L2
мм

2,50 43,0 10,0 252 025 10
2,80 46,0 11,0 252 028 10
3,00 46,0 11,0 252 030 10
3,10 49,0 11,0 252 031 10
3,20 49,0 11,0 252 032 10
3,25 49,0 11,0 252 0325 10
3,30 49,0 11,0 252 033 10
3,40 52,0 14,0 252 034 10
3,50 52,0 14,0 252 035 10
4,00 55,0 14,0 252 040 10
4,10 55,0 14,0 252 041 10
4,20 55,0 14,0 252 042 10
4,30 58,0 17,0 252 043 10
4,50 58,0 17,0 252 045 10
4,80 62,0 17,0 252 048 10
4,90 62,0 17,0 252 049 10
5,00 62,0 17,0 252 050 10
5,10 62,0 17,0 252 051 10
5,20 62,0 17,0 252 052 10
5,50 66,0 20,0 252 055 10
6,00 66,0 20,0 252 060 10
6,50 70,0 20,0 252 065 10
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Сверло
Ø мм

Скорость сверления Vc = м/мин
4 6 8 10 12 15 18 20 25 30 35 40 50 60 80 100

Количество оборотов об/мин
1,0 1274 1911 2548 3185 3822 4777 5732 6369 7962 9554 11146 12739 15924 19108 25478 31847
1,5 849 1274 1699 2123 2548 3185 3822 4246 5308 6369 7431 8493 10616 12739 16985 21231
2,0 637 955 1274 1592 1911 2389 2866 3185 3981 4777 5573 6369 7962 9554 12739 15924
2,5 510 764 1019 1274 1529 1911 2293 2548 3185 3822 4459 5096 6369 7643 10191 12739
3,0 425 637 849 1062 1274 1592 1911 2123 2654 3185 3715 4246 5308 6369 8493 10616
3,5 364 546 728 910 1092 1365 1638 1820 2275 2730 3185 3640 4550 5460 7279 9099
4,0 318 478 637 796 955 1194 1433 1592 1990 2389 2787 3185 3981 4777 6369 7962
4,5 283 425 566 708 849 1062 1274 1415 1769 2123 2477 2831 3539 4246 5662 7077
5,0 255 382 510 637 764 955 1146 1274 1592 1911 2229 2548 3185 3822 5096 6369
5,5 232 347 463 579 695 869 1042 1158 1448 1737 2027 2316 2895 3474 4632 5790
6,0 212 318 425 531 637 796 955 1062 1327 1592 1858 2123 2654 3185 4246 5308
6,5 196 294 392 490 588 735 882 980 1225 1470 1715 1960 2450 2940 3920 4900
7,0 182 273 364 455 546 682 819 910 1137 1365 1592 1820 2275 2730 3640 4550
7,5 170 255 340 425 510 637 764 849 1062 1274 1486 1699 2123 2548 3397 4246
8,0 159 239 318 398 478 597 717 796 995 1194 1393 1592 1990 2389 3185 3981
8,5 150 225 300 375 450 562 674 749 937 1124 1311 1499 1873 2248 2997 3747
9,0 142 212 283 354 425 531 637 708 885 1062 1238 1415 1769 2123 2831 3539
9,5 134 201 268 335 402 503 603 670 838 1006 1173 1341 1676 2011 2682 3352

10,0 127 191 255 318 382 478 573 637 796 955 1115 1274 1592 1911 2548 3185
11,0 116 174 232 290 347 434 521 579 724 869 1013 1158 1448 1737 2316 2895
12,0 106 159 212 265 318 398 478 531 663 796 929 1062 1327 1592 2123 2654
13,0 98 147 196 245 294 367 441 490 612 735 857 980 1225 1470 1960 2450
14,0 91 136 182 227 273 341 409 455 569 682 796 910 1137 1365 1820 2275
15,0 85 127 170 212 255 318 382 425 531 637 743 849 1062 1274 1699 2123
16,0 80 119 159 199 239 299 358 398 498 597 697 796 995 1194 1592 1990
17,0 75 112 150 187 225 281 337 375 468 562 656 749 937 1124 1499 1873
18,0 71 106 142 177 212 265 318 354 442 531 619 708 885 1062 1415 1769
19,0 67 101 134 168 201 251 302 335 419 503 587 670 838 1006 1341 1676
20,0 64 96 127 159 191 239 287 318 398 478 557 637 796 955 1274 1592
21,0 61 91 121 152 182 227 273 303 379 455 531 607 758 910 1213 1517
22,0 58 87 116 145 174 217 261 290 362 434 507 579 724 869 1158 1448
23,0 55 83 111 138 166 208 249 277 346 415 485 554 692 831 1108 1385
24,0 53 80 106 133 159 199 239 265 332 398 464 531 663 796 1062 1327
25,0 51 76 102 127 153 191 229 255 318 382 446 510 637 764 1019 1274
26,0 49 73 98 122 147 184 220 245 306 367 429 490 612 735 980 1225
27,0 47 71 94 118 142 177 212 236 295 354 413 472 590 708 944 1180
28,0 45 68 91 114 136 171 205 227 284 341 398 455 569 682 910 1137
29,0 44 66 88 110 132 165 198 220 275 329 384 439 549 659 879 1098
30,0 42 64 85 106 127 159 191 212 265 318 372 425 531 637 849 1062
31,0 41 62 82 103 123 154 185 205 257 308 360 411 514 616 822 1027
32,0 40 60 80 100 119 149 179 199 249 299 348 398 498 597 796 995
33,0 39 58 77 97 116 145 174 193 241 290 338 386 483 579 772 965
34,0 37 56 75 94 112 141 169 187 234 281 328 375 468 562 749 937
35,0 36 55 73 91 109 136 164 182 227 273 318 364 455 546 728 910
36,0 35 53 71 88 106 133 159 177 221 265 310 354 442 531 708 885
37,0 34 52 69 86 103 129 155 172 215 258 301 344 430 516 689 861
38,0 34 50 67 84 101 126 151 168 210 251 293 335 419 503 670 838
39,0 33 49 65 82 98 122 147 163 204 245 286 327 408 490 653 817
40,0 32 48 64 80 96 119 143 159 199 239 279 318 398 478 637 796
41,0 31 47 62 78 93 117 140 155 194 233 272 311 388 466 621 777
42,0 30 45 61 76 91 114 136 152 190 227 265 303 379 455 607 758
43,0 30 44 59 74 89 111 133 148 185 222 259 296 370 444 593 741
44,0 29 43 58 72 87 109 130 145 181 217 253 290 362 434 579 724
45,0 28 42 57 71 85 106 127 142 177 212 248 283 354 425 566 708
46,0 28 42 55 69 83 104 125 138 173 208 242 277 346 415 554 692
47,0 27 41 54 68 81 102 122 136 169 203 237 271 339 407 542 678
48,0 27 40 53 66 80 100 119 133 166 199 232 265 332 398 531 663
49,0 26 39 52 65 78 97 117 130 162 195 227 260 325 390 520 650
50,0 25 38 51 64 76 96 115 127 159 191 223 255 318 382 510 637

Материал Скорость свер-
ления Vc м/мин

Охлаждение

Высокоуглеродистая сталь < 700 Н/мм²
Высокоуглеродистая сталь > 700 Н/мм²
Легированная сталь < 1000 Н/мм²
Чугун < 250 Н/мм²
Чугун > 250 Н/мм²
Сплав меди и цинка

30 -   35
20 -   25
20 -   25
15 -   25
10 -   20
60 - 100

Спрей
Спрей
Спрей

Сжатый воздух
Сжатый воздух
Сжатый воздух

Материал Скорость свер-
ления Vc м/мин

Охлаждение

Сплав меди и цинка
Сплав алюминия Si до 11%
Термопластик
Дюропластик с неорганич. примесями
Дюропластик с органич. примесями

35 - 60
30 - 50
20 - 40
15 - 25
15 - 35

Сжатый воздух
Спрей
Вода

Сжатый воздух
Сжатый воздух

Сверла спиральные– 
рекомендуемые скорости сверления
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Сверла спиральные– 
рекомендуемые скорости сверления

Сверло
Ø

Скорость сверления Vc = м/мин
4 6 8 10 12 15 18 20 25 30 35 40 50 60 80 100

Количество оборотов об/мин
1/16 800 1190 1590 1990 2390 2990 3580 3980 4980 5970 6970 7960 9950 11940 15920 19900
5/64 640 960 1270 1590 1910 2390 2870 3180 3980 4780 5570 6370 7960 9550 12740 15920
3/32 530 800 1060 1330 1590 1990 2390 2650 3320 3980 4640 5310 6630 7960 10620 13270
7/64 450 680 910 1140 1360 1710 2050 2270 2840 3410 3980 4550 5690 6820 9100 11370
1/8 400 600 800 1000 1190 1490 1790 1990 2490 2990 3480 3980 4980 5970 7960 9950

9/64 350 530 710 880 1060 1330 1590 1770 2210 2650 3100 3540 4420 5310 7080 8850
5/32 320 480 640 800 960 1190 1430 1590 1990 2390 2790 3180 3980 4780 6370 7960

11/64 290 430 580 720 870 1090 1300 1450 1810 2170 2530 2900 3620 4340 5790 7240
3/16 270 400 530 660 800 1000 1190 1330 1660 1990 2320 2650 3320 3980 5310 6630

13/64 240 370 490 610 730 920 1100 1220 1530 1840 2140 2450 3060 3670 4900 6120
7/32 230 340 450 570 680 850 1020 1140 1420 1710 1990 2270 2840 3410 4550 5690

15/64 210 320 420 530 640 800 960 1060 1330 1590 1860 2120 2650 3180 4250 5310
1/4 200 300 400 500 600 750 900 1000 1240 1490 1740 1990 2490 2990 3980 4980

17/64 190 290 380 480 570 710 860 950 1190 1430 1660 1900 2380 2850 3800 4750
9/32 180 270 360 450 540 670 810 900 1120 1350 1570 1790 2240 2690 3590 4490

19/64 170 250 340 420 510 640 760 850 1060 1270 1490 1700 2120 2550 3400 4250
5/16 160 240 320 400 480 600 730 810 1010 1210 1410 1610 2020 2420 3230 4030

21/64 150 230 310 380 460 580 690 770 960 1150 1340 1530 1920 2300 3070 3840
11/32 150 220 290 370 440 550 660 730 920 1100 1280 1460 1830 2200 2930 3660
23/64 140 210 280 350 420 520 630 700 870 1050 1220 1400 1750 2100 2800 3500

3/8 130 200 270 340 400 500 600 670 840 1010 1170 1340 1680 2010 2680 3350
25/64 130 190 260 320 390 480 580 640 800 970 1130 1290 1610 1930 2570 3220
13/32 120 190 250 310 370 460 560 620 770 930 1080 1240 1550 1860 2470 3090
27/64 120 180 240 300 360 450 540 600 740 890 1040 1190 1490 1790 2380 2980
7/16 110 170 230 290 340 430 520 570 720 860 1000 1150 1430 1720 2300 2870

29/64 110 170 220 280 330 420 500 550 690 830 970 1110 1380 1660 2220 2770
15/32 110 160 210 270 320 400 480 540 670 800 940 1070 1340 1610 2140 2680
31/64 110 160 210 260 310 390 470 520 650 780 910 1040 1290 1550 2070 2590

1/2 110 150 200 250 300 380 450 500 630 750 880 1000 1250 1500 2010 2510

Материал Скорость свер-
ления Vc м/мин

Охлаждение

Высокоуглеродистая сталь < 700 Н/мм²
Высокоуглеродистая сталь > 700 Н/мм²
Легированная сталь < 1000 Н/мм²
Чугун < 250 Н/мм²
Чугун > 250 Н/мм²
Сплав меди и цинка

30 -   35
20 -   25
20 -   25
15 -   25
10 -   20
60 - 100

Спрей
Спрей
Спрей

Сжатый воздух
Сжатый воздух
Сжатый воздух

Материал Скорость свер-
ления Vc м/мин

Охлаждение

Сплав меди и цинка
Сплав алюминия Si до 11%
Термопластик
Дюропластик с неорганич. примесями
Дюропластик с органич. примесями

35 - 60
30 - 50
20 - 40
15 - 25
15 - 35

Сжатый воздух
Спрей
Вода

Сжатый воздух
Сжатый воздух



01

7474

Применение сверл и режимы резания

E = Эмульсия / O = Масло для смазки и охлаждения режущего инструмента / DL = Сжатый воздух / W = Вода

Материал Рекомендуемое применение Охлаж-
дение 

Скорость 
резания
v [м/мин]

Диаметр сверла d [мм]

2 4 6 9 12

Главное пред-
ложение

Альтернативное 
предложение Подача f [мм/оборот]

Автоматная сталь, 350–500 N/мм² 214 ... 258 ... / 202 ... E 30-40 0,05 0,1 0,125 0,16 0,2

Автоматная сталь, 500–900 N/мм² 214 ... 228 ... / 202 ... E 25-30 0,04 0,08 0,1 0,125 0,16

Конструкционная сталь, до 500 N/мм² 214 ... 258 ... / 202 ... E 30-40 0,04 0,08 0,1 0,125 0,16

Конструкционная сталь, 500–900 N/мм² 214 ... 228 ... / 202 ... E 20-25 0,032 0,063 0,08 0,1 0,125

Нелегированная сталь для цементации, до 600 N/мм² 214 ... 258 ... / 202 ... E 25-35 0,05 0,1 0,125 0,16 0,2

Легированная сталь для цементации, 500–900 N/мм² 214 ... 228 ... / 202 ... E 20-25 0,4 0,08 0,1 0,125 0,16

Легированная сталь для цементации, 900–1200 N/мм² 281 ... E 202 ... E E, O 10-15 0,025 0,05 0,063 0,08 0,1

Азотированная сталь, 700–900 N/мм² 281 ... E 228 ... / 202 ... E E 15-20 0,032 0,063 0,08 0,1 0,125

Улучшенная азотированная сталь, 800–1250 N/мм² 281 ... E 228 ... E, O 8-12 0,025 0,05 0,063 0,08 0,1

Мягкая сталь для обработки, 500–750 N/мм² 214 ... 228 ... / 202 ... E 25-35 0,04 0,08 0,1 0,125 0,16

Нелегированная сталь для цементации, 
предназначенная для обработки, 700–1000 N/мм² 281 ... E 228 ... E 15-20 0,04 0,08 0,1 0,125 0,16

Легированная сталь для обработки, 900–1250 N/мм² 281 ... E 228 ... E, O 10-15 0,032 0,063 0,08 0,1 0,125

Марганцовистая сталь с содержанием Mn более 10 % 281 ... E 202 ... E E, O 3-6 0,2 0,04 0,063 0,08 0,1

Нелегированная инструментальная сталь, 700–900 N/мм² 281 ... E 228 ... / 202 ... E E 14-18 0,032 0,063 0,08 0,1 0,12

Легированная инструментальная сталь, 850–1250 N/мм² 281 ... E 228 ... E, O 8-12 0,025 0,05 0,063 0,08 0,1

Жаростойкая сталь 450–600 N/мм² 281 ... E 281 ... EF O 15-20 0,032 0,063 0,08 0,1 0,125

Нержавеющие стали 215 ... 281 ... E E, O 6-10 0,02 0,032 0,05 0,08 0,1

Сплавы хастеллой, инконель, нимоник 281 ... E 281 ... EF O 3-6 0,02 0,04 0,063 0,08 0,125

Серый чугун, HB 180–240 214 ... 228 ... E, DL 30-40 0,05 0,1 0,125 0,16 0,2

Серый чугун, HB 240–300 214 ... 228 ... E, DL 20-30 0,05 0,1 0,125 0,16 0,2

Ковкий чугун HB 180–240 214 ... 228 ... DL 20-30 0,05 0,1 0,125 0,16 0,2

Алюминий 258 ... F 258 ... E 50-80 0,05 0,1 0,125 0,16 0,2

Сплавы алюминия с содержанием до 10 % Si, 180 N/мм² 258 ... F 258 ... E 40-65 0,063 0,1255 0,16 0,2 0,25

Сплавы алюминия с содержанием до 10 % Si, 150–250 N/мм² 214 ... 202 ... E 30-50 0,063 0,1255 0,16 0,2 0,25

Медь, 200–400 N/мм² 258 ... F 228 ... E, O 30-40 0,05 0,1 0,125 0,16 0,2

Хрупкая латунь с короткой стружкой, 350–550 N/мм² 281 ... E 281 ... EF E, O 60-80 0,063 0,1255 0,16 0,2 0,25

Тягучая латунь с длинной стружкой, 250–550 N/мм² 258 ... F 258 ... F E, O 30-50 0,063 0,1 0,125 0,16 0,2

Бронза, 200–500 N/мм² 258 ... F 258 ... F E, O 20-40 0,05 0,08 0,125 0,16 0,2

Бронза, 500–800 N/мм² 214 ... 258 ... E, O 15-30 0,05 0,08 0,125 0,16 0,2

Магниевые сплавы – электрон 281 ... E 281 ... EF - 60-100 0,08 0,125 0,016 0,02 0,25

Цинк, сплавы цинка 214 ... 258 ... E 35-45 0,05 0,1 0,125 0,16 0,2

Сплавы титана, до 700 N/мм² 281 ... E 281 ... EF O 3-6 0,03 0,05 0,063 0,08 0,1

Сплавы титана, 700–1000 N/мм² 281 ... E 281 ... EF O 3-6 0,02 0,04 0,05 0,063 0,08

Серебро 214 ... 258 ... E 30-40 0,05 0,08 0,1 0,125 0,16

Дуропласты 281 ... E 281 ... EF DL 10-20 0,04 0,08 0,1 0,125 0,16

Термопласты 258 ... F 258 ... F W, DL 20-40 0,05 0,1 0,125 0,16 0,2

Слоистые материалы (бумага, древесина), вдоль слоя 258 ... F 258 ... F DL 15-25 0,05 0,08 0,125 0,16 0,2
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9,6
101 101

-
101 104 M

78

6,0 - 10,0
101 107 

- 
101 114

79

6,0 - 10,0
101 107 TC

- 
101 114 TC

79

6,5 - 8,0
101 107 HM

- 
101 114 HM

79

6,5 - 8,0
101 065

- 
101 081

79

6,5 - 8,0
101 080 TC

- 
101 081 TC

79

6,5 - 8,0
101 201

-
101 202

80

6,5 - 8,0
101 201 T

-
101 202 T

80

DIN
1897

DIN
1897

DIN
1897

HSSE
Co 5 180° 25-30°

HSSE
Co 5

TC

HSSE
Co 5

HSSE
Co 5

HSS

HSS

180°

180°

180°

180°

118°

118°

25-30°

25-30°

25-30°

25-30°

HSS

N

N

NEXT GENERATION

NEXT GENERATION

Разъяснение символов, начиная со стр. 313
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Обзор инстру-
ментов и спосо-
бов применения:
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Ø

L1
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4
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10
1 
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10
1 
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2

HSS

HSS

HSSE
Co 5

HSS

HSS

HSSE
Co 5HSS

HSS

Разъяснение символов, начиная со стр. 313

Стандарт упаковки: индивидуальная пластиковая упаковка

1 Сверло кольцевое (стандартный комплект)
+ 10 кольцевых коронок
+ 2 центрирующих штифта

101 104

1 сверло кольцевое (стандартный комплект)
+ 5 кольцевых коронок + 2 штифта 
+ 1 Fast Cut HSSE-Co 5 Ø 8,0 мм

101 104 M

L1
мм

Ø
мм

Сверло кольцевое (стандартный комплект) 72,0 - 101 101 1

Кольцевая коронка - 9,6 101 102 5

Центрирующий штифт - 2,5 101 103 1

Стандарт упаковки: индивидуальная пластиковая упаковка

Для отделения соединенных точечной сваркой листовых деталей. 
Сверла кольцевые двусторонние, сменные. Глубина сверления регулируется винтом. 
Листовой металл не деформируется. Рациональная и быстрая работа.

Сверла кольцевые по точечной сварке HSS

Набор сверл кольцевых по точечной сварке

Специальный набор сверл кольцевых по точечной сварке

Стандарт упаковки: индивидуальная пластиковая упаковка

Сталь (N/мм2) < 900

Сталь (N/мм2) < 1100

Сталь (N/мм2) < 1300

Нержавеющая сталь

Алюминий

Латунь

Бронза

Пластик

Чугун

Легированное титаном
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Ø

L 
1

Ø

L 
1

DIN
1897

HSSE
Co 5 25-30°

h8
180°

TC

HSSE
Co 5

HSSE
Co 5 TC

HSSE
Co 5 25-30°

h8
180°

HSSE
Co 5

HSSE
Co 5

Основное применение Дополнительное применение

Сверла  по точечной сварке удлиненные 
HSSE-Co 5 и НМ
Сверла особенно хорошо подходят для работы по зонам точечной сварки и сверления тон-
ких деталей. Очень высокая точность и качество отверстий. Возможно сверление ручны-
ми дрелями в тяжелых условиях.

Применение: для листового
материала: меди, алюминия, цинка, пластика.

Ø
мм

L1
мм

6,0 66,0 101 107 101 107 TC 101 107 HM 1
7,0 74,0 101 111 — — 1
8,0 80,0 101 108 101 108 TC 101 108 HM 1

10,0 88,0 101 114 101 114 TC — 1

Стандарт упаковки: индивидуальная пластиковая упаковка

Сталь (N/мм2) < 900

Сталь (N/мм2) < 1100

Сталь (N/мм2) < 1300

Нержавеющая сталь

Алюминий

Латунь

Бронза

Пластик

Чугун

Легированное титаном

Сверла короткие по точечной сварке для 
пневматических сверлильных машин HSSE-Co 5
Сверла имеют специальный хвостовик для пневматических сверлильных машин.
Для эффективного и чистого отделения соединенных точечной сваркой листовых деталей.
Высокая точность сверления. (v = варио)

Стандарт упаковки: индивидуальная пластиковая упаковка

Сталь (N/мм2) < 900

Сталь (N/мм2) < 1100

Сталь (N/мм2) < 1300

Нержавеющая сталь

Алюминий

Латунь

Бронза

Пластик

Чугун

Легированное титаном

Ø
mm

L1
mm

6,5 40,0 101 065 — 1
8,0 40,0 101 080 101 080 TC 1

8,0 (v) 44,0 101 081 101 081 TC 1

Более современный и совершенный 
продукт. Заменяет собой предыдущую 
версию.



02

80

Ø

L1

HSS HSS

N

118°
HSS

Разъяснение символов, начиная со стр. 313

Сверло–фреза HSS
Для сверления и фрезерования листового материала, дерева, 
пластмассы и тонкостенных материалов.

Ø
мм

L1
мм

6,0 90,0 101 201 101 201 T 1
8,0 90,0 101 202 101 202 T 1

Стандарт упаковки: индивидуальная пластиковая упаковка

Сталь (N/мм2) < 900

Сталь (N/мм2) < 1100

Сталь (N/мм2) < 1300

Нержавеющая сталь

Алюминий

Латунь

Бронза

Пластик

Чугун

Легированное титаном
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81Основное применение Дополнительное применение

Материал Скорость свер-
ления Vc м/мин

Охлаждение

Высокоуглеродистая сталь < 700 Н/мм²
Высокоуглеродистая сталь > 700 Н/мм²
Легированная сталь < 1000 Н/мм²
Чугун < 250 Н/мм²
Чугун > 250 Н/мм²
Сплав меди и цинка

30 -   35
20 -   25
20 -   25
15 -   25
10 -   20
60 - 100

Спрей
Спрей
Спрей

Сжатый воздух
Сжатый воздух
Сжатый воздух

Материал Скорость свер-
ления Vc м/мин

Охлаждение

Сплав меди и цинка
Сплав алюминия Si до 11%
Термопластик
Дюропластик с неорганич. примесями
Дюропластик с органич. примесями

35 - 60
30 - 50
20 - 40
15 - 25
15 - 35

Сжатый воздух
Спрей
Вода

Сжатый воздух
Сжатый воздух

1,0 1274 1911 2548 3185 3822 4777 5732 6369 7962 9554 11146 12739 15924 19108 25478 31847
1,5 849 1274 1699 2123 2548 3185 3822 4246 5308 6369 7431 8493 10616 12739 16985 21231
2,0 637 955 1274 1592 1911 2389 2866 3185 3981 4777 5573 6369 7962 9554 12739 15924
2,5 510 764 1019 1274 1529 1911 2293 2548 3185 3822 4459 5096 6369 7643 10191 12739
3,0 425 637 849 1062 1274 1592 1911 2123 2654 3185 3715 4246 5308 6369 8493 10616
3,5 364 546 728 910 1092 1365 1638 1820 2275 2730 3185 3640 4550 5460 7279 9099
4,0 318 478 637 796 955 1194 1433 1592 1990 2389 2787 3185 3981 4777 6369 7962
4,5 283 425 566 708 849 1062 1274 1415 1769 2123 2477 2831 3539 4246 5662 7077
5,0 255 382 510 637 764 955 1146 1274 1592 1911 2229 2548 3185 3822 5096 6369
5,5 232 347 463 579 695 869 1042 1158 1448 1737 2027 2316 2895 3474 4632 5790
6,0 212 318 425 531 637 796 955 1062 1327 1592 1858 2123 2654 3185 4246 5308
6,5 196 294 392 490 588 735 882 980 1225 1470 1715 1960 2450 2940 3920 4900
7,0 182 273 364 455 546 682 819 910 1137 1365 1592 1820 2275 2730 3640 4550
7,5 170 255 340 425 510 637 764 849 1062 1274 1486 1699 2123 2548 3397 4246
8,0 159 239 318 398 478 597 717 796 995 1194 1393 1592 1990 2389 3185 3981
8,5 150 225 300 375 450 562 674 749 937 1124 1311 1499 1873 2248 2997 3747
9,0 142 212 283 354 425 531 637 708 885 1062 1238 1415 1769 2123 2831 3539
9,5 134 201 268 335 402 503 603 670 838 1006 1173 1341 1676 2011 2682 3352

10,0 127 191 255 318 382 478 573 637 796 955 1115 1274 1592 1911 2548 3185
11,0 116 174 232 290 347 434 521 579 724 869 1013 1158 1448 1737 2316 2895
12,0 106 159 212 265 318 398 478 531 663 796 929 1062 1327 1592 2123 2654
13,0 98 147 196 245 294 367 441 490 612 735 857 980 1225 1470 1960 2450
14,0 91 136 182 227 273 341 409 455 569 682 796 910 1137 1365 1820 2275
15,0 85 127 170 212 255 318 382 425 531 637 743 849 1062 1274 1699 2123
16,0 80 119 159 199 239 299 358 398 498 597 697 796 995 1194 1592 1990
17,0 75 112 150 187 225 281 337 375 468 562 656 749 937 1124 1499 1873
18,0 71 106 142 177 212 265 318 354 442 531 619 708 885 1062 1415 1769
19,0 67 101 134 168 201 251 302 335 419 503 587 670 838 1006 1341 1676
20,0 64 96 127 159 191 239 287 318 398 478 557 637 796 955 1274 1592
21,0 61 91 121 152 182 227 273 303 379 455 531 607 758 910 1213 1517
22,0 58 87 116 145 174 217 261 290 362 434 507 579 724 869 1158 1448
23,0 55 83 111 138 166 208 249 277 346 415 485 554 692 831 1108 1385
24,0 53 80 106 133 159 199 239 265 332 398 464 531 663 796 1062 1327
25,0 51 76 102 127 153 191 229 255 318 382 446 510 637 764 1019 1274
26,0 49 73 98 122 147 184 220 245 306 367 429 490 612 735 980 1225
27,0 47 71 94 118 142 177 212 236 295 354 413 472 590 708 944 1180
28,0 45 68 91 114 136 171 205 227 284 341 398 455 569 682 910 1137
29,0 44 66 88 110 132 165 198 220 275 329 384 439 549 659 879 1098
30,0 42 64 85 106 127 159 191 212 265 318 372 425 531 637 849 1062
31,0 41 62 82 103 123 154 185 205 257 308 360 411 514 616 822 1027
32,0 40 60 80 100 119 149 179 199 249 299 348 398 498 597 796 995
33,0 39 58 77 97 116 145 174 193 241 290 338 386 483 579 772 965
34,0 37 56 75 94 112 141 169 187 234 281 328 375 468 562 749 937
35,0 36 55 73 91 109 136 164 182 227 273 318 364 455 546 728 910
36,0 35 53 71 88 106 133 159 177 221 265 310 354 442 531 708 885
37,0 34 52 69 86 103 129 155 172 215 258 301 344 430 516 689 861
38,0 34 50 67 84 101 126 151 168 210 251 293 335 419 503 670 838
39,0 33 49 65 82 98 122 147 163 204 245 286 327 408 490 653 817
40,0 32 48 64 80 96 119 143 159 199 239 279 318 398 478 637 796
41,0 31 47 62 78 93 117 140 155 194 233 272 311 388 466 621 777
42,0 30 45 61 76 91 114 136 152 190 227 265 303 379 455 607 758
43,0 30 44 59 74 89 111 133 148 185 222 259 296 370 444 593 741
44,0 29 43 58 72 87 109 130 145 181 217 253 290 362 434 579 724
45,0 28 42 57 71 85 106 127 142 177 212 248 283 354 425 566 708
46,0 28 42 55 69 83 104 125 138 173 208 242 277 346 415 554 692
47,0 27 41 54 68 81 102 122 136 169 203 237 271 339 407 542 678
48,0 27 40 53 66 80 100 119 133 166 199 232 265 332 398 531 663
49,0 26 39 52 65 78 97 117 130 162 195 227 260 325 390 520 650
50,0 25 38 51 64 76 96 115 127 159 191 223 255 318 382 510 637

Vc = м/мин 4 6 8 10 12 15 18 20 25 30 35 40 50 60 80 100

Ø мм об/мин об/мин об/мин об/мин об/мин об/мин об/мин об/мин об/мин об/мин об/мин об/мин об/мин об/мин об/мин об/мин

Сверла специальные - 
рекомендуемые скорости сверления
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3,0 - 61,0 
101 001

-
101 022

85 - 86

3,0 - 31,0 
101 001 E

-
101 008 E

85 - 86

3,0 - 40,0 
101 001 T

-
101 008 T

85 - 86

5,0 - 20,0 101 049 H 85

2,0 - 11,8
101 041

-
101 045-1

87

HSSE
Co 5

118° 20-30°

HSS
118° 20-30°

HSS
118° 20-30°

HSS

118° 20-30°

HSS
118°

C

C

C

C

C

20-30°

<900 N/mm² <1100 N/mm² <1300 N/mm²

Разъяснение символов, начиная со стр. 314
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Обзор инстру-
ментов и спосо-
бов применения:
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Ø1

Ø2

Ø3

L 
1

Ø1

Ø2

Ø3

L 
1

C

118° 20-30°
HSS HSSE

Co 5

C

118° 20-30°
HSS

HSS

HSS HSSE
Co 5 HSS

Основное применение Дополнительное применение

Свёрла конусные HSS и HSSE-Co 5, 
шлифованные CBN, с крестовой заточкой
Глубокая стружечная канавка гарантирует плавность хода и высокую режущую способность. 
Коническая форма обеспечивает легкий выход сверла из обрабатываемого материала.

Свёрла конусные Bit HSS, c хвостовиками 1/4", 
шлифованные CBN, с крестовой заточкой
Глубокая стружечная канавка гарантирует плавность хода и высокую режущую способность. 
Коническая форма обеспечивает легкий выход сверла из обрабатываемого материала.

Стандарт упаковки: индивидуальная пластиковая упаковка

Стандарт упаковки: индивидуальная пластиковая упаковка

Размер
№              

Ø1 - Ø2
мм

L1
мм

Ø3
мм

1 3,0 - 14,0 58,0 6,0 101 001 101 001 E 101 001 T 1
2 4,0 - 20,0 71,0 8,0 101 002 101 002 E 101 002 T 1
3 16,0 - 30,5 76,0 9,0 101 003 101 003 E 101 003 T 1
4 24,0 - 40,0 89,0 10,0 101 004 — 101 004 T 1
5 36,0 - 50,0 97,0 12,0 101 005 — — 1
6 40,0 - 61,0 103,0 13,0 101 006 — — 1
7 5,0 - 25,4 87,0 10,0 101 007 — — 1
8 5,0 - 31,0 103,0 9,0 101 008 101 008 E 101 008 T 1
9 5,0 - 22,5 79,0 8,0 101 022 — — 1

Размер
№              

Ø1 - Ø2
мм

L1
мм

Ø3
мм

Ø3
inch

2 5,0 -   20,0 78,0 6,35 x 27,0 1/4" 101 049 H 1

Сталь (N/мм2) < 900

Сталь (N/мм2) < 1100

Сталь (N/мм2) < 1300

Нержавеющая сталь

Алюминий

Латунь

Бронза

Пластик

Чугун

Легированное титаном

Сталь (N/мм2) < 900

Сталь (N/мм2) < 1100

Сталь (N/мм2) < 1300

Нержавеющая сталь

Алюминий

Латунь

Бронза

Пластик

Чугун

Легированное титаном
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O
HSS

HSS

HSSE
Co 5

HSSE
Co 5

HSS

HSS

C

118° 20-30°
HSS HSSE

Co 5

Разъяснение символов, начиная со стр. 314

Наборы конусных свёрл HSS и HSSE-Co 5
в пластиковых и металлических кейсах

Наборы конусных свёрл HSS и HSSE-Co 5
в пластиковых кейсах

Конусные свёрла размеров 1, 2, 3
и смазочная паста (50 гр), в пластиковом кейсе.

101 009 — —

Конусные свёрла размеров 1, 2, 3
и смазочная паста (30 гр), в металлическом кейсе.

101 020 101 020 E 101 020 T

Конусные свёрла размеров 1, 2, 3
и смазочная паста (30 гр), в пластиковых кейсах.

101 020 RO 101 020 ERO 101 020 TRO
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Ø1

Ø2

Ø3

L 
1

HSS

C

118° 20-30°
HSS

Основное применение Дополнительное применение

Свёрла конусные HSS с ограничителями и 
зенковками, для сверления полых конструкций, 
шлифованные CBN, c крестовой заточкой
Глубокая стружечная канавка гарантирует плавность хода и высокую режущую способность.

Держатель магнитный шестигранный

Стандарт упаковки: индивидуальная пластиковая упаковка

Размер
№

Ø1 - Ø2
мм

L1
мм

Ø3
мм

1 3,0 -   7,8 48,0 6,0 101 041 1
2 3,0 - 10,2 52,0 6,0 101 042 1
3 3,0 - 11,8 56,0 6,0 101 043 1
5 2,0 -   7,8 48,0 6,0 101 045-1 1

Описание Артикул

Шестигранный магниный держатель 270 013 1

Стандарт упаковки: индивидуальная пластиковая упаковка

Сталь (N/мм2) < 900

Сталь (N/мм2) < 1100

Сталь (N/мм2) < 1300

Нержавеющая сталь

Алюминий

Латунь

Бронза

Пластик

Чугун

Легированное титаном

Высококачественные CОЖ и пасты в аэрозольных баллончиках и тубах,  с исклю-
чительными эффектами разделения и охлаждения. Увеличивают срок службы 
инструментов, используемых для обработки твердых и хрупких материалов. 
Высокая термостойкость способствует оптимальному смазыванию и охлажде-
нию, даже при высоких температурах. 

В новой главе 14, начиная со страницы 289, Вы найдете новую серию смазочно-
охлаждающих жидкостей, оптимизированных под ассортимент нашей продукции.

Смазочно-охлаждающие жидкости
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Материал: Высокоугле-
родистая

сталь 
< 700 Н/мм²

Высокоугле-
родистая

сталь 
> 700 Н/мм²

Легирован- 
ная сталь 

< 1000
Н/мм²

Чугун 

< 250 Н/мм²

Чугун 

> 250 Н/мм²

Сплав меди 
и цинка 

хрупкий

Сплав меди 
и цинка 

твердый

Сплав 
алюминия 

до 
11% Si

Термо-
пластик

Дюро-
пластик

Толщина металла, мм: до 4,0 мм до 4,0 мм до 4,0 мм до 4,0 мм до 4,0 мм до 4,0 мм до 4,0 мм до 4,0 мм до 4,0 мм до 4,0 мм

Скорость Vc = м/мин. 30 20 20 15 10 60 35 30 20 15

Охлаждение: Спрей Спрей Спрей Сжатый
воздух

Сжатый
воздух

Сжатый
воздух

Сжатый
воздух Спрей Вода Сжатый

воздух

Размер Ø мм Об/мин Об/мин Об/мин Об/мин Об/мин Об/мин Об/мин Об/мин Об/мин Об/мин

№ 1 3,0-14,0 3185-682 2123-455 2123-455 1592-341 1062-227 6369-1365 3715-796 3185-682 2123-455 1592-341

№ 2 4,0-20,0 1911-478 1274-318 1274-318 955-239 637-159 3822-  955 2229-557 1911-478 1274-318 955-239

№ 3 16,0-30,5 597-313 398-209 398-209 299-157 199-104 1194-  627 697-365 597-313 398-209 299-157

№ 4 24,0-40,0 398-239 265-159 265-159 199-119 133-  80 796-  478 464-279 398-239 265-159 199-119

№ 5 36,0-50,0 265-191 177-127 177-127 133-  96 88-  64 531-  382 310-223 265-191 177-127 133-  96

№ 6 40,0-61,0 239-157 159-104 159-104 119-  78 80-  52 478-  313 279-183 239-157 159-104 119-  78

№ 7 5,0-25,4 1911-376 1274-251 1274-251 955-188 637-125 3822-  752 2229-439 1911-376 1274-251 955-188

№ 8 5,0-31,0 1911-308 1274-205 1274-205 955-154 637-103 3822-  616 2229-360 1911-308 1274-205 955-154

№ 9 5,0-22,5 1911-425 1274-283 1274-283 955-212 637-142 3822-  849 2229-495 1911-425 1274-283 955-212

Свёрла конусные  – 
рекомендуемая скорость сверления



СВЕРла 
СТУПЕНЧаТЫЕ
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6,0 - 12,0
-

6,0 - 27,0

101 082 P
-

101 084 P
92 - 95

4,0 - 12,0
-

6,0 - 40,0

101 050-5
-

101 097
96 - 99

4,0 - 12,0
-

6,5 - 32,5

101 050-9 E
-

101 534 E
96 - 99

4,0 - 12,0
-

6,0 - 40,0

101 050-5 T
-

101 097 T
96 - 99

4,0 - 12,0
-

6,0 - 40,0

101 050-5 F
-

101 097 F
96 - 99

6,0 - 18,0 101 068 F-1 100

4,0 - 12,0
-

4,0 - 30,0

101 050-9 H
-

101 052 H
101

4,0 - 12,0
-

4,0 - 30,0

101 050-9 TH
-

101 052 TH
101

4,0 - 12,0
-

4,0 - 30,0

101 061
-

101 063
101

3/16 - 1/2
-

7/8 - 1 1/8

101 701
-

101 709
102

3/16 - 1/2
-

7/8 - 1 1/8

101 701 E
-

101 709 E
102

3/16 - 1/2
-

7/8 - 1 1/8

101 701 T
-

101 709 T
102

3/16 - 1/2
-

7/8 - 1 1/8

101 701 F
-

101 709 F
102

4,0 - 12,0
-

4,0 - 30,0

101 350-9
-

101 352
103

5,3 - 30,5
-

6,5 - 32,5

101 090
-

101 093
104

5,3 - 30,5
-

6,5 - 32,5

101 090 T
-

101 093 T
104

5,3 - 30,5
-

6,5 - 32,5

101 090 F
-

101 093 F
104

12,0 - 20,0
-

30,0 - 40,0

101 361
-

101 363
104

HSS

HSS

118°

118°

HSS

HSS

HSS

HSS

118°

118°

118°

HSS
118°

HSS

HSS

HSS

HSS

HSS
118°

118°

118°

118°

118°

118°

HSS

HSSE
Co 5

HSSE
Co 5

118°

118°
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HSS

118°
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NEXT 
GENERATION

NEXT 
GENERATION

NEXT 
GENERATION

NEXT 
GENERATION

NEXT 
GENERATION

NEXT 
GENERATION

NEXT 
GENERATION

NEXT 
GENERATION

NEXT 
GENERATION

NEXT 
GENERATION

NEXT 
GENERATION

NEXT 
GENERATION

NEXT 
GENERATION

NEXT 
GENERATION

NEXT 
GENERATION

Разъяснение символов, начиная со стр. 314

Обзор инстру-
ментов и спосо-
бов применения:
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<900 N/mm² <1100 N/mm² <1300 N/mm²

Основное применение Дополнительное применение
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RUna
TEC

Информация 
и видео

Cтраницы 8

• 5 инструментов в одном
• Экономия времени до 75 %

• абсолютная универсальность

Ступенчатые свёрла 

Мировая новинка 
приветствует вас!

Новинка от RUKO
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• Нет необходимости в центровании благодаря специ-
 ально разработанному турбонаконечнику.

• Не нужно менять инструменты, как при черновом рас-
 сверливании и выполнении отверстий различных диа-
 метров, например, при использовании спиральных  сверл.

• Нет проблем с труднодоступными участками, например, 
 в тавровых балках, при работе с которыми проблема-
 тично применять сверлильные станки с корончатыми 
 сверлами.

• Детали толщинами до 10 мм теперь можно сверлить 
 ручными дрелями! Таким образом, нет необходимости 
 применять сверлильные станки на магнитном осно- 
 вании, имеющие проблему недостаточной фиксации  
 к основаниям <10 мм!

• Нет необходимости в дополнительной очистке отвер- 
 стий, так как эта функция выполняется на последую- 
 щих ступенях.

Уникальность на каждой ступени.
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Разъяснение символов, начиная со стр. 314

Стандарт упаковки: индивидуальная пластиковая упаковка

Сталь (N/мм2) < 900

Сталь (N/мм2) < 1100

Сталь (N/мм2) < 1300

Нержавеющая сталь

Алюминий

Латунь

Бронза

Пластик

Чугун

Легированное титаном

ULTIMATECUT Сверла ступенчатые HSS RUnaTEC, со 
спиралевидными канавками и турбо-наконечниками

ULTIMATECUT Набор ступенчатых сёврл 
HSS RUnaTEC, в пластиковом кейсе

Ступенчатые сверла ULTIMATECUT – это настоящая революция в производственных процессах.
Они задают новые стандарты продолжительности обработки, с экономией времени до 75 %.
Это стало возможным благодаря революционной геометрии новых сверл, сочетающих в себе 
отныне широкий спектр применений и инструментов. В результате отпадает необходимость в 
смене инструментов и обеспечивается абсолютная универсальность применения.

Размер
№

Ø1 - Ø2
мм

Ø 
мм

L1
мм

Кол-во
ступеней

Ø3
мм

S1 6,0 - 12,00 6,0 / 7,0 / 8,0 / 9,0 / 10,0 / 11,0 / 12,0 105,0 7 8,0 101 082 P 1
M2 6,0 - 20,00 6,0 / 8,0 / 10,0 / 12,0 / 14,0 / 16,0 / 18,0 / 20,0 120,0 8 10,0 101 083 P 1
L3 6,0 - 27,00 6,0 / 9,0 / 12,0 / 15,0 / 18,0 / 21,0 / 24,0 / 27,0 125,0 8 12,0 101 084 P 1

ULTIMATECUT Набор ступенчатых свёрл
со спиральной канавкой размеров S1, M2, L3.

101 087 PRO

- Охлаждение
- Регулировка скорости
- При сверлении ручными дрелями число оборотов необходимо сокращать.
- Соблюдайте таблицу числа оборотов для ступенчатых сверл ULTIMATECUT.
- При сверлении учитывайте общую длину ступенчатого сверла.
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ULTIMATECUT Сверла ступенчатые – 
рекомендуемая скорость сверления

Материал Применение Рабочий процесс Ручное сверло Вертикально-
сверлильный станок

Вертикально-сверлильный 
станок/станок с ЧПУ

Ручная подача Автоматическая подача

Конструкционная сталь 
(например, S235JR) 
цветные металлы/
плексиглас/пластмасса/
древесина

Просверливание 
(сквозное, 1-я ступень)

до 1000 об/мин, рекомен-
дуется охлаждение

до 1000 об/мин, рекомен-
дуется охлаждение ок. 750 об/мин, 

f = 0,1 мм/об, необхо-
димо охлаждениеРассверливание 

(начиная со 2-й ступени)
100–250 об/мин, реко-
мендуется охлаждение

250–350 об/мин, реко-
мендуется охлаждение

Нержавеющая сталь 
до V2A

Просверливание 
(сквозное, 1-я ступень)

до 600 об/мин, необхо-
димо охлаждение

до 600 об/мин, необхо-
димо охлаждение ок. 600 об/мин, 

f = 0,05 мм/об, 
необходимо охлаждениеРассверливание 

(начиная со 2-й ступени)
100-200 об/мин,
Необходимо охлаждение

200-300 об/мин,
Необходимо охлаждение
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и действенные

Новое поколение 
ступенчатых сверл RUKO

Более современный и совершенный продукт. 
Заменяет собой предыдущую версию.

• Увеличение количества 
отверстий до 4 раз

• Более легкий и плавный 
ход сверления

• Заметное улучшение 
результатов сверления
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FlowStep Technology
Полный контроль процесса сверления даже таких хруп-
ких материалов, как тонкие листы стали и плексиглаз! 

Уверенное сверление в листах из нержавеющей стали! 
Инновационная геометрия режущих кромок (технология 
поточной подачи FlowStep) обеспечивает плавный пере-
ход между ступенями.

Информация 
и видео
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Разъяснение символов, начиная со стр. 314

Сверла ступенчатые HSS и HSSE-Co 5, 
CBN шлифованные, со спиралевидной 
канавкой и подточкой острия

Глубокая спиралевидная канавка обеспечивает плавность хода и высокую режущую 
способность. Не затрудняется удаление стружки. Коническая форма обеспечивает легкий 
выход сверла из обрабатываемого материала.

Стандарт упаковки: индивидуальная пластиковая упаковка

Размер
№

Ø1 - Ø2
мм

L1
мм

Кол-во
ступеней

Ø3
мм

0/5 4,0 - 12,00 65,0 5 6,0 101 050-5 — 101 050-5 T 101 050-5 F 1
0/9 4,0 - 12,00 65,0 9 6,0 101 050-9 101 050-9 E 101 050-9 T 101 050-9 F 1
1 4,0 - 20,00 75,0 9 8,0 101 051 101 051 E 101 051 T 101 051 F 1
2 4,0 - 30,00 100,0 14 10,0 101 052 101 052 E 101 052 T 101 052 F 1
3 6,0 - 38,00 100,0 12 10,0 101 053 — 101 053 T 101 053 F 1
4 6,0 - 26,75 75,0 8 10,0 101 055 — 101 055 T 101 055 F 1
5 4,0 - 39,00 107,0 13 10,0 101 056 101 056 E 101 056 T 101 056 F 1
6 6,0 - 32,00 75,0 8 10,0 101 057 — 101 057 T 101 057 F 1
7 5,0 - 28,00 69,0 7 10,0 101 058 — 101 058 T 101 058 F 1
8 6,0 - 30,50 80,0 9 10,0 101 098 — 101 098 T 101 098 F 1
9 6,0 - 37,00 100,0 12 10,0 101 060 101 060 E 101 060 T 101 060 F 1

12 6,0 - 32,00 76,0 9 10,0 101 096 — 101 096 T 101 096 F 1
13 6,0 - 40,00 105,0 16 13,0 101 097* — 101 097 T* 101 097 F* 1
18 6,5 - 32,50 91,0 12 10,0 — 101 534 E — — 1

* Прямой желоб

Сталь (N/мм2) < 900

Сталь (N/мм2) < 1100

Сталь (N/мм2) < 1300

Нержавеющая сталь

Алюминий

Латунь

Бронза

Пластик

Чугун

Легированное титаном

- Охлаждение
- Регулировка скорости
- Не нажимать
- Ступенчатое сверло втягива-
 ется в пластину автоматически 

Размер
№

Ø 
мм

0/5 4,0 / 6,0 / 8,0 / 10,0 / 12,0
0/9 4,0 / 5,0 / 6,0 / 7,0 / 8,0 / 9,0 / 10,0 / 11,0 / 12,0
1 4,0 / 6,0 / 8,0 / 10,0 / 12,0 / 14,0 / 16,0 / 18,0 / 20,0
2 4,0 / 6,0 / 8,0 / 10,0 / 12,0 / 14,0 / 16,0 / 18,0 / 20,0 / 22,0 / 24,0 / 26,0 / 28,0 / 30,0
3 6,0 / 9,0 / 13,0 / 16,0 / 19,0 / 21,0 / 23,0 / 26,0 / 29,0 / 32,0 / 35,0 / 38,0
4 6,0 / 9,0 / 11,4 (PG7) / 14,0 (PG9) / 17,25 (PG11) / 19,0 (PG13,5) / 21,25 (PG16) / 26,75 (PG21)
5 4,0 / 6,0 / 12,0 / 15,0 / 18,0 / 21,0 / 24,0 / 27,0 / 30,0 / 33,0 / 36,0 / 39,0
6 6,0 / 9,0 / 11,2 (R1/8) / 14,5 (R1/4) / 18,2 (R3/8) / 22,3 (R1/2) / 27,9 (R3/4) / 32,0
7 5,0 / 8,8 (G1/8) / 11,8 (G1/4) / 15,3 (G3/8) / 19,0 (G1/2) / 24,5 (G3/4) / 28,0
8 6,0 / 9,0 / 12,5 (PG7) / 15,2 (PG9) / 18,6 (PG11) / 20,4 (PG13,5) / 22,5 (PG16) / 28,3 (PG21) / 30,5
9 6,0 / 9,0 / 12,5 (PG7) / 15,2 (PG9) / 18,6 (PG11) / 20,4 (PG13,5) / 22,5 (PG16) / 26,0 / 28,3 (PG21) / 30,5 / 34,0 / 37,0 (PG29)

12 6,0 / 9,0 / 12,0 / 16,0 / 20,0 / 22,5 / 25,0 / 28,5 / 32,0
13 6,0 / 11,0 / 17,0 / 23,0 / 29,0 / 30,0 / 31,0 / 32,0 / 33,0 / 34,0 /  35,0 / 36,0 / 37,0 / 38,0 / 39,0 / 40,0
18 6,5 / 8,5 / 10,5 / 12,7 / 15,2 (PG9) / 16,2 / 18,6 (PG11) / 20,4 (PG13,5) / 22,5 (PG16) / 25,5 / 28,3 (PG21) / 32,5
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Основное применение Дополнительное применение

Наборы ступенчатых сёврл HSS и HSSE-Co 5 
в металлических кейсах

Наборы ступенчатых сёврл HSS и HSSE-Co 5 
в пластиковых кейсах

Ступенчатые свёрла 
со спиральной канавкой размеры 0/9, 1, 2

101 026 101 026 E 101 026 T 101 026 F

Ступенчатые свёрла 
со спиральной канавкой размеры 0/9, 1, 2

101 026 RO 101 026 ERO 101 026 TRO 101 026 FRO
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Разъяснение символов, начиная со стр. 314

Сверло ступенчатое HSS-TiAlN 
для направляющих, со спиралевидной 
канавкой и подточкой острия

Предназначено для сверления отверстий в направляющих. 
Для металла толщиной до 3,5 мм.
Охлаждение необязательно, но рекомендуется (для увеличения срока службы).
Ø ступеней: 6,0 / 8,0 / 10,0 / 12,0 / 14,0 / 16,0 / 18,0 мм

Ø1 - Ø2
mm

L1
mm

Кол-во
ступеней

Ø3
mm

6,0 - 18,00 68,0 7 10,0 101 068 F-1 1

Сталь (N/мм2) < 900

Сталь (N/мм2) < 1100

Сталь (N/мм2) < 1300

Нержавеющая сталь

Алюминий

Латунь

Бронза

Пластик

Чугун

Легированное титаном

Стандарт упаковки: индивидуальная пластиковая упаковка
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Основное применение Дополнительное применение

Сверла ступенчатые - Bit HSS, 
CBN шлифованные, со спиралевидной 
канавкой и подточкой острия

Стандарт упаковки: индивидуальная пластиковая упаковка

Стандарт упаковки: индивидуальная пластиковая упаковка

Сверла ступенчатые короткие Bit HSS, 
со спиралевидной канавкой и подточкой острия
Идеально подходят для изготовления щито вого оборудования из листовой 
стали толщиной до 2,0 мм.

Размер
№

Ø1 - Ø2
мм

L1
мм

Кол-во
ступеней

Ø3
мм

Ø3
inch

0/9 4,0 - 12,00 72,0 9 6,35 x 27,0 1/4" 101 050-9 H 101 050-9 TH 1
1 4,0 - 20,00 81,0 9 6,35 x 27,0 1/4" 101 051 H 101 051 TH 1
2 4,0 - 30,00 105,0 14 6,35 x 27,0 1/4" 101 052 H 101 052 TH 1

0/9 4,0 / 5,0 / 6,0 / 7,0 / 8,0 / 9,0 / 10,0 / 11,0 / 12,0
1 4,0 / 6,0 / 8,0 / 10,0 / 12,0 / 14,0 / 16,0 / 18,0 / 20,0
2 4,0 / 6,0 / 8,0 / 10,0 / 12,0 / 14,0 / 16,0 / 18,0 / 20,0 / 22,0 / 24,0 / 26,0 / 28,0 / 30,0

Размер
№

Ø1 - Ø2
мм

L1
мм

Кол-во
ступеней

Ø3
мм

0/9k 4,0 - 12,00 48,0 9 6,0 101 061 1
1k 4,0 - 20,00 58,0 9 8,0 101 062 1
2k 4,0 - 30,00 72,0 14 10,0 101 063 1

0/9k 4,0 / 5,0 / 6,0 / 7,0 / 8,0 / 9,0 / 10,0 / 11,0 / 12,0
1k 4,0 / 6,0 / 8,0 / 10,0 / 12,0 / 14,0 / 16,0 / 18,0 / 20,0
2k 4,0 / 6,0 / 8,0 / 10,0 / 12,0 / 14,0 / 16,0 / 18,0 / 20,0 / 22,0 / 24,0 / 26,0 / 28,0 / 30,0

Сталь (N/мм2) < 900

Сталь (N/мм2) < 1100

Сталь (N/мм2) < 1300

Нержавеющая сталь

Алюминий

Латунь

Бронза

Пластик

Чугун

Легированное титаном

Сталь (N/мм2) < 900

Сталь (N/мм2) < 1100

Сталь (N/мм2) < 1300

Нержавеющая сталь

Алюминий

Латунь

Бронза

Пластик

Чугун

Легированное титаном
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Разъяснение символов, начиная со стр. 314

Сверла ступенчатые Bit HSS, HSSE-Co 5, 
в дюймах, CBN шлифованные, со спирале-
видной канавкой и подточкой острия

Стандарт упаковки: индивидуальная пластиковая упаковка

Глубокая спиралевидная канавка обеспечивает плавность хода и высокую режущую спо-
собность. Не затрудняется удаление стружки. Коническая форма обеспечивает легкий вы-
ход сверла из обрабатываемого материала.

Размер
№

Ø1 - Ø2
в дюймах

L1
в дюймах

Кол-во
ступеней

Ø3
в дюймах

1 3/16 - 1/2 3 1/8 6 1/4 101 701 101 701 E 101 701 T 101 701 F 1
2 1/8 - 1/2 3 1/8 13 1/4 101 702 101 702 E 101 702 T 101 702 F 1
3 1/4 - 3/4 2 3/4 9 3/8 101 703 101 703 E 101 703 T 101 703 F 1
4 3/16 - 7/8 3 1/4 12 3/8 101 704 101 704 E 101 704 T 101 704 F 1
5 5/16 - 1 3 1/4 9 3/8 101 705 101 705 E 101 705 T 101 705 F 1
6 7/8 - 1 3/8 3 1/4 5 3/8 101 706 101 706 E 101 706 T 101 706 F 1
7 3/8 - 1/2 1 7/8 2 1/4 101 707 101 707 E 101 707 T 101 707 F 1
8 7/8 2 19/32 1 3/8 101 708 101 708 E 101 708 T 101 708 F 1
9 7/8 - 1 1/8 3 7/64 2 3/8 101 709 101 709 E 101 709 T 101 709 F 1

Размер
№

Ø 
мм

1 3/16 - 1/4 - 5/16 - 3/8 - 7/16 - 1/2
2 1/8 - 5/32 - 3/16 - 7/32 - 1/4 - 9/32 - 5/16 - 11/32 - 3/8 - 19/32 - 3/16 - 15/32 - 1/2
3 1/4 - 5/16 - 3/8 - 7/16 - 1/2 - 9/16 - 5/8 - 11/16 - 3/4
4 3/16 - 1/4 - 5/16 - 3/8 - 7/16 - 1/2 - 9/16 - 5/8 - 11/16 - 3/4 - 13/16 - 7/8
5 5/16 - 1/2 - 9/16 - 5/8 - 11/16 - 3/4 - 13/16 - 7/8 - 15/16 - 1"
6 7/8 - 1 1/8 - 1 7/32 - 1 1/4 - 1 3/8
7 3/8 - 1/2
8 7/8
9 7/8 - 1 1/8

Сталь (N/мм2) < 900

Сталь (N/мм2) < 1100

Сталь (N/мм2) < 1300

Нержавеющая сталь

Алюминий

Латунь

Бронза

Пластик

Чугун

Легированное титаном
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Основное применение Дополнительное применение

Стандарт упаковки: индивидуальная пластиковая упаковка

Шестигранный магниный держатель

Описание Артикул

Шестигранный магниный держатель 270 013 1

Стандарт упаковки: индивидуальная пластиковая упаковка

Набор ступенчатых свёрл Bit HSS, с тремя 
режущими кромками в металлическом кейсе

Сверла ступенчатые Bit HSS, 
CBN шлифованные, с тремя 
режущими кромками

Ступенчатые свёрла с тремя режущими кромками гарантируют легкое и точное сверление. 
Коническая форма обеспечивает легкий выход свёрла из обрабатываемого материала. 
Свёрла предназначены для работы по нелигированным металлам и мягким материалам.

0/9 4,0 / 5,0 / 6,0 / 7,0 / 8,0 / 9,0 / 10,0 / 11,0 / 12,0
1 4,0 / 6,0 / 8,0 / 10,0 / 12,0 / 14,0 / 16,0 / 18,0 / 20,0
2 4,0 / 6,0 / 8,0 / 10,0 / 12,0 / 14,0 / 16,0 / 18,0 / 20,0 / 22,0 / 24,0 / 26,0 / 28,0 / 30,0

Описание

Ступенчатые свёрла с тремя режущими 
кромками размеры 0/9, 1, 2

101 326

Размер
№

Ø1 - Ø2
мм

L1
мм

Кол-во
ступеней

Ø3
мм

0/9 4,0 - 12,00 65,0 9 6,0 101 350-9 1
1 4,0 - 20,00 75,0 9 8,0 101 351 1
2 4,0 - 30,00 100,0 14 10,0 101 352 1

Сталь (N/мм2) < 900

Сталь (N/мм2) < 1100

Сталь (N/мм2) < 1300

Нержавеющая сталь

Алюминий

Латунь

Бронза

Пластик

Чугун

Легированное титаном
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Разъяснение символов, начиная со стр. 314

Размер
№

Ø1 - Ø2
мм

L1
мм

Кол-во
ступеней

Ø3
мм

20 12,0 - 20,00 66,0 9 8,0 101 361 1
30 20,0 - 30,00 78,0 11 10,0 101 362 1
40 30,0 - 40,00 78,0 11 10,0 101 363 1

20 12,0 / 13,0 / 14,0 / 15,0 / 16,0 / 17,0 / 18,0 / 19,0 / 20,0
30 20,0 / 21,0 / 22,0 / 23,0 / 24,0 / 25,0 / 26,0 / 27,0 / 28,0 / 29,0 / 30,0
40 30,0 / 31,0 / 32,0 / 33,0 / 34,0 / 35,0 / 36,0 / 37,0 / 38,0 / 39,0 / 40,0

Сверла ступенчатые HSS 
без острия
Стандарт упаковки: индивидуальная пластиковая упаковка

Стандарт упаковки: индивидуальная пластиковая упаковка

Сверла ступенчатые для отверстий 
под кабельную продукцию Bit HSS, 
CBN шли-фованные, со спиралевидной 
канавкой и подточкой острия

Размер
№

Размеры Ø1 - Ø2
мм

L1
мм

Кол-во
ступеней

Ø3
мм

14 отверстий под резьбу 5,3 - 30,5 79,0 9 10,0 101 093 101 093 T 101 093 F 1
15 сквозных отверстий 6,5 - 32,5 79,0 9 10,0 101 092 101 092 T 101 092 F 1
16 отверстий под резьбу 5,3 - 38,5 96,0 11 10,0 101 091 101 091 T 101 091 F 1
17 сквозных отверстий 6,5 - 40,5 96,0 11 10,0 101 090 101 090 T 101 090 F 1

14 DIN/EN 60423 5,3 / 7,0 / 9,0 / 10,5 / 14,5 / 18,5 / 23,5 / 27,0 / 30,5
15 DIN/EN 50262 6,5 / 8,5 / 10,5 / 12,5 / 16,5 / 20,5 / 25,5 / 29,0 / 32,5
16 DIN/EN 60423 5,3 / 7,0 / 9,0 / 10,5 / 14,5 / 18,5 / 23,5 / 27,0 / 30,5 / 34,5 / 38,5
17 DIN/EN 50262 6,5 / 8,5 / 10,5 / 12,5 / 16,5 / 20,5 / 25,5 / 29,0 / 32,5 / 36,5 / 40,5

Сталь (N/мм2) < 900

Сталь (N/мм2) < 1100

Сталь (N/мм2) < 1300

Нержавеющая сталь

Алюминий

Латунь

Бронза

Пластик

Чугун

Легированное титаном

Сталь (N/мм2) < 900

Сталь (N/мм2) < 1100

Сталь (N/мм2) < 1300

Нержавеющая сталь

Алюминий

Латунь

Бронза

Пластик

Чугун

Легированное титаном



105

04
Ступенчатые свёрла – 
рекомендуемая скорость сверления

Материал: Высокоугле-
родистая

сталь 

<700 Н/мм²

Высокоугле-
родистая

сталь 

>700 Н/мм²

Легирован- 
ная сталь 

<1000 Н/мм²

Чугун 

<250 Н/мм²

Чугун 

>250 Н/мм²

Сплав 
меди и 
цинка 

хрупкий

Сплав 
меди и 
цинка 

твердый

Сплав 
алюминия 

до 11% Si

Термо-
пластик

Дюро-
пластик

Толщина металла, мм: до 4,0 до 4,0 до 4,0 до 4,0 до 4,0 до 4,0 до 4,0 до 4,0 до 4,0 до 4,0

Vc = м/мин. 30 20 20 15 10 60 35 30 20 15

Охлаждение: Спрей Спрей Спрей Сжатый
воздух

Сжатый
воздух

Сжатый
воздух

Сжатый
воздух

Спрей Вода Сжатый
воздух

Размер Ø мм Об/мин Об/мин Об/мин Об/мин Об/мин Об/мин Об/мин Об/мин Об/мин Об/мин

0/5 4,0 - 12,0 800 - 2400 500 - 1600 500 - 1600 400 - 1200 300 - 800 1600 - 4800 900 - 2800 800 - 2400 500 - 1600 400 - 1200

0/9 4,0 - 12,0 800 - 2400 500 - 1600 500 - 1600 400 - 1200 300 - 800 1600 - 4800 900 - 2800 800 - 2400 500 - 1600 400 - 1200

1 4,0 - 20,0 500 - 2400 300 - 1600 300 - 1600 200 - 1200 200 - 800 1000 - 4800 600 - 2800 500 - 2400 300 - 1600 200 - 1200

2 4,0 - 30,0 300 - 2400 200 - 1600 200 - 1600 200 - 1200 100 - 800 600 - 4800 400 - 2800 300 - 2400 200 - 1600 200 - 1200

3 6,0 - 38,0 300 - 1600 200 - 1100 200 - 1100 100 - 800 100 - 500 500 - 3200 300 - 1900 300 - 1600 200 - 1100 100 - 800

4 6,0 - 26,8 400 - 1600 200 - 1100 200 - 1100 200 - 800 100 - 500 700 - 3200 400 - 1900 400 - 1600 200 - 1100 200 - 800

5 4,0 - 32,0 300 - 2400 200 - 1600 200 - 1600 1200 - 100 100 - 800 600 - 4800 300 - 2800 300 - 2400 200 - 1600 100 - 1200

6 6,0 - 32,0 300 - 1600 200 - 1100 200 - 1100 800 - 100 100 - 500 600 - 3200 300 - 1900 300 - 1600 200 - 1100 100 - 800

7 5,0 - 28,0 300 - 1900 200 - 1300 200 - 1300 200 - 1000 100 - 600 700 - 3800 400 - 2200 300 - 1900 200 - 1300 200 - 1000

8 6,0 - 30,5 300 - 1600 200 - 1100 200 - 1100 200 - 800 100 - 500 600 - 3200 400 - 1900 300 - 1600 200 - 1100 200 - 800

9 6,0 - 37,0 300 - 1600 200 - 1100 200 - 1100 100 - 800 100 - 500 500 - 3200 300 - 1900 300 - 1600 200 - 1100 100 - 800

10 4,8 - 10,7 900 - 2000 600 - 1300 600 - 1300 400 - 1000 300 - 700 1800 - 4000 1000 - 2300 900 - 2000 600 - 1300 400 - 1000

11 6,0 - 25,0 400 - 1600 300 - 1100 300 - 1100 200 - 800 100 - 500 800 - 3200 400 - 1900 400 - 1600 300 - 1100 200 - 800

12 6,0 - 32,0 300 - 1600 200 - 1100 200 - 1100 100 - 800 100 - 500 600 - 3200 300 - 1900 300 - 1600 200 - 1100 100 - 800

13 6,0 - 40,0 200 - 1600 200 - 1100 200 - 1100 100 - 800 100 - 500 500 - 3200 300 - 1900 200 - 1600 200 - 1100 100 - 800

14 5,3 - 30,5 300 - 1800 200 - 1200 200 - 1200 200 - 900 100 - 600 600 - 3600 400 - 2100 300 - 1800 200 - 1200 200 - 900

15 6,5 - 32,5 300 - 1500 200 - 1000 200 - 1000 100 - 700 100 - 500 600 - 2900 300 - 700 300 - 1500 200 - 1000 100 - 700

16 5,3 - 38,5 200 - 1800 200 - 1200 200 - 1200 100 - 900 100 - 600 500 - 3600 300 - 2100 200 - 1800 200 - 1200 100 - 900

17 6,5 - 40,5 200 - 1500 200 - 1000 200 - 1000 100 - 700 100 - 500 500 - 2900 300 - 1700 200 - 1500 200 - 1000 100 - 700

18 6,5 - 32,5 300 - 1500 200 - 1000 200 - 1000 100 - 700 100 - 500 600 - 2900 300 - 1700 300 - 1500 200 - 1000 100 - 700

20 12,0 - 20,0 500 - 800 300 - 500 300 - 500 200 - 400 200 - 300 600 - 1600 600 - 900 500 - 800 300 - 500 200 - 400

30 20,0 - 30,0 300 - 500 200 - 300 200 - 300 200 - 200 100 - 200 600 - 1000 400 - 600 300 - 500 200 - 300 200 - 200

40 30,0 - 40,0 200 - 300 200 - 200 200 - 200 100 - 200 100 - 100 500 - 600 300 - 400 200 - 300 200 - 200 100 - 200

Размер Ø дюймы Об/мин Об/мин Об/мин Об/мин Об/мин Об/мин Об/мин Об/мин Об/мин Об/мин

1  3/16 -  1/2 800 - 2000 500 - 1300 1300 - 500 400 - 1000 300 - 700 1500 - 4000 900 - 2300 800 - 2000 500 - 1300 400 - 1000

2  1/8 -  1/2 800 - 3000 500 - 2000 2000 - 500 400 - 1500 300 - 1000 1500 - 6000 900 - 3500 800 - 3000 500 - 2000 400 - 1500

3  1/4 -  3/4 500 - 1500 300 - 1000 1000 - 300 300 - 800 200 - 500 1000 - 3000 600 - 1800 500 - 1500 300 - 1000 300 - 800

4  3/16 -  7/8 400 - 2000 300 - 1300 1300 - 300 200 - 1000 100 - 700 900 - 4000 500 - 2300 400 - 2000 300 - 1300 200 - 1000

5  5/16 - 1 400 - 1200 300 - 800 800 - 300 200 - 600 100 - 400 800 - 2400 400 - 1400 400 - 1200 300 - 800 200 - 600

6  7/8 - 1 3/8 300 - 400 200 - 300 300 - 200 100 - 200 100 - 100 500 - 900 300 - 500 300 - 400 200 - 300 100 - 200

7  3/8 -  1/2 800 - 1000 500 - 700 700 - 500 400 - 500 300 - 300 1500 - 2000 900 - 1200 800 - 1000 500 - 700 400 - 500

8  7/8 400 300 300 200 100 900 500 400 300 200

9  7/8 - 1 1/8 300 - 400 200 - 300 300 - 200 200 - 200 100 - 100 700 - 900 400 - 500 300 - 400 200 - 300 200 - 200
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Таблица применения 
ступенчатых свёрл

Размер
№

Ø 
мм

0/5 для метрических отверстий
Ø 4,0 Ø 6,0 Ø 8,0 Ø 10,0 Ø 12,0

0/9 для метрических отверстий
Ø 4,0 Ø 5,0 Ø 6,0 Ø 7,0 Ø 8,0 Ø 9,0 Ø 10,0 Ø 11,0 Ø 12,0

1 для метрических отверстий
Ø 4,0 Ø 6,0 Ø 8,0 Ø 10,0 Ø 12,0 Ø 14,0 Ø 16,0 Ø 18,0 Ø 20,0

2 для метрических отверстий
Ø 4,0 Ø 6,0 Ø 8,0 Ø 10,0 Ø 12,0 Ø 14,0 Ø 16,0 Ø 18,0 Ø 20,0 Ø 22,0 Ø 24,0 Ø 26,0 Ø 28,0 Ø 30,0

3 для метрических отверстий
Ø 6,0 Ø 9,0 Ø 13,0 Ø 16,0 Ø 19,0 Ø 21,0 Ø 23,0 Ø 26,0 Ø 29,0 Ø 32,0 Ø 35,0 Ø 38,0

4 для резьбовых отверстий в бронированных трубах
PG 7 / Ø 11,4 PG 9 / Ø 14,0 PG 11 / Ø 17,25 PG 13,5 / Ø 19,0 PG 16 / Ø 21,25 PG 21 / Ø 26,75

5 для метрических отверстий
Ø 4,0 Ø 6,0 Ø 9,0 Ø 12,0 Ø 15,0 Ø 18,0 Ø 21,0 Ø 24,0 Ø 27,0 Ø 30,0 Ø 33,0 Ø 36,0 Ø 39,0

6 для трубной резьбы
R 1/8" / Ø 11,2 R 1/4" / 14,5 R 3/8" / Ø 18,2 R 1/2" / Ø 22,3 R 3/4" / Ø 27,9

7 для трубной резьбы
G 1/8" / Ø 8,8 G 1/4" / 11,8 G 3/8" / Ø 15,3 G 1/2" / Ø 19,0 G 3/4" / Ø 24,5

8 для резьбовых отверстий в бронированных трубах
PG 7 / Ø 12,5 PG 9 / Ø 15,2 PG 11 / Ø 18,6 PG 13,5 / Ø 20,4 PG 16 / Ø 22,5 PG 21 / Ø 28,3

9 для резьбовых отверстий в бронированных трубах
PG 7 / Ø 12,5 PG 9 / Ø 15,2 PG 11 / Ø 18,6 PG 13,5 / Ø 20,4 PG 16 / Ø 22,5 PG 21 / Ø 28,3 PG 29 / Ø 37,0

10 для заклепок M3 - M4 - M5 - M6 - M8
Ø 4,8 Ø 6,4 Ø 7,2 Ø 9,6 Ø 10,65

11 для метрических отверстий с очень высокими ступенями
Ø 6,0 Ø 9,0 Ø 12,0 Ø 16,0 Ø 20,0 Ø 22,5 Ø 25,0

12 для метрических отверстий с очень высокими ступенями
Ø 6,0 Ø 9,0 Ø 12,0 Ø 16,0 Ø 20,0 Ø 22,5 Ø 25,0 Ø 28,5 Ø 32,0

13 для метрических отверстий и больших диаметров
Ø 6,0 

Ø 39,0
Ø 11,0
Ø 40,0

Ø 17,0 Ø 23,0 Ø 29,0 Ø 30,0 Ø 31,0 Ø 32,0 Ø 33,0 Ø 34,0 Ø 35,0 Ø 36,0 Ø 37,0 Ø 38,0

14 для кабельных соединений DIN/EN 60423
M 6

Ø 5,3
M 8

Ø 7,0
M 10
Ø 9,0

M 12
Ø 10,5

M 16
Ø 14,5

M 20
Ø 18,5

M 25
Ø 23,5

M 32
Ø 30,5

15 для кабельных соединений DIN/EN 50262
M 6

Ø 6,5
M 8

Ø 8,5
M 10

Ø 10,5
M 12

Ø 12,5
M 16

Ø 16,5
M 20

Ø 20,5
M 25

Ø 25,5
M 32

Ø 32,5

16 для кабельных соединений DIN/EN 60423
M 6

Ø 5,3
M 8

Ø 7,0
M 10
Ø 9,0

M 12
Ø 10,5

M 16
Ø 14,5

M 20
Ø 18,5

M 25
Ø 23,5

M 32
Ø 30,5

M 40
Ø 38,5

17 для кабельных соединений DIN/EN 50262
M 6

Ø 6,5
M 8

Ø 8,5
M 10

Ø 10,5
M 12

Ø 12,5
M 16

Ø 16,5
M 20

Ø 20,5
M 25

Ø 25,5
M 32

Ø 32,5
M 40

Ø 40,5

18 для кабельных соединений / для резьбовых отверстий в бронированных трубах
M 6

Ø 6,5
M 8

Ø 8,5
M 10

Ø 10,5
M 12 / PG 7 

Ø 13,0 
PG 9 

Ø 15,7
M 16

Ø 16,5
PG 11 
Ø 19,0 

M 20 / PG 13,5
Ø 21,0

PG 16 
Ø 23,0 

M 25 
Ø 25,5

PG 21 
Ø 28,8 

M 32 
Ø 32,5
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6,3 - 31,0 
mm

102 767
-

102 785

112
-

115

6,3 - 31,0 
mm

102 767 P
-

102 785 P

112
-

115

6,3 - 31,0 
mm

102 767 E
-

102 785 E

112
-

115

6,3 - 31,0 
mm

102 767 EP
-

102 785 EP

112
-

115

4,3 - 40,0 
mm

102 101
-

102 174

116
-

118

6,3 - 31,0 
mm

102 107 A
-

102 125 A

116
-

118

4,3 - 31,0 
mm

102 101 E
-

102 125 E

116
-

118

4,3 - 40,0 
mm

102 101 T
-

102 174 T

116
-

118

4,3 - 40,0 
mm

102 101 F
-

102 174 F

116
-

118

6,3 - 31,0 
mm

102 261
-

102 268

116
-

118

6,3 - 31,0 
mm

102 107 ASP
-

102 125 ASP
119

6,3 - 25,0 
mm

102 271
-

102 288
120

15,0 - 80,0 
mm

102 126
-

102 141
121

1/4" - 1"
102 182

-
102 191

122

6,3 - 25,0 
mm

102 201
-

102 207
123

16,0 - 80,0 
mm

102 208
-

102 215
123

6,3 - 25,0 
mm

102 221
-

102 227
124

16,5 - 40,0 
mm

102 228
-

102 232
124

HSSE
Co 5 C 90°

DIN
335

HSS C 90°

DIN
335

HSS C 90°

DIN
335

HSS

HSS

HSS

HSS

HSS

HSS

HSS

C

C

D

C

D

C

D

82°

90°

90°

60°

60°

75°

75°

DIN
335

DIN
335

DIN
335

DIN
334

DIN
334

TC C 90°

DIN
335

ASP C 90°

DIN
335

HSS C 90°

Inch" 

DIN
335

HSS

HSS

HSS

HSSE
Co 5

HSSE
Co 5

C

C

C

C

C

90°

90°

90°

90°

90°

DIN
335

DIN
335

DIN
335

DIN
335

DIN
335

Разъяснение символов, начиная со стр. 314

М
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иа

л

по
ве
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ь

DI
N

Ф
ор

м
а
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л

Ко
л-
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 г
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не

й

Хв
ос

то
ви

к

Ø
 м

м

Ар
ти

ку
л

П
ро

че
е

Ст
ра

ни
ца

Обзор инстру-
ментов и спосо-
бов применения:
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<900 N/mm² <1100 N/mm² <1300 N/mm²

Основное применение Дополнительное применение

Ст
ал

ь 
(N

/м
м

2)
 

< 
90

0

Ст
ал

ь 
(N

/м
м

2)
 

< 
11

00

Ст
ал

ь 
(N

/м
м

2)
 

< 
13

00

Н
ер

ж
ав

ею
щ

ая
 

ст
ал

ь

Ал
ю

м
ин

ий

Л
ат

ун
ь

Бр
он

за

П
ла

ст
ик

Ч
уг

ун

Л
ег

ир
ов

ан
но

е 
ти

та
но

м
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6,3 - 25,0 
mm

102 241
-

102 247
125

16,5 - 40,0 
mm

102 248
-

102 252
125

6,0 - 50,0 
mm

102 521
-

102 530
126

2/5
- 

20/25

102 301
-

102 305
127

1/4
- 

20/25

102 300 E
-

102 305 E
127

2/5
- 

20/25

102 301 T
-

102 305 T
127

6,3 - 20,5 
mm

W102 313
-

W102 318
128

6,3 - 20,5 
mm

W102 313T
-

W102 318T
128

6,3 - 20,5 
mm

102 313
-

102 318
129

6,3 - 20,5 
mm

102 313T
-

102 318T
129

M3
- 

M12

102 401
-

102 421

130
-

131

M3
- 

M12

102 401 T
-

102 421 T

130
-

131

M10
- 

M22

102 422
-

102 442
132

M3
- 

M12

102 601
-

102 619
134

M3
- 

M12

102 620
-

102 638
135

HSS C 90°

HSS
90°

HSS
90°

HSS
90°

118°

HSS

118°

HSSE
Co 5

HSS

HSS

HSS

HSS

HSS

HSS

N

N

180°

180°

180°

HSS
90°

HSS D 120°

HSS C 120°

DIN
8374

DIN
8378

DIN
8376

Разъяснение символов, начиная со стр. 314

М
ат
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л
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ве
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ь
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N

Ф
ор
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а
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ж
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л
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л-

во
 р

еж
ущ

их
 г

ра
не

й

Хв
ос

то
ви

к

Ø
 м

м

Ар
ти

ку
л

П
ро

че
е

Ст
ра

ни
ца

Обзор инстру-
ментов и спосо-
бов применения:
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<900 N/mm² <1100 N/mm² <1300 N/mm²

Основное применение Дополнительное применение

Ст
ал

ь 
(N

/м
м

2)
 

< 
90

0

Ст
ал

ь 
(N

/м
м

2)
 

< 
11

00

Ст
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ь 
(N

/м
м

2)
 

< 
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00

Н
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ав
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щ

ая
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ь
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ю
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ий
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ь

Бр
он

за
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RUna
TEC

Информация и 
видео

Cтраницы 8

Технически
безупречно!

• Экономия времени до 30 %
• Вдвое больше отверстий

• гладкая и ровная поверхность

Новинка от RUKO

коническая зенковка
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Специально рассчитанные параметры канавок для 
отвода стружки, такие как угол схода стружки, радиус
и ширина обеспечивают оптимальный отвод стружки 
и тепла, тем самым повышая износостойкость. 
Помимо этого, новая геометрия предотвращает зали-
пание стружки и минимизирует усилие подачи инстру-
мента.

Инновационная затылованная режущая кромка обе-
спечивает невероятно плавную подачу, формируя 
гладкую и ровную конусную поверхность отверстия. 
Зенковки с нанопокрытием RUnaTEC обеспечивают 
еще более совершенное качество поверхности.

Точнее! Быстрее! легче!
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Ø1

Ø2

Ø3

L1

HSSE
Co 5

HSSE
Co 5HSS HSS

HSSE
Co 5 �•���‘�����������P�P

��
90°

HSS CDIN
335

Разъяснение символов, начиная со стр. 314

Ø2
 мм

Ø1
 мм

L1
мм

Ø3
мм

Зенковка по
DIN 74

6,3 1,5 45,0 5,0 M  3 102 767 102 767 P 102 767 E 102 767 EP 1
8,3 2,0 50,0 6,0 M  4 102 771 102 771 P 102 771 E 102 771 EP 1

10,4 2,5 50,0 6,0 M  5 102 774 102 774 P 102 774 E 102 774 EP 1
12,4 2,8 56,0 8,0 M  6 102 776 102 776 P 102 776 E 102 776 EP 1
15,0 3,2 60,0 10,0 M  8 102 778 102 778 P 102 778 E 102 778 EP 1
16,5 3,2 60,0 10,0 M  8 102 779 102 779 P 102 779 E 102 779 EP 1
19,0 3,5 63,0 10,0 M 10 102 780 102 780 P 102 780 E 102 780 EP 1
20,5 3,5 63,0 10,0 M 10 102 781 102 781 P 102 781 E 102 781 EP 1
23,0 3,8 67,0 10,0 M 12 102 782 102 782 P 102 782 E 102 782 EP 1
25,0 3,8 67,0 10,0 M 12 102 783 102 783 P 102 783 E 102 783 EP 1
31,0 4,2 71,0 12,0 M 16 102 785 102 785 P 102 785 E 102 785 EP 1

Сталь (N/мм2) < 900

Сталь (N/мм2) < 1100

Сталь (N/мм2) < 1300

Нержавеющая сталь

Алюминий

Латунь

Бронза

Пластик

Чугун

Легированное титаном

- высокий уровень производительности 
 практически для всех материалов и задач
- заметно меньшее усилие подачи
- Увеличение срока службы на 60%
- Ускорение процесса зенкования на 30%
- сверхплавный ход
- оптимальный процесс зенкования
- идеальный отвод стружки

Стандарт упаковки: индивидуальная пластиковая упаковка

ULTIMATECUT Зенковки DIN 335, 
форма С 90°
Ultimatecut - высокоэффективный инструмент, обеспечивающий идеальный результат.
Снижение времени зенкования до 30%, вдвое больше отверстий и их идеально гладкая 
поверхность, в деталях из всех основных материалов.

Такой эффект достигнут благодаря инновационной геометрии режущих кромок и 
максимально широких канавок для отвода стружки. 
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Основное применение Дополнительное применение

ULTIMATECUT Наборы зенковок DIN 335, форма C 90°, 
HSS в пластиковых кейсах

ULTIMATECUT Наборы зенковок DIN 335, форма C 90°, 
HSSE-Co 5 в пластиковых кейсах

6 зенковок (DIN 335) форма C 90° "ULTIMATECUT" HSS
Ø 6,3 - 8,3 - 10,4 - 12,4 - 16,5 - 20,5 мм

102 790 RO 102 790 PRO

5 зенковок (DIN 335) форма C 90° "ULTIMATECUT" HSS
Ø 6,3 - 10,4 - 16,5 - 20,5 - 25,0 мм

102 791 RO 102 791 PRO

6 зенковок (DIN 335) форма C 90° "ULTIMATECUT" HSSE-Co 5
Ø 6,3 - 8,3 - 10,4 - 12,4 - 16,5 - 20,5 мм

102 790 ERO   102 790 EPRO

5 зенковок (DIN 335) форма C 90° "ULTIMATECUT" HSSE-Co 5
Ø 6,3 - 10,4 - 16,5 - 20,5 - 25,0 мм

102 791 ERO 102 791 EPRO
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Ø1

Ø2

Ø3

L1

HSS HSSHSSE
Co 5 TCHSS HSS

HSS HSSE
Co 5 90°C DIN

335TC

Разъяснение символов, начиная со стр. 314

Зенковки DIN 335, форма C 90°, 
шлифованные CBN
Благодаря глубоким стружечным канавкам режущие кромки отличаются остротой 
и проч ностью. Наи лучший результат достигается при работе на низких оборотах.

Стандарт упаковки: индивидуальная пластиковая упаковка

Ø2
 мм

Ø1
 мм

L1
мм

Ø3
мм

Зенковка по
DIN 74

AF BF

4,3 1,3 40,0 4,0 102 101 — 102 101 E 102 101 T 102 101 F — 1
4,8 1,5 40,0 4,0 102 102 — — 102 102 T 102 102 F — 1
5,0 1,5 40,0 4,0 M 2,5 102 103 — 102 103 E 102 103 T 102 103 F — 1
5,3 1,5 40,0 4,0 102 104 — 102 104 E 102 104 T 102 104 F — 1
5,8 1,5 45,0 5,0 102 105 — — 102 105 T 102 105 F — 1
6,0 1,5 45,0 5,0 M 3 102 106 — 102 106 E 102 106 T 102 106 F — 1
6,3 1,5 45,0 5,0 M 3 102 107 102 107 A 102 107 E 102 107 T 102 107 F 102 261 1
7,0 1,8 50,0 6,0 M  3,5 102 108 — — 102 108 T 102 108 F — 1
7,3 1,8 50,0 6,0 102 109 — — 102 109 T 102 109 F — 1
8,0 2,0 50,0 6,0 M 4 102 110 — 102 110 E 102 110 T 102 110 F — 1
8,3 2,0 50,0 6,0 M 4 102 111 102 111 A 102 111 E 102 111 T 102 111 F 102 262 1
9,4 2,2 50,0 6,0 102 112 — — 102 112 T 102 112 F — 1

10,0 2,5 50,0 6,0 M  5 102 113 — 102 113 E 102 113 T 102 113 F — 1
10,4 2,5 50,0 6,0 M  5 102 114 102 114 A 102 114 E 102 114 T 102 114 F 102 263 1
11,5 2,8 56,0 8,0 M  6 102 115 — 102 115 E 102 115 T 102 115 F — 1
12,4 2,8 56,0 8,0 M  6 102 116 102 116 A 102 116 E 102 116 T 102 116 F 102 264 1
13,4 2,9 56,0 8,0 102 117 — — 102 117 T 102 117 F — 1
15,0 3,2 60,0 10,0 M  8 102 118 — 102 118 E 102 118 T 102 118 F — 1
16,5 3,2 60,0 8,0 M  8 102 119 102 119 A 102 119 E 102 119 T 102 119 F — 1
16,5 3,2 60,0 10,0 M  8 102 119-1 102 119-1 A 102 119-1 E 102 119-1 T 102 119-1 F 102 265 1
19,0 3,5 63,0 10,0 M 10 102 120 — 102 120 E 102 120 T 102 120 F — 1
20,5 3,5 63,0 10,0 M 10 102 121 102 121 A 102 121 E 102 121 T 102 121 F 102 266 1
23,0 3,8 67,0 10,0 M 12 102 122 — 102 122 E 102 122 T 102 122 F — 1
25,0 3,8 67,0 10,0 M 12 102 123 102 123 A 102 123 E 102 123 T 102 123 F 102 267 1
26,0 3,9 71,0 12,0 M 14 102 171 — — 102 171 T 102 171 F — 1
28,0 4,0 71,0 12,0 M 14 102 124 — 102 124 E 102 124 T 102 124 F — 1
30,0 4,1 71,0 12,0 M 16 102 172 — — 102 172 T 102 172 F — 1
31,0 4,2 71,0 12,0 M 16 102 125 102 125 A 102 125 E 102 125 T 102 125 F 102 268 1
37,0 4,8 90,0 12,0 102 173 — — 102 173 T 102 173 F — 1
40,0 10,0 80,0 15,0 102 174 — — 102 174 T 102 174 F — 1

Сталь (N/мм2) < 900

Сталь (N/мм2) < 1100

Сталь (N/мм2) < 1300

Нержавеющая сталь

Алюминий

Латунь

Бронза

Пластик

Чугун

Легированное титаном

Чтобы продлить срок службы, уменьшите скорость!
Охлаждать при зенковании!
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Основное применение Дополнительное применение

Наборы зенковок DIN 335, форма C 90°, 
HSS, HSSE-Co 5 и твердосплавные (к20), в металлических кейсах

5 зенковок DIN 335 форма C 90°
Ø 6,3 - 10,4 - 16,5 - 20,5 - 25,0 мм
(Ø 16,5 мм = Ø-хвостовика 10,0 мм)

102 154 102 154 A 102 154 E 102 154 T 102 154 F —

6 зенковок DIN 335 форма C 90°
Ø 6,3 - 8,3 - 10,4 - 12,4 - 16,5 - 20,5 мм 
(Ø 16,5 мм = Ø-хвостовика 10,0 мм)

102 152 102 152 A 102 152 E 102 152 T 102 152 F 102 152 HM

Набор зенковок HSS DIN 335, форма C 90°, 
HSS, в деревянной шкатулке

17 зенковок DIN 335 форма C 90°
Ø 4,3 - 5,0 - 6,0 - 6,3 - 7,0 - 8,0 - 8,3 - 10,0 - 10,4 - 11,5 - 12,4 - 15,0 - 16,5 - 19,0 - 
20,5 - 23,0 - 25,0 мм 
(Ø 16,5 мм = Ø-хвостовика 10,0 мм)
в деревянной шкатулке

102 155
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Разъяснение символов, начиная со стр. 314

Наборы зенковок DIN 335, форма C 90°,
HSS, HSSE-Co 5 и твердосплавных (к20), в пластиковых кейсах

5 зенковок DIN 335 форма C 90°
Ø 6,3 - 10,4 - 16,5 - 20,5 - 25,0 мм
(Ø 16,5 мм = Ø-хвостовика 10,0 мм)

102 154 RO – 102 154 ERO 102 154 TRO 102 154 FRO –

6 зенковок DIN 335 форма C 90°
Ø 6,3 - 8,3 - 10,4 - 12,4 - 16,5 - 20,5 мм 
(Ø 16,5 мм = Ø-хвостовика 10,0 мм)

102 152 RO – 102 152 ERO 102 152 TRO 102 152 FRO 102 152 
HMRO

17 зенковок DIN 335 форма C 90°
Ø 4,3 - 5,0 - 6,0 - 6,3 - 7,0 - 8,0 - 8,3 - 10,0 - 10,4 - 
11,5 - 12,4 - 15,0 - 16,5 - 19,0 - 20,5 - 23,0 - 25,0 мм 
(Ø 16,5 мм = Ø-хвостовика 10,0 мм)

102 155 RO – – – – –

5 зенковок DIN 335 форма C 90°
Ø 6,3 - 10,4 - 16,5 - 20,5 - 25,0 мм 
(Ø 16,5 мм = Ø-хвостовика 8,0 мм)
+ 1 Смазочно-охлаждающие пастыm, 50 гр.

102 142 102 142 A 102 142 E 102 142 T – –
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Основное применение Дополнительное применение

Зенковки твердосплавные DIN 335, 
форма C 90°

Набор твердосплавных зенковок  DIN 335, 
форма C 90°, в металлическом кейсе

Стандарт упаковки: индивидуальная пластиковая упаковка

6 зенковок DIN 335 
форма C 90° ASP
Ø 6,3 - 8,3 - 10,4 - 12,4 - 16,5 - 20,5 мм

102 152 ASP

5 зенковок DIN 335 
форма C 90° ASP
Ø 6,3 - 10,4 - 16,5 - 20,5 - 25,0 мм

102 154 ASP

Ø2
 мм

Ø1
 мм

L1
мм

Ø3
мм

Зенковка по 
DIN 74 / BF

6,3 1,5 45,0 5,0 M  3 102 107 ASP 1
8,3 2,0 50,0 6,0 M  4 102 111 ASP 1

10,4 2,5 50,0 6,0 M  5 102 114 ASP 1
12,4 2,8 56,0 8,0 M  6 102 116 ASP 1
16,5 3,2 60,0 10,0 M  8 102 119-1 ASP 1
20,5 3,5 63,0 10,0 M  10 102 121 ASP 1
25,0 3,8 67,0 10,0 M 12 102 123 ASP 1
31,0 4,2 71,0 12,0 M 16 102 125 ASP 1

Сталь (N/мм2) < 900

Сталь (N/мм2) < 1100

Сталь (N/мм2) < 1300

Нержавеющая сталь

Алюминий

Латунь

Бронза

Пластик

Чугун

Легированное титаном

Зенковки для обработки конических отверстий и снятия заусенцев DIN 335 формы C 90° ASP 
изготовлены из твердосплавных заготовок, благодаря чему имеют повышенную стойкость 
режущей кромки. Идеально подходят для обработки нержавеющих сталей, сталей Hardox 400,
титана и титановых сплавов.
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Разъяснение символов, начиная со стр. 314

Набор зенковок DIN 335, форма C 90°, HSS, с длинными 
цилиндрическими хвостовиками, в пластиковом кейсе

Зенковки DIN 335, форма C 90°, HSS,
с длинными цилиндрическими хвостовиками
Благодаря глубоким стружечным канавкам режущие кромик отличаются остротой 
и проч ностью. Наи лучший результат достигается при работе на низких оборотах.

Стандарт упаковки: индивидуальная пластиковая упаковка

Ø2
 мм

Ø1
 мм

L1
мм

Ø3
мм

Зенковка по
DIN 74

AF BF

6,3 1,5 85,0 5,0 - M  3 102 271 1
8,3 2,0 85,0 6,0 - M  4 102 272 1

10,4 2,5 88,0 6,0 - M  5 102 273 1
12,4 2,8 108,0 8,0 - M  6 102 274 1
15,0 3,2 110,0 10,0 M 8 - 102 275 1
16,5 3,2 112,0 10,0 - M  8 102 276 1
20,5 3,5 115,0 10,0 - M 10 102 277 1
25,0 3,8 118,0 10,0 - M 12 102 278 1

Ø2
 мм

Ø1
 мм

L1
мм

Ø3
мм

Зенковка по
DIN 74

AF BF

6,3 1,5 154,0 5,0 - M  3 102 281     1
8,3 2,0 155,0 6,0 - M  4 102 282 1

10,4 2,5 157,0 6,0 - M  5 102 283 1
12,4 2,8 158,0 8,0 - M  6 102 284 1
15,0 3,2 158,0 10,0 M 8 - 102 285 1
16,5 3,2 161,0 10,0 - M  8 102 286 1
20,5 3,5 164,0 10,0 - M 10 102 287 1
25,0 3,8 164,0 10,0 - M 12 102 288 1

6 зенковок DIN 335 
форма C 90°
Ø 6,3 - 8,3 - 10,4 - 12,4 - 16,5 - 20,5 мм

102 158 RO

Сталь (N/мм2) < 900

Сталь (N/мм2) < 1100

Сталь (N/мм2) < 1300

Нержавеющая сталь

Алюминий

Латунь

Бронза

Пластик

Чугун

Легированное титаном
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90°

90°

DIN
335

DIN
335

HSS

HSS

HSS

HSS

Основное применение Дополнительное применение

Ручные гратосниматели DIN 335, форма C 90°, HSS

Рукоятки для зенковок универсальные

Зенковки DIN 335, форма D 90°, HSS,
с хвостовиками конус Морзе
Стандарт упаковки: индивидуальная пластиковая упаковка

Стандарт упаковки: индивидуальная пластиковая упаковка

Стандарт упаковки: индивидуальная пластиковая упаковка

Ø2
 мм

Ø1
 мм

L1
мм

Хвостовик конус
Морзе S1

Зенковка по
DIN 74

AF BF

15,0 3,2 85,0 КМ 1 M 8 - 102 126 1
16,5 3,2 85,0 КМ 1 - M 8 102 127 1
19,0 3,5 100,0 КМ 2 M 10 - 102 128 1
20,5 3,5 100,0 КМ 2 - M 10 102 129 1
23,0 3,8 106,0 КМ 2 M 12 - 102 130 1
25,0 3,8 106,0 КМ 2 - M 12 102 131 1
26,0 3,8 106,0 КМ 2 M 14 - 102 132 1
28,0 4,0 112,0 КМ 2 - M 14 102 133 1
30,0 4,2 112,0 КМ 2 M 16 - 102 134 1
31,0 4,2 112,0 КМ 2 - M 16 102 135 1
34,0 4,5 118,0 КМ 2 M 18 M 18 102 136 1
37,0 4,8 118,0 КМ 2 M 20 M 20 102 137 1
40,0 10,0 140,0 КМ 3 - - 102 138 1
50,0 14,0 150,0 КМ 3 - - 102 139 1
63,0 16,0 180,0 КМ 4 - - 102 140 1
80,0 22,0 190,0 КМ 4 - - 102 141 1

Гратосниматель с зенкером Ø 12,4 мм 102 143 1
Гратосниматель с зенкером Ø 15,0 мм 102 144 1
Гратосниматель с зенкером Ø 16,5 мм 102 145 1
Гратосниматель с зенкером Ø 20,5 мм 102 146 1
Гратосниматель с зенкером Ø 25,0 мм 102 147 1

Рукоятка для зенковок с Ø-хвостовика   8,0 мм 102 148 1
Рукоятка для зенковок с Ø-хвостовика 10,0 мм 102 149 1
Рукоятка для зенковок с шестигранным хвостовиком 1/4" 102 320 1

Сталь (N/мм2) < 900

Сталь (N/мм2) < 1100

Сталь (N/мм2) < 1300

Нержавеющая сталь

Алюминий

Латунь

Бронза

Пластик

Чугун

Легированное титаном
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Разъяснение символов, начиная со стр. 314

Стандарт упаковки: индивидуальная пластиковая упаковка

Зенковки форма C 82°, HSS,
в дюймах

Набор зенковок, форма C 82°,
HSS, в дюймах, в пластиковом кейсе

Ø2 Ø1
inch

Ø3 L1
inch мм inch мм inch мм

1/4 6,4 3/64 3/16 5,0 1 3/4 45,0 102 182 1
5/16 7,9 4/64 1/4 6,0 2" 50,0 102 183 1
3/8 9,5 5/64 1/4 6,0 2" 50,0 102 184 1
1/2 12,7 6/64 5/16 8,0 2 3/16 56,0 102 186 1
5/8 15,9 7/64 3/8 10,0 2 3/8 60,0 102 188 1
3/4 19,1 8/64 3/8 10,0 2 1/2 63,0 102 189 1
7/8 22,2 9/64 3/8 10,0 2 5/8 67,0 102 190 1
1 25,4 9/64 3/8 10,0 2 5/8 76,0 102 191 1

5 Зенкеров форма C 82°
HSS
Ø 1/4 - 3/8 - 1/2 - 3/4 - 1 inch

102 193 RO

Сталь (N/мм2) < 900

Сталь (N/мм2) < 1100

Сталь (N/мм2) < 1300

Нержавеющая сталь

Алюминий

Латунь

Бронза

Пластик

Чугун

Легированное титаном

СОЖ от RUKO предназначены для смазки и охлаждения,что 
снижает фрикционный износ инструмента и трение в зоне резания.

Смазочно-охлаждающие жидкости

В главе 14, начиная со страницы 289, Вы найдете информацию о новой 
серии СОЖ, оптимизированной под наш ассортимент.
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Основное применение Дополнительное применение

Зенковки DIN 334,
форма C 60°, HSS

Зенковки DIN 334, форма D 60°, HSS,
с хвостовиками конус Морзе

Стандарт упаковки: индивидуальная пластиковая упаковка

Стандарт упаковки: индивидуальная пластиковая упаковка

Ø2
 мм

Ø1
 мм

L1
мм

Ø3
мм

6,3 1,6 45,0 5,0 102 201 1
8,0 2,0 50,0 6,0 102 202 1

10,0 2,5 50,0 6,0 102 203 1
12,5 3,2 56,0 8,0 102 204 1
16,0 4,0 63,0 10,0 102 205 1
20,0 5,0 67,0 10,0 102 206 1
25,0 6,3 71,0 10,0 102 207 1

Ø2
 мм

Ø1
 мм

L1
мм

Хвостовик конус
Морзе S1

16,0 4,0 90,0 КМ 1 102 208 1
20,0 5,0 106,0 КМ 2 102 209 1
25,0 6,3 112,0 КМ 2 102 210 1
31,5 10,0 118,0 КМ 2 102 211 1
40,0 12,5 150,0 КМ 3 102 212 1
50,0 16,0 160,0 КМ 3 102 213 1
63,0 20,0 190,0 КМ 4 102 214 1
80,0 25,0 200,0 КМ 4 102 215 1

Сталь (N/мм2) < 900

Сталь (N/мм2) < 1100

Сталь (N/мм2) < 1300

Нержавеющая сталь

Алюминий

Сталь (N/мм2) < 900

Сталь (N/мм2) < 1100

Сталь (N/мм2) < 1300

Нержавеющая сталь

Алюминий

Латунь

Бронза

Пластик

Чугун

Легированное титаном

Латунь

Бронза

Пластик

Чугун

Легированное титаном
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Разъяснение символов, начиная со стр. 314

Зенковки,
форма C 75°, HSS
Стандарт упаковки: индивидуальная пластиковая упаковка

Зенковки, форма D 75°, HSS,
с хвостовиками конус Морзе
Стандарт упаковки: индивидуальная пластиковая упаковка

Ø2
 мм

Ø1
 мм

L1
мм

Ø3
мм

6,3 1,6 45,0 5,0 102 221 1
8,3 2,0 50,0 6,0 102 222 1

10,4 2,5 50,0 6,0 102 223 1
12,4 3,2 56,0 8,0 102 224 1
16,5 4,0 63,0 10,0 102 225 1
20,5 5,0 67,0 10,0 102 226 1
25,0 6,3 71,0 10,0 102 227 1

Ø2
 мм

Ø1
 мм

L1
мм

Хвостовик конус
Морзе S1

16,5 3,5 87,0 КМ 1 102 228 1
20,5 4,5 102,0 КМ 2 102 229 1
25,0 5,0 109,0 КМ 2 102 230 1
31,0 5,0 116,0 КМ 2 102 231 1
40,0 10,0 145,0 КМ 3 102 232 1

Сталь (N/мм2) < 900

Сталь (N/мм2) < 1100

Сталь (N/мм2) < 1300

Нержавеющая сталь

Алюминий

Сталь (N/мм2) < 900

Сталь (N/мм2) < 1100

Сталь (N/мм2) < 1300

Нержавеющая сталь

Алюминий

Латунь

Бронза

Пластик

Чугун

Легированное титаном

Латунь

Бронза

Пластик

Чугун

Легированное титаном
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Основное применение Дополнительное применение

Стандарт упаковки: индивидуальная пластиковая упаковка

Стандарт упаковки: индивидуальная пластиковая упаковка

Зенковки,
форма C 120°, HSS

Зенковки, форма D 120°, HSS,
с хвостовиками конус Морзе

Ø2
 мм

Ø1
 мм

L1
мм

Ø3
мм

6,3 1,5 45,0 5,0 102 241 1
8,3 2,0 50,0 6,0 102 242 1

10,4 2,5 50,0 6,0 102 243 1
12,4 3,0 56,0 8,0 102 244 1
16,5 3,5 63,0 10,0 102 245 1
20,5 4,0 67,0 10,0 102 246 1
25,0 5,0 71,0 10,0 102 247 1

Ø2
 мм

Ø1
 мм

L1
мм

Хвостовик конус
Морзе S1

16,5 3,5 87,0 КМ 1 102 248 1
20,5 4,5 102,0 КМ 2 102 249 1
25,0 5,0 109,0 КМ 2 102 250 1
31,0 5,0 116,0 КМ 2 102 251 1
40,0 10,0 145,0 КМ 3 102 252 1

Сталь (N/мм2) < 900

Сталь (N/мм2) < 1100

Сталь (N/мм2) < 1300

Нержавеющая сталь

Алюминий

Сталь (N/мм2) < 900

Сталь (N/мм2) < 1100

Сталь (N/мм2) < 1300

Нержавеющая сталь

Алюминий

Латунь

Бронза

Пластик

Чугун

Легированное титаном

Латунь

Бронза

Пластик

Чугун

Легированное титаном
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Ø2

Ø3
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HSS

90°CHSS

Разъяснение символов, начиная со стр. 314

Зенковки,
форма C 90°, HSS

Стандарт упаковки: индивидуальная пластиковая упаковка

Ø2
мм

L1
мм

Ø3
мм

6,0 45,0 5,0 102 521 1
8,0 50,0 6,0 102 522 1

10,0 50,0 6,0 102 523 1
12,0 56,0 8,0 102 524 1
16,0 60,0 10,0 102 525 1
20,0 63,0 10,0 102 526 1
25,0 67,0 10,0 102 527 1
30,0 71,0 12,0 102 528 1
40,0 89,0 15,0 102 529 1
50,0 98,0 15,0 102 530 1

Сталь (N/мм2) < 900

Сталь (N/мм2) < 1100

Сталь (N/мм2) < 1300

Нержавеющая сталь

Алюминий

Латунь

Бронза

Пластик

Чугун

Легированное титаном

Предназначается только для зенкования и снятия заусенцев.
Зенковки не рекомендуется применять для зенкерования отверстий на полную глубину.
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HSS HSSE
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Основное применение Дополнительное применение

Наборы зенковок с поперечными отверстиями 90°, 
HSS, HSSE-Co 5 и HSS-TiN

Наборы зенковок с поперечными отверстиями 90°, 
HSS, HSSE-Co 5 и HSS-TiN, в пластиковых кейсах

Стандарт упаковки: индивидуальная пластиковая упаковка

Чистое зенкование Стружка удаляется через отверстие. Применяются для работы по ста-
ли, чугуну, цветным и лёгким металлам. Наилучший результат достигается при работе на 
низких оборотах. Зенковки не рекомендуется применять для зенкерования отверстий на 
полную глубину.

Зенковки  с поперечными отверстиями,
90°, HSS, HSSE-Co 5 и HSS-TiN

Размер
№

Ø1 
мм

Ø2
 мм

Ø3
мм

L1
мм

1/4 1,0 -   4,0 6,35 6,35 45,0 — 102 300 E — 1
2/5 2,0 -   5,0 10,00 6,00 45,0 102 301 102 301 E 102 301 T 1

5/10 5,0 - 10,0 14,00 8,00 48,0 102 302 102 302 E 102 302 T 1
10/15 10,0 - 15,0 21,00 10,00 65,0 102 303 102 303 E 102 303 T 1
15/20 15,0 - 20,0 28,00 12,00 85,0 102 304 102 304 E 102 304 T 1
20/25 20,0 - 25,0 35,00 12,00 102,0 102 305 102 305 E 102 305 T 1

Зенковки с поперечными отверстиями 90°
в металлическом кейсе
Ø мм: 2/5 - 5/10 - 10/15 - 15/20
+ 1 Смазочно-охлаждающие пастыm, 50 гр.

— 102 310 E —

Зенковки с поперечными отверстиями 90° 
в металлическом кейсе 
Ø мм: 2/5 - 5/10 - 10/15 - 15/20 
+ 1 Смазочно-охлаждающие пастыm, 30 гр.

102 312 102 312 E 102 312 T

Зенковки с поперечными отверстиями 90° 
Ø мм: 2/5 - 5/10 - 10/15 - 15/20 

102 312 RO 102 312 ERO 102 312 TRO

Сталь (N/мм2) < 900

Сталь (N/мм2) < 1100

Сталь (N/мм2) < 1300

Нержавеющая сталь

Алюминий

Латунь

Бронза

Пластик

Чугун

Легированное титаном
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Разъяснение символов, начиная со стр. 314

Быстрая смена инструмента. Применяются для работы по стали, чугуну, цветным и лёгким 
металлам. Наилучший результат достигается при работе на низких оборотах.

Зенковки - Bit 90°
HSS и HSS-TiN

Набор зенковок - Bit 90°, HSS и HSS-TiN,
в металлическом кейсе

Стандарт упаковки: индивидуальная пластиковая упаковка

Шестигранный магниный держатель

Стандарт упаковки: индивидуальная пластиковая упаковка

Шестигранный магниный держатель 270 013 1

Зенковки - Bit 90°
Ø 6,3 - 8,3 - 10,4 - 12,4 - 16,5 - 20,5 мм и 
1 Рукоятка для зенковок с шестигранным хвостовиком 1/4"

W102 319 W102 319 T

Ø2
 мм

Ø1
 мм

L1
мм

Ø3
inch

Зенковка по
DIN 74

AF BF

6,3 1,5 31,0 1/4" - M  3 W 102 313 W 102 313 T 1
8,3 2,0 31,0 1/4" - M  4 W 102 314 W 102 314 T 1

10,4 2,5 34,0 1/4" - M  5 W 102 315 W 102 315 T 1
12,4 2,8 35,0 1/4" - M  6 W 102 316 W 102 316 T 1
16,5 3,2 40,0 1/4" - M  8 W 102 317 W 102 317 T 1
20,5 3,5 41,0 1/4" - M  10 W 102 318 W 102 318 T 1

Сталь (N/мм2) < 900

Сталь (N/мм2) < 1100

Сталь (N/мм2) < 1300

Нержавеющая сталь

Алюминий

Латунь

Бронза

Пластик

Чугун

Легированное титаном
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Основное применение Дополнительное применение

Стандарт упаковки: индивидуальная пластиковая упаковка

Быстрая смена инструмента. Применяются для работы по стали, чугуну, цветным и лёгким 
металлам. Наилучший результат достигается при работе на низких оборотах.

Набор зенковок - Bit 90°, HSS и HSS-TiN,
в металлическом кейсе

Наборы зенковок - Bit 90°, HSS и HSS-TiN, 
в пластиковых кейсах

Зенковки - Bit 90°,
HSS и HSS-TiN

Зенкера-Bit 90°
Ø 6,3 - 8,3 - 10,4 - 12,4 - 16,5 - 20,5 мм и 
1 Рукоятка для зенкера с шестигранным хвостовиком 1/4"

102 319 102 319 T

Зенковки - Bit 90°
Ø 6,3 - 8,3 - 10,4 - 12,4 - 16,5 - 20,5 мм и 
1 Рукоятка для зенковок с шестигранным хвостовиком 1/4" 
+ 1 Смазочно-охлаждающая паста, 30 гр.

102 319 RO 102 319 TRO

Ø2
 мм

Ø1
 мм

L1
мм

Ø3
inch

Зенковка по
DIN 74

AF BF

6,3 1,5 38,0 1/4" - M  3 102 313 102 313 T 1
8,3 2,0 38,0 1/4" - M  4 102 314 102 314 T 1

10,4 2,5 41,0 1/4" - M  5 102 315 102 315 T 1
12,4 2,8 42,0 1/4" - M  6 102 316 102 316 T 1
16,5 3,2 47,0 1/4" - M  8 102 317 102 317 T 1
20,5 3,5 48,0 1/4" - M  10 102 318 102 318 T 1

Сталь (N/мм2) < 900

Сталь (N/мм2) < 1100

Сталь (N/мм2) < 1300

Нержавеющая сталь

Алюминий

Латунь

Бронза

Пластик

Чугун

Легированное титаном
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Разъяснение символов, начиная со стр. 314

Используются для зенковки отверстий под головки болтов или винтов цилиндрической 
формы, шестигранных винтов и гаек. Применяются для работы по стали, чугуну, цветным и 
лёгким металлам. Наилучший результат достигается при работе на низких оборотах.

Цековки DIN 373 HSS и HSS-TiN,
с постоянными направляющими цапфами

Для сквозных отверстий высокой точности

Для сквозных отверстий средней точности

Для отверстий под резьбу

Стандарт упаковки: индивидуальная пластиковая упаковка

Под
резьбу

Ø2 
мм

Ø1 
мм

Ø3 
мм

L1
мм

M   3 6,0 3,2 5,0 71,0 102 401 102 401 T 1
M   4 8,0 4,3 5,0 71,0 102 402 102 402 T 1
M   5 10,0 5,3 8,0 80,0 102 403 102 403 T 1
M   6 11,0 6,4 8,0 80,0 102 404 102 404 T 1
M   8 15,0 8,4 12,5 100,0 102 405 102 405 T 1
M 10 18,0 10,5 12,5 100,0 102 406 102 406 T 1
M 12 20,0 13,0 12,5 100,0 102 407 102 407 T 1

Под
резьбу

Ø2 
мм

Ø1 
мм

Ø3 
мм

L1
мм

M   3 6,0 2,5 5,0 71,0 102 415 102 415 T 1
M   4 8,0 3,3 5,0 71,0 102 416 102 416 T 1
M   5 10,0 4,2 8,0 80,0 102 417 102 417 T 1
M   6 11,0 5,0 8,0 80,0 102 418 102 418 T 1
M   8 15,0 6,8 12,5 100,0 102 419 102 419 T 1
M 10 18,0 8,5 12,5 100,0 102 420 102 420 T 1
M 12 20,0 10,2 12,5 100,0 102 421 102 421 T 1

Под
резьбу

Ø2 
мм

Ø1 
мм

Ø3 
мм

L1
мм

M   3 6,0 3,4 5,0 71,0 102 408 102 408 T 1
M   4 8,0 4,5 5,0 71,0 102 409 102 409 T 1
M   5 10,0 5,5 8,0 80,0 102 410 102 410 T 1
M   6 11,0 6,6 8,0 80,0 102 411 102 411 T 1
M   8 15,0 9,0 12,5 100,0 102 412 102 412 T 1
M 10 18,0 11,0 12,5 100,0 102 413 102 413 T 1
M 12 20,0 13,5 12,5 100,0 102 414 102 414 T 1

Сталь (N/мм2) < 900

Сталь (N/мм2) < 1100

Сталь (N/мм2) < 1300

Нержавеющая сталь

Алюминий

Латунь

Бронза

Пластик

Чугун

Легированное титаном
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Основное применение Дополнительное применение

Набор цековок DIN 373 HSS и HSS-TiN 
с цилиндрическими хвостовиками, в металлических кейсах

Наборы цековок DIN 373 HSS и HSS-TiN
с цилиндрическими хвостовиками, в пластиковых кейсах

Цековки для сквозных отверстий чистового прохождения
под резьбу: M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10

102 450 102 450 T

Цековки для сквозных отверстий чернового прохождения 
под резьбу: M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10

102 451 102 451 T

Цековки для отверстий под резьбу
под резьбу: M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10

102 452 102 452 T

Цековки для сквозных отверстий чистового прохождения
под резьбу: M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10

102 450 RO 102 450 TRO

Цековки для сквозных отверстий чернового прохождения 
под резьбу: M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10

102 451 RO 102 451 TRO

Цековки для отверстий под резьбу
под резьбу: M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10

102 452 RO 102 452 TRO
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Разъяснение символов, начиная со стр. 314

Используются для зенковки под головки болтов или винтов цилиндрической формы, 
шестигранных винтов и гаек. Применяются для работы по стали, чугуну, цветным и лёгким 
металлам. Наилучший результат достигается при работе на низких оборотах.

Цековки HSS с постоянными направляющими 
цапфами и хвостовиками конус Морзе

Под
резьбу

Ø2 
мм

Ø1 
мм

Хвостовик конус
Морзе S1

L1
мм

M 10 18,0 10,5 MK 2 150,0 102 422 1
M 12 20,0 13,0 MK 2 150,0 102 423 1
M 14 24,0 15,0 MK 2 160,0 102 424 1
M 16 26,0 17,0 MK 3 190,0 102 425 1
M 18 30,0 19,0 MK 3 190,0 102 426 1
M 20 33,0 21,0 MK 3 190,0 102 427 1
M 22 36,0 23,0 MK 3 205,0 102 428 1

Под
резьбу

Ø2 
мм

Ø1 
мм

Хвостовик конус
Морзе S1

L1
мм

M 10 18,0 8,5 MK 2 150,0 102 436 1
M 12 20,0 10,2 MK 2 150,0 102 437 1
M 14 24,0 12,0 MK 2 160,0 102 438 1
M 16 26,0 14,0 MK 3 190,0 102 439 1
M 18 30,0 15,5 MK 3 190,0 102 440 1
M 20 33,0 17,5 MK 3 190,0 102 441 1
M 22 36,0 19,5 MK 3 205,0 102 442 1

Под
резьбу

Ø2 
мм

Ø1 
мм

Хвостовик конус
Морзе S1

L1
мм

M 10 18,0 11,0 MK 2 150,0 102 429 1
M 12 20,0 13,5 MK 2 150,0 102 430 1
M 14 24,0 15,5 MK 2 160,0 102 431 1
M 16 26,0 17,5 MK 3 190,0 102 432 1
M 18 30,0 20,0 MK 3 190,0 102 433 1
M 20 33,0 22,0 MK 3 190,0 102 434 1
M 22 36,0 24,0 MK 3 205,0 102 435 1

Для сквозных отверстий высокой точности

Для сквозных отверстий средней точности

Для отверстий под резьбу

Стандарт упаковки: индивидуальная пластиковая упаковка

Сталь (N/мм2) < 900

Сталь (N/мм2) < 1100

Сталь (N/мм2) < 1300

Нержавеющая сталь

Алюминий

Латунь

Бронза

Пластик

Чугун

Легированное титаном
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Разъяснение символов, начиная со стр. 314

Сверло-зенковка "длинное" типа N HSS 900, с укорочен-
ной частью малого диаметра, для сквозных отверстий
Сверление и зенкование за один проход. Указание: скорость сверления устанавливать по 
большому диаметру, а подачу по маленькому диаметру.

90° для сквозных отверстий высокой точности 
Для рационального сверления и зенкования сквозных отверстий под винты с потайными головками - 90°.

180° для получения менее точного сквозного отверстия
Для рационального сверления сквозных отверстий и цекования под винты с цилиндрическими головками - 180°.

90° для отверстий под резьбу
Для рационального сверления отверстий под резьбу и произвольного зенкования под винты с потайными 
головками -  90°.

Стандарт упаковки: индивидуальная пластиковая упаковка

Под 
резьбу

Ø1 
мм

Ø2 / Ø3 
мм

L3
мм

L2
мм

L1
мм

M   3 3,2 6,0 9,0 57,0 93,0 102 601 1
M   4 4,3 8,0 11,0 75,0 117,0 102 602 1
M   5 5,3 10,0 13,0 87,0 133,0 102 603 1
M   6 6,4 11,5 15,0 94,0 142,0 102 604 1
M   8 8,4 15,0 19,0 114,0 169,0 102 605 1
M 10 10,5 19,0 23,0 135,0 198,0 102 606 1

Под 
резьбу

Ø1 
мм

Ø2 / Ø3 
мм

L3
мм

L2
мм

L1
мм

M   3 3,4 6,0 9,0 57,0 93,0 102 607 1
M   4 4,5 8,0 11,0 75,0 117,0 102 608 1
M   5 5,5 10,0 13,0 87,0 133,0 102 609 1
M   6 6,6 11,0 15,0 94,0 142,0 102 610 1
M   8 9,0 15,0 19,0 114,0 169,0 102 611 1
M 10 11,0 18,0 23,0 130,0 191,0 102 612 1

Под 
резьбу

Ø1 
мм

Ø2 / Ø3 
мм

L3
мм

L2
мм

L1
мм

M   3 2,5 3,4 8,8 39,0 70,0 102 613 1
M   4 3,3 4,5 11,4 47,0 80,0 102 614 1
M   5 4,2 5,5 13,6 57,0 93,0 102 615 1
M   6 5,0 6,6 16,5 63,0 101,0 102 616 1
M   8 6,8 9,0 21,0 81,0 125,0 102 617 1
M 10 8,5 11,0 25,5 94,0 142,0 102 618 1
M 12 10,2 13,5 30,0 108,0 160,0 102 619 1

Сталь (N/мм2) < 900

Сталь (N/мм2) < 1100

Сталь (N/мм2) < 1300

Нержавеющая сталь

Алюминий

Латунь

Бронза

Пластик

Чугун

Легированное титаном
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N

Основное применение Дополнительное применение

90° Для сквозных отверстий высокой точности 
Для рационального сверления и зенкования сквозных отверстий под винты с потайными головками - 90°.

180° Для сквозных отверстий средней точности
Для рационального сверления сквозных отверстий и цекования под винты с цилиндрическими головками - 180°.

90° для отверстий под резьбу
Для рационального сверления отверстий под резьбу и произвольного зенкования под винты с потайными 
головками -  90°.

Стандарт упаковки: индивидуальная пластиковая упаковка

Сверла ступенчатые короткие, тип N HSS

Под 
резьбу

Ø1 
мм

Ø2 / Ø3 
мм

L3
мм

L2
мм

L1
мм

M   3 3,2 6,0 9,0 28,0 66,0 102 620 1
M   4 4,3 8,0 11,0 37,0 79,0 102 621 1
M   5 5,3 10,0 13,0 43,0 89,0 102 622 1
M   6 6,4 11,5 15,0 47,0 95,0 102 623 1
M   8 8,4 15,0 19,0 56,0 111,0 102 624 1
M 10 10,5 19,0 23,0 64,0 127,0 102 625 1

Под 
резьбу

Ø1 
мм

Ø2 / Ø3 
мм

L3
мм

L2
мм

L1
мм

M   3 3,4 6,0 9,0 28,0 66,0 102 626 1
M   4 4,5 8,0 11,0 37,0 79,0 102 627 1
M   5 5,5 10,0 13,0 43,0 89,0 102 628 1
M   6 6,6 11,0 15,0 47,0 95,0 102 629 1
M   8 9,0 15,0 19,0 56,0 111,0 102 630 1
M 10 11,0 18,0 23,0 62,0 123,0 102 631 1

Под 
резьбу

Ø1 
мм

Ø2 / Ø3 
мм

L3
мм

L2
мм

L1
мм

M   3 2,5 3,4 8,8 20,0 52,0 102 632 1
M   4 3,3 4,5 11,4 24,0 58,0 102 633 1
M   5 4,2 5,5 13,6 28,0 66,0 102 634 1
M   6 5,0 6,6 16,5 31,0 70,0 102 635 1
M   8 6,8 9,0 21,0 40,0 84,0 102 636 1
M 10 8,5 11,0 25,5 47,0 95,0 102 637 1
M 12 10,2 13,5 30,0 54,0 107,0 102 638 1

Короткие стабильные сверла предназначены для станков с ЧПУ и ЦУ. Сверление и зенко-
вание за один проход. Указание: скорость сверления устанавливать по большому диаме-
тру, а подачу по маленькому диаметру.

Сталь (N/мм2) < 900

Сталь (N/мм2) < 1100

Сталь (N/мм2) < 1300

Нержавеющая сталь

Алюминий

Латунь

Бронза

Пластик

Чугун

Легированное титаном
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Зенковки - 
рекомендуемая скорость сверления

Зенковки DIN 74 для винтов с потайными головками

DIN 74
 форма AF форма BF

DIN 963 / DIN 964
DIN 965 / DIN 966
DIN 7513 F. u. G.
DIN 7516 D. u. E.

DIN 7991 ( ISO 10642)

Материал: Высокоугле-
родистая

сталь
 

<700 Н/мм²

Высокоугле-
родистая

сталь 

>700 Н/мм²

Легирован-
ная

сталь

<1000 Н/мм²

Чугун

<250 Н/мм²

Чугун

>250 Н/мм²

Сплав медии
цинка

хрупкий

Сплав меди
и цинка

твердый

Сплав
алюминия

до 
11% Si

Термо-
пластик

Дюро-
пластик

Vc = м/мин 20 15 10 10 8 40 20 20 15 10

Охлаждение Спрей Спрей Спрей Сжатый
воздух

Сжатый
воздух

Сжатый
воздух

Сжатый
воздух

Спрей Вода Сжатый
воздух

Ø мм Об/мин Об/мин Об/мин Об/мин Об/мин Об/мин Об/мин Об/мин Об/мин Об/мин

4,3 1481 1111 741 741 593 2963 1481 1481 1111 741
5,0 1274 955 637 637 510 2548 1274 1274 955 637
5,3 1202 901 601 601 481 2404 1202 1202 901 601
5,8 1098 824 549 549 439 2196 1098 1098 824 549
6,0 1062 796 531 531 425 2123 1062 1062 796 531
6,3 1011 758 506 506 404 2022 1011 1011 758 506
7,0 910 682 455 455 364 1820 910 910 682 455
7,3 873 654 436 436 349 1745 873 873 654 436
8,0 796 597 398 398 318 1592 796 796 597 398
8,3 767 576 384 384 307 1535 767 767 576 384
9,4 678 508 339 339 271 1355 678 678 508 339

10,0 637 478 318 318 255 1274 637 637 478 318
10,4 612 459 306 306 245 1225 612 612 459 306
11,5 554 415 277 277 222 1108 554 554 415 277
12,0 531 398 265 265 212 1062 531 531 398 265
12,4 514 385 257 257 205 1027 514 514 385 257
12,5 510 382 255 255 204 1019 510 510 382 255
13,4 475 356 238 238 190 951 475 475 356 238
15,0 425 318 212 212 170 849 425 425 318 212
16,0 398 299 199 199 159 796 398 398 299 199
16,5 386 290 193 193 154 772 386 386 290 193
19,0 335 251 168 168 134 670 335 335 251 168
20,0 318 239 159 159 127 637 318 318 239 159
20,5 311 233 155 155 124 621 311 311 233 155
23,0 277 208 138 138 111 554 277 277 208 138
25,0 255 191 127 127 102 510 255 255 191 127
26,0 245 184 122 122 98 490 245 245 184 122
28,0 227 171 114 114 91 455 227 227 171 114
30,0 212 159 106 106 85 425 212 212 159 106
31,0 205 154 103 103 82 411 205 205 154 103
31,5 202 152 101 101 81 404 202 202 152 101
34,0 187 141 94 94 75 375 187 187 141 94
37,0 172 129 86 86 69 344 172 172 129 86
40,0 159 119 80 80 64 318 159 159 119 80
50,0 127 96 64 64 51 255 127 127 96 64
63,0 101 76 51 51 40 202 101 101 76 51
80,0 80 60 40 40 32 159 80 80 60 40
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d1 

d2

t

Ориентировочные значения числа оборотов для сверл-
зенкеров и ступенчатых сверл HSS

f в мм/об. = подача на оборот

Таблица соответствия размеров

Зенковка формы H 
для винтов с цилиндрической головкой DIN 84 и DIN 7984
для самонарезающих винтов DIN 7513, форма B 
для самонарезающих винтов DIN 7500, форма B
 
Зенковка формы J
для винтов с цилиндрической головкой DIN 6912

Зенковка формы K
для винтов с цилиндрической головкой DIN 912

форма A для: 
- винтов с потайной головкой DIN 963 и DIN 965
- винтов со сфероцилиндрической головкой DIN 964 и DIN 966
- самонарезающих винтов формы F и G DIN 7513 и формы D и E DIN 7516
- накатных винтов формы K, L, M и N DIN 7500
- шурупов DIN 97 и DIN 7997
- шурупов со сфероцилиндрической головкой DIN 95 и DIN 7997
 
форма B для:
- винтов с внутренним шестигранником DIN 7991

Материал: Высокоугле-
родистая

сталь 

<700 Н/мм²

Высокоугле-
родистая

сталь 

>700 Н/мм²

Легирован-
ная

сталь

<1200 Н/мм²

Чугун

<250 Н/мм²

Чугун

>250 Н/мм²

Сплав медии
цинка

хрупкий

Сплав меди
и цинка

твердый

Сплав
алюминия

до
11% Si

Термо-
пластик

Дюро-
пластик

Vc = м/мин 15 12 8 12 10 25 15 20 20 10

Ø мм Об/
мин f Об/

мин f Об/
мин f Об/

мин f Об/
мин f Об/

мин f Об/
мин f Об/

мин f Об/
мин f Об/

мин f

6,3 758 0,10 606 0,10 404 0,10 606 0,15 505 0,15 1263 0,13 758 0,13 1011 0,13 1011 0,13 505 0,13
8,3 575 0,15 460 0,15 307 0,15 460 0,20 384 0,20 959 0,16 575 0,16 767 0,16 767 0,18 384 0,18

10,4 459 0,15 367 0,15 245 0,15 367 0,20 306 0,20 765 0,16 459 0,16 612 0,16 612 0,20 306 0,20
12,4 385 0,20 308 0,20 205 0,20 308 0,25 257 0,25 642 0,20 385 0,20 513 0,20 513 0,20 257 0,20
16,5 289 0,20 231 0,20 154 0,20 231 0,25 193 0,25 482 0,22 289 0,22 386 0,22 386 0,25 193 0,25
20,5 233 0,25 186 0,25 124 0,25 186 0,30 155 0,30 388 0,25 233 0,25 311 0,25 311 0,25 155 0,25
25,0 191 0,30 153 0,30 102 0,30 153 0,30 127 0,30 318 0,25 191 0,25 255 0,25 255 0,30 127 0,30
31,0 154 0,35 123 0,35 82 0,35 123 0,35 103 0,35 257 0,30 154 0,30 205 0,30 205 0,35 103 0,35

Под 
резьбу

d1 чистовое
прохождение 

H 12 мм

d1 среднее
прохождение 

H 13 мм

d1 отверстие 
под резьбу

мм

d2
H 13 
мм

t
форма H

мм

t
форма J

мм

t
форма K

мм

Допуск
для t
мм

M   3 3,2 3,4 2,5 6,0 2,4 — 3,4 0 + 0,1
M   4 4,3 4,5 3,3 8,0 3,2 3,4 4,6 0 + 0,4
M   5 5,3 5,5 4,2 10,0 4,0 4,2 5,7 0 + 0,4
M   6 6,4 6,6 5,0 11,0 4,7 4,8 6,8 0 + 0,4
M   8 8,4 9,0 6,8 15,0 6,0 6,0 6,0 0 + 0,4
M 10 10,5 11,0 8,5 18,0 7,0 7,5 11,0 0 + 0,4
M 12 13,0 13,5 10,2 20,0 8,0 8,5 13,0 0 + 0,4
M 14 15,0 15,5 12,0 24,0 9,0 9,5 15,0 0 + 0,4
M 16 17,0 17,5 14,0 26,0 10,5 11,5 17,5 0 + 0,4
M 18 19,0 20,0 15,5 30,0 11,5 12,5 19,5 0 + 0,4
M 20 21,0 22,0 17,5 33,0 12,5 13,5 21,5 0 + 0,4
M 22 23,0 24,0 19,5 36,0 13,5 14,5 23,5 0 + 0,4
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M 2 - M 52 
230 020 

-
230 520

142

M 3 - M 20 
230 030 Li

-
230 200 Li

142

M 2 - M 24 
230 020 E

-
230 240 E

142

MF 3 - MF 52 
235 030

-
235 520

144

G 1/8 - G 2" 
236 018

-
236 020

146

1/16 - 2" 
246 116

-
246 020

147

Nr. 2 - 2" 
246 020 UNC

-
246 200 UNC

148

Nr. 2 - 1 1/2" 
246 020 UNF

-
246 112 UNF

149

M 3 - M 12 
231 030

-
231 120

152

M 3 - M 12 
231 030 E

-
231 120 E

152

1/16 - 2" 
231 116 NPT

-
231 020 NPT

153

G 1/8 - G 1" 
236 210

-
236 238

154

M 2 - M 52 
237 020 

-
237 520

143

M 3 - M 12 
238 030

-
238 120

143

M 3 - M 20 
237 030 Li

-
230 200 Li

143

M 2 - M 24 
237 020 E

-
237 240 E

143

MF 3 - MF 52 
239 030 

-
239 520

145

G 1/8 - G 2“ 
240 018

-
240 020

146

1/16 - 2" 
247 116

-
247 020

147

Nr. 2 - 2" 
240 020 UNC

-
240 112 UNC

148

Nr. 2 - 1 1/2" 
240 020 UNF

-
240 112 UNF

149

M 3 - M 30 
267 030

-
267 300

153

G 1/8 - G 1“ 
267 610

-
267 638

154

DIN
352

DIN
352

DIN
352

DIN
2181

DIN
5157

DIN
352

DIN
352

DIN
352

C

DIN
352

DIN
352

DIN
5157

DIN
22568

DIN
22568

DIN
22568

DIN
22568

DIN
22568

DIN
24231

DIN
22568

DIN
22568

DIN
22568

DIN
382

DIN
382

G
(BSP)

Ww
(BSW)

UNC

UNF

NPT

G
(BSP)

G
(BSP)

Ww
(BSW)

UNC

UNF

G
(BSP)

800
N/mm²

800
N/mm²

1000
N/mm²

800
N/mm²

800
N/mm²

800
N/mm²

800
N/mm²

800
N/mm²

800
N/mm²

800
N/mm²

1000
N/mm²

800
N/mm²

800
N/mm²

800
N/mm²

800
N/mm²

1000
N/mm²

800
N/mm²

800
N/mm²

800
N/mm²

800
N/mm²

800
N/mm²

800
N/mm²

800
N/mm²

HSS

HSS

HSSE
Co 5

HSS

HSS

HSS

HSS

HSS

HSS

HSS

HSSE
Co 5

HSS

HSS

HSS

HSS

HSSE
Co 5

HSS

HSS

HSS

HSS

HSS

HSS

HSS

B

B

B

B

B

B

B

B

B

B

B

B

B

Разъяснение символов, начиная со стр. 315

М
ат

ер
иа

л

по
ве

рх
но

ст
ь

DI
N

Ф
ор

м
а

Л
ев

ос
то

ро
нн

яя
 р

ез
ьб

а 
/ 

П
ра

во
ст

ор
он

не
е 

св
ер

ле
ни

е

Ре
зь

ба

Кл
ас

сы
 п

ро
чн

ос
ти

Ре
зь

ба

Ар
ти

ку
л

Ст
ра

ни
ца

Обзор ручных 
метчиков и плашек 
и способов применения:
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<800 N/mm² <1000 N/mm² <1200 N/mm²

Основное применение Дополнительное применение

Ст
ал

ь 
(N

/м
м

2)
 

< 
80

0

Ст
ал

ь 
(N

/м
м

2)
 

< 
10

00

Ст
ал

ь 
(N

/м
м

2)
 

< 
12

00

Н
ер

ж
ав

ею
щ

ая
 

ст
ал

ь

Ал
ю

м
ин

ий

Л
ат

ун
ь

Бр
он

за

П
ла

ст
ик

Ч
уг

ун

Л
ег

ир
ов

ан
но

е 
ти

та
но

м
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M

Ø1

L1
L2

HSS HSSE
Co 5 60°

4
DIN
352

ISO 2
6H

800
N/mm²

1000
N/mm²

800
N/mm²

HSS

HSSE
Co 5

HSS

HSSE
Co 5HSSHSS

230 ...

230 ... Li

230 ... E

Разъяснение символов, начиная со стр. 315

Метчики ручные шлифованные M DIN 352 HSS, 
HSS-левая резьба и HSSE-Co 5
Набор: 3 метчика
Первый: 6 - 8 ниток на заход
Второй: 4 - 5 ниток на заход
Третий: 2 - 3 нитки на заход
Резьба: метрическая DIN ISO 13
Боковая поверхность:  затыловочная 
шлифовка

Возможен заказ одного метчика:
Первый метчик: Артикул 230 ......-1
Второй метчик: Артикул 230 ......-2
Третий метчик: Артикул 230 ......-3

Стандарт упаковки: набор в пластиковой упаковке

Сталь (N/мм2) < 800

Сталь (N/мм2) < 1000

Нержавеющая сталь

Алюминий

Латунь

Бронза

Пластик

Чугун

Легированное титаном

Резьба
M

Шаг
мм

отверстия 
Ø1 мм

L1
mm

L2
mm

M   2 0,40 1,60 36,0 8,0 230 020 — 230 020 E 1
M   2,5 0,45 2,10 40,0 8,0 230 025 — — 1
M   3 0,50 2,50 40,0 10,0 230 030 230 030 Li 230 030 E 1
M   3,5 0,60 2,90 45,0 12,0 230 035 — — 1
M   4 0,70 3,30 45,0 12,0 230 040 230 040 Li 230 040 E 1
M   4,5 0,75 3,70 50,0 16,0 230 045 — — 1
M   5 0,80 4,20 50,0 13,0 230 050 230 050 Li 230 050 E 1
M   6 1,00 5,00 56,0 15,0 230 060 230 060 Li 230 060 E 1
M   7 1,00 6,00 56,0 16,0 230 070 — — 1
M   8 1,25 6,80 56,0 18,0 230 080 230 080 Li 230 080 E 1
M   9 1,25 7,80 63,0 22,0 230 090 — — 1
M 10 1,50 8,50 70,0 24,0 230 100 230 100 Li 230 100 E 1
M 11 1,50 9,50 70,0 24,0 230 110 — — 1
M 12 1,75 10,20 75,0 29,0 230 120 230 120 Li 230 120 E 1
M 14 2,00 12,00 80,0 30,0 230 140 230 140 Li 230 140 E 1
M 15 2,00 13,00 80,0 32,0 230 150 — — 1
M 16 2,00 14,00 80,0 32,0 230 160 230 160 Li 230 160 E 1
M 18 2,50 15,50 95,0 40,0 230 180 230 180 Li 230 180 E 1
M 20 2,50 17,50 95,0 40,0 230 200 230 200 Li 230 200 E 1
M 22 2,50 19,50 100,0 40,0 230 220 — 230 220 E 1
M 24 3,00 21,00 110,0 45,0 230 240 — 230 240 E 1
M 27 3,00 24,00 110,0 50,0 230 270 — — 1
M 30 3,50 26,50 125,0 56,0 230 300 — — 1
M 33 3,50 29,50 125,0 56,0 230 330 — — 1
M 36 4,00 32,00 150,0 63,0 230 360 — — 1
M 39 4,00 35,00 150,0 63,0 230 390 — — 1
M 42 4,50 37,50 150,0 63,0 230 420 — — 1
M 45 4,50 40,50 160,0 70,0 230 450 — — 1
M 48 5,00 43,00 180,0 75,0 230 480 — — 1
M 52 5,00 47,00 180,0 75,0 230 520 — — 1
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Ø
1

T

HSS HSSE
Co 5

800
N/mm²

1000
N/mm²

800
N/mm²

HSS

HSSE
Co 5

HSS

HSSE
Co 5HSSHSS HSS

237 ...
238 ...

237 ... Li

237 ... E

B 60°

DIN EN
22568

ISO 2
6g

Основное применение Дополнительное применение

Плашки круглые шлифованные M DIN EN 22568 
HSS - левая резьба и HSSE-Co 5 
Тип: форма B закрытая, с зазором
Резьба: метрическая DIN ISO 13

Стандарт упаковки: индивидуальная пластиковая упаковка

Латунь

Бронза

Пластик

Чугун

Легированное титаном

Резьба
M

Шаг
мм

Внешний 
Ø1 mm

Толщина 
T mm

M    2 0,40 16,0 5,0 237 020 — — 237 020 E 1
M    2,5 0,45 16,0 5,0 237 025 — — — 1
M    3 0,50 20,0 5,0 237 030 — 237 030 Li 237 030 E 1
M    3 0,50 25,0 9,0 — 238 030 — — 1
M    3,5 0,60 20,0 5,0 237 035 — — — 1
M    4 0,70 20,0 5,0 237 040 — 237 040 Li 237 040 E 1
M    4 0,70 25,0 9,0 — 238 040 — 1
M    4,5 0,75 20,0 7,0 237 045 — — — 1
M    5 0,80 20,0 7,0 237 050 — 237 050 Li 237 050 E 1
M    5 0,80 25,0 9,0 — 238 050 — — 1
M    6 1,00 20,0 7,0 237 060 237 060 Li 237 060 E 1
M    6 1,00 25,0 9,0 — 238 060 — — 1
M    7 1,00 25,0 9,0 237 070 — 237 070 Li — 1
M    8 1,25 25,0 9,0 237 080 238 080 237 080 Li 237 080 E 1
M    9 1,25 25,0 9,0 237 090 — — — 1
M  10 1,50 30,0 11,0 237 100 — 237 100 Li 237 100 E 1
M  10 1,50 25,0 9,0 — 238 100 — — 1
M  11 1,50 30,0 11,0 237 110 — — — 1
M  12 1,75 38,0 14,0 237 120 — 237 120 Li 237 120 E 1
M  12 1,75 25,0 9,0 — 238 120 — — 1
M  14 2,00 38,0 14,0 237 140 — 237 140 Li 237 140 E 1
M  16 2,00 45,0 18,0 237 160 — 237 160 Li 237 160 E 1
M  18 2,50 45,0 18,0 237 180 — 237 180 Li 237 180 E 1
M  20 2,50 45,0 18,0 237 200 — 237 200 Li 237 200 E 1
M  22 2,50 55,0 22,0 237 220 — — 237 220 E 1
M  24 3,00 55,0 22,0 237 240 — — 237 240 E 1
M  27 3,00 65,0 25,0 237 270 — — — 1
M  30 3,50 65,0 25,0 237 300 — — — 1
M  33 3,50 65,0 25,0 237 330 — — — 1
M  36 4,00 65,0 25,0 237 360 — — — 1
M  39 4,00 75,0 30,0 237 390 — — — 1
M  42 4,50 75,0 30,0 237 420 — — — 1
M  45 4,50 90,0 36,0 237 450 — — — 1
M  48 5,00 90,0 36,0 237 480 — — — 1
M  52 5,00 90,0 36,0 237 520 — — — 1

Сталь (N/мм2) < 800

Сталь (N/мм2) < 1000

Нержавеющая сталь

Алюминий
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MF

Ø1

L1
L2

HSS HSS

60°
4

DIN
2181

ISO 2
6HHSS 800

N/mm²

Разъяснение символов, начиная со стр. 315

Метчики ручные шлифованные MF DIN 2181 HSS

Возможен заказ одного метчика:
Первый метчик: Артикул 235 ......-1
Третий метчик: Артикул 235 ......-2

Набор: 2 метчика
Первый: 5 - 6 ниток на заход
Второй: 2 - 3 нитки на заход 
Резьба: метрическая мелкая DIN ISO 13
Боковая поверхность:  затыловочная шлифовка

Стандарт упаковки: набор в пластиковой упаковке

Сталь (N/мм2) < 800

Сталь (N/мм2) < 1000

Нержавеющая сталь

Алюминий

Латунь

Бронза

Пластик

Чугун

Легированное титаном

Резьба
MF

Шаг
мм

отверстия
Ø1 мм

L1
мм

L2
мм

MF   3 0,35 2,60 40,0 10,0 235 030 1
MF   4 0,35 3,10 45,0 10,0 235 040 1
MF   4 0,50 3,50 45,0 12,0 235 041 1
MF   5 0,50 4,50 50,0 13,0 235 050 1
MF   5 0,75 4,25 50,0 13,0 235 051 1
MF   6 0,50 5,50 50,0 14,0 235 061 1
MF   6 0,75 5,20 50,0 15,0 235 060 1
MF   7 0,75 6,20 50,0 14,0 235 070 1
MF   8 0,50 7,50 50,0 19,0 235 082 1
MF   8 0,75 7,20 56,0 18,0 235 080 1
MF   8 1,00 7,00 56,0 18,0 235 081 1
MF   9 0,75 8,20 56,0 19,0 235 092 1
MF   9 1,00 8,00 63,0 20,0 235 090 1
MF 10 0,75 9,20 63,0 20,0 235 102 1
MF 10 1,00 9,00 63,0 18,0 235 100 1
MF 10 1,25 8,70 70,0 24,0 235 101 1
MF 11 1,00 9,20 63,0 20,0 235 110 1
MF 11 1,25 9,80 63,0 22,0 235 111 1
MF 12 1,00 11,00 70,0 20,0 235 122 1
MF 12 1,25 10,70 70,0 20,0 235 121 1
MF 12 1,50 10,50 70,0 20,0 235 120 1
MF 13 1,00 12,00 70,0 22,0 235 130 1
MF 13 1,50 11,50 70,0 22,0 235 131 1
MF 14 1,00 13,00 70,0 20,0 235 142 1
MF 14 1,25 12,70 70,0 20,0 235 140 1
MF 14 1,50 12,50 70,0 20,0 235 141 1
MF 15 1,50 13,50 70,0 22,0 235 150 1
MF 16 1,00 15,00 70,0 20,0 235 161 1
MF 16 1,25 14,75 70,0 20,0 235 162 1
MF 16 1,50 14,50 70,0 20,0 235 160 1
MF 18 1,00 17,00 80,0 22,0 235 181 1
MF 18 1,25 16,80 80,0 22,0 235 183 1

Резьба
MF

Шаг
мм

отверстия
Ø1 мм

L1
мм

L2
мм

MF 18 1,50 16,50 80,0 22,0 235 180 1
MF 18 2,00 16,00 80,0 22,0 235 182 1
MF 20 1,00 19,00 80,0 22,0 235 201 1
MF 20 1,25 18,80 80,0 22,0 235 203 1
MF 20 1,50 18,50 80,0 22,0 235 200 1
MF 20 2,00 18,00 80,0 22,0 235 202 1
MF 22 1,00 21,00 80,0 22,0 235 221 1
MF 22 1,50 20,50 80,0 22,0 235 220 1
MF 22 2,00 20,00 80,0 22,0 235 222 1
MF 24 1,00 23,00 90,0 22,0 235 242 1
MF 24 1,50 22,50 90,0 22,0 235 240 1
MF 24 2,00 22,00 90,0 22,0 235 241 1
MF 25 1,50 23,50 90,0 22,0 235 250 1
MF 26 1,50 24,50 90,0 22,0 235 261 1
MF 26 2,00 24,00 90,0 22,0 235 260 1
MF 27 1,50 25,50 90,0 22,0 235 270 1
MF 27 2,00 25,00 90,0 22,0 235 271 1
MF 28 1,50 26,50 90,0 22,0 235 280 1
MF 28 2,00 26,00 90,0 22,0 235 281 1
MF 30 1,00 29,00 90,0 22,0 235 300 1
MF 30 1,50 28,50 90,0 22,0 235 301 1
MF 30 2,00 28,00 90,0 22,0 235 302 1
MF 32 1,50 30,50 90,0 22,0 235 320 1
MF 35 1,50 33,50 100,0 25,0 235 350 1
MF 38 1,50 36,50 110,0 25,0 235 380 1
MF 40 1,50 38,50 110,0 25,0 235 400 1
MF 42 1,50 40,50 110,0 25,0 235 420 1
MF 45 1,50 43,50 110,0 25,0 235 450 1
MF 48 1,50 46,50 125,0 40,0 235 480 1
MF 50 1,50 48,50 125,0 40,0 235 500 1
MF 52 1,50 50,50 125,0 40,0 235 520 1

Через два оборота вывернуть метчик  на 1/3 оборота обратно, чтобы вывести стружку. 
При этом снижается нагрузка на метчик. Рекомендуется использовать смазочно-
охлаждающую жидкость RUKO.
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Ø
2

T

HSS HSS

800
N/mm² B 60°

DIN EN
22568

ISO 2
6gHSS

Основное применение Дополнительное применение

Тип: форма B закрытая, с зазором
Резьба: метрическая мелкая DIN ISO 13

Плашки круглые шлифованные MF DIN EN 22568 HSS 

Стандарт упаковки: индивидуальная пластиковая упаковка

Латунь

Бронза

Пластик

Чугун

Легированное титаном

Резьба
MF

Шаг
мм

Внешний 
Ø2 мм

Толщина 
T мм

MF   3 0,35 20,0 5,0 239 030 1
MF   4 0,35 20,0 5,0 239 040 1
MF   4 0,50 20,0 5,0 239 041 1
MF   5 0,50 20,0 5,0 239 050 1
MF   5 0,75 20,0 7,0 239 051 1
MF   6 0,50 20,0 5,0 239 061 1
MF   6 0,75 20,0 7,0 239 060 1
MF   7 0,75 25,0 9,0 239 070 1
MF   8 0,50 25,0 9,0 239 082 1
MF   8 0,75 25,0 9,0 239 080 1
MF   8 1,00 25,0 9,0 239 081 1
MF   9 0,75 25,0 9,0 239 090 1
MF   9 1,00 25,0 9,0 239 091 1
MF 10 0,75 30,0 11,0 239 102 1
MF 10 1,00 30,0 11,0 239 100 1
MF 10 1,25 30,0 11,0 239 101 1
MF 11 1,00 30,0 11,0 239 110 1
MF 11 1,25 30,0 11,0 239 111 1
MF 12 1,00 38,0 10,0 239 121 1
MF 12 1,25 38,0 10,0 239 122 1
MF 12 1,50 38,0 10,0 239 120 1
MF 13 1,00 38,0 10,0 239 131 1
MF 13 1,50 38,0 10,0 239 130 1
MF 14 1,00 38,0 10,0 239 142 1
MF 14 1,25 38,0 10,0 239 140 1
MF 14 1,50 38,0 10,0 239 141 1
MF 15 1,50 38,0 10,0 239 150 1
MF 16 1,00 45,0 14,0 239 161 1
MF 16 1,25 45,0 14,0 239 162 1
MF 16 1,50 45,0 14,0 239 160 1
MF 18 1,00 45,0 14,0 239 181 1
MF 18 1,25 45,0 14,0 239 183 1

Резьба
MF

Шаг
мм

Внешний 
Ø2 мм

Толщина 
T мм

MF 18 1,50 45,0 14,0 239 180 1
MF 18 2,00 45,0 14,0 239 182 1
MF 20 1,00 45,0 14,0 239 201 1
MF 20 1,25 45,0 14,0 239 203 1
MF 20 1,50 45,0 14,0 239 200 1
MF 20 2,00 45,0 14,0 239 202 1
MF 22 1,00 55,0 16,0 239 221 1
MF 22 1,50 55,0 16,0 239 220 1
MF 22 2,00 55,0 16,0 239 222 1
MF 24 1,00 55,0 16,0 239 242 1
MF 24 1,50 55,0 16,0 239 240 1
MF 24 2,00 55,0 16,0 239 241 1
MF 25 1,50 55,0 16,0 239 250 1
MF 26 1,50 55,0 16,0 239 261 1
MF 26 2,00 55,0 16,0 239 262 1
MF 27 1,50 65,0 18,0 239 270 1
MF 27 2,00 65,0 18,0 239 271 1
MF 28 1,50 65,0 18,0 239 281 1
MF 28 2,00 65,0 18,0 239 282 1
MF 30 1,00 65,0 18,0 239 300 1
MF 30 1,50 65,0 18,0 239 301 1
MF 30 2,00 65,0 18,0 239 302 1
MF 32 1,50 65,0 18,0 239 320 1
MF 35 1,50 65,0 18,0 239 350 1
MF 38 1,50 75,0 20,0 239 380 1
MF 40 1,50 75,0 20,0 239 400 1
MF 42 1,50 75,0 20,0 239 420 1
MF 45 1,50 90,0 22,0 239 450 1
MF 48 1,50 90,0 22,0 239 480 1
MF 50 1,50 90,0 22,0 239 500 1
MF 52 1,50 90,0 22,0 239 520 1

Сталь (N/мм2) < 800

Сталь (N/мм2) < 1000

Нержавеющая сталь

Алюминий

Рекомендуется слегка повернуть стальной нож обратно, чтобы отломить стружку 
и не допустить закупорки ниток резьбы. Рекомендуется использовать смазочно-
охлаждающую жидкость RUKO.
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Ø
2

T

G/Rp

Ø1

L1
L2

HSS HSS

HSS

55°
4

DIN
5157

ISO 2
6HHSS G

(BSP) Rp 800
N/mm²

800
N/mm² B 55°

DIN
24231HSS G

(BSP)

Разъяснение символов, начиная со стр. 315

Метчики ручные шлифованные G DIN 5157 HSS

Плашки круглые G DIN EN 24231 HSS

Возможен заказ одного метчика:
Первый метчик: Артикул 236 ......-1
Третий метчик: Артикул 236 ......-2

Набор: 2 метчика
Первый: 5 - 6 ниток на заход
Второй: 2 - 3 нитки на заход 
Резьба: DIN ISO 228 „G“ (цилиндрическая трубная резьба)
 DIN 2999 „Rp“ (трубная резьба Whitworth) 
Боковая поверхность: затыловочная шлифовка

Стандарт упаковки: набор в пластиковой упаковке

Стандарт упаковки: индивидуальная пластиковая упаковка

Тип: форма B закрытая, с зазором
Резьба: DIN ISO 228 „G“ (цилиндрическая трубная резьба)

Резьба
G / Rp

Кол-во ниток на 
дюйм

Ø1 отверстия 
мм

L1
мм

L2
мм

G 1/8 Rp 1/8 28 8,80 63,0 18,0 236 018 1
G 1/4 Rp 1/4 19 11,80 70,0 20,0 236 014 1
G 3/8 Rp 3/8 19 15,25 70,0 20,0 236 038 1
G 1/2 Rp 1/2 14 19,00 80,0 22,0 236 012 1
G 5/8 Rp 5/8 14 21,00 80,0 22,0 236 058 1
G 3/4 Rp 3/4 14 24,50 90,0 22,0 236 034 1
G 7/8 Rp 7/8 14 28,25 90,0 22,0 236 078 1
G 1" Rp 1" 11 30,75 100,0 25,0 236 010 1
G 1 1/8 Rp 1 1/8 11 35,30 125,0 40,0 236 118 1
G 1 1/4 Rp 1 1/4 11 39,25 125,0 40,0 236 114 1
G 1 3/8 Rp 1 3/8 11 41,70 140,0 40,0 236 138 1
G 1 1/2 Rp 1 1/2 11 45,25 140,0 40,0 236 112 1
G 1 3/4 Rp 1 3/4 11 51,10 140,0 40,0 236 134 1
G 2" Rp 2" 11 57,00 160,0 40,0 236 020 1

Резьба
G

Кол-во
ниток на 

дюйм

Внешний 
Ø2 мм

Толщина 
Ø1 мм

G 1/8 28 30,0 11,0 240 018 1
G 1/4 19 38,0 10,0 240 014 1
G 3/8 19 45,0 14,0 240 038 1
G 1/2 14 45,0 14,0 240 012 1
G 5/8 14 55,0 16,0 240 058 1
G 3/4 14 55,0 16,0 240 034 1
G 7/8 14 65,0 18,0 240 078 1
G 1" 11 65,0 18,0 240 010 1

Резьба
G

Кол-во
ниток на 

дюйм

Внешний 
Ø2 мм

Толщина 
Ø1 мм

G 1 1/8 11 75,0 20,0 240 118 1
G 1 1/4 11 75,0 20,0 240 114 1
G 1 3/8 11 90,0 22,0 240 138 1
G 1 1/2 11 90,0 22,0 240 112 1
G 1 5/8 11 90,0 22,0 240 158 1
G 1 3/4 11 105,0 22,0 240 134 1
G 2" 11 105,0 22,0 240 020 1

Латунь

Бронза

Пластик

Чугун

Легированное титаном

Сталь (N/мм2) < 800

Сталь (N/мм2) < 1000

Нержавеющая сталь

Алюминий
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Ø
2

T

BSW

Ø1

L1
L2

HSS HSS

HSS HSS

Ww
(BSW)

800
N/mm² B 55°

DIN
22568HSS

55°
4HSS Ww

(BSW)
DIN
352

800
N/mm²

Основное применение Дополнительное применение

Плашки круглые BSW ≈ DIN EN 22568 HSS

Метчики ручные шлифованные BSW ≈ DIN 352 
HSS шлифованные
Набор: 3 метчика
Первый: 5 - 6 ниток на заход 
Второй: 4 - 5 ниток на заход
Третий: 2 - 3 нитки на заход
Резьба: Whitworth BSW ранее DIN 11
Боковая поверхность: затыловочная шлифовка

Возможен заказ одного метчика:
Первый метчик: Артикул 246 ......-1
Второй метчик: Артикул 246 ......-2
Третий метчик: Артикул 246 ......-3

Тип: форма B закрытая, с зазором
Резьба: Whitworth BSW (ранее DIN 11)

Стандарт упаковки: индивидуальная пластиковая упаковка

Стандарт упаковки: набор в пластиковой упаковке

Латунь

Бронза

Пластик

Чугун

Легированное титаном

Резьба
BSW

Кол-во
ниток на 

дюйм

Внешний 
Ø2 мм

Толщина 
T мм

1/16 60 16,0 5,0 247 116 1
3/32 48 16,0 5,0 247 332 1
1/8 40 20,0 5,0 247 018 1

5/32 32 20,0 5,0 247 532 1
3/16 24 20,0 7,0 247 316 1
7/32 24 20,0 7,0 247 732 1
1/4 20 25,0 9,0 247 014 1

5/16 18 25,0 9,0 247 516 1
3/8 16 30,0 11,0 247 038 1

7/16 14 30,0 11,0 247 716 1
1/2 12 38,0 14,0 247 012 1

9/16 12 38,0 14,0 247 916 1

Резьба
BSW

Кол-во
ниток на 

дюйм

Внешний 
Ø2 мм

Толщина 
T мм

5/8 11 45,0 18,0 247 058 1
3/4 10 45,0 18,0 247 034 1
7/8 9 55,0 22,0 247 078 1
1" 8 55,0 22,0 247 010 1

1 1/8 7 65,0 25,0 247 118 1
1 1/4 7 65,0 25,0 247 114 1
1 3/8 6 65,0 25,0 247 138 1
1 1/2 6 75,0 30,0 247 112 1
1 5/8 5 75,0 30,0 247 158 1
1 3/4 5 90,0 36,0 247 134 1
1 7/8 4 1/2 90,0 36,0 247 178 1

2" 4 1/2 90,0 36,0 247 020 1

Резьба
BSW

Кол-во
ниток на 

дюйм

Ø1 
отверстия 

мм

L1
мм

L2
мм

1/16 60 1,15 32,0 7,0 246 116 1
3/32 48 1,80 40,0 8,0 246 332 1
1/8 40 2,50 40,0 10,0 246 018 1

5/32 32 3,10 45,0 12,0 246 532 1
3/16 24 3,60 50,0 13,0 246 316 1
7/32 24 4,40 50,0 15,0 246 732 1
1/4 20 5,10 50,0 16,0 246 014 1

5/16 18 6,50 56,0 18,0 246 516 1
3/8 16 7,90 70,0 24,0 246 038 1

7/16 14 9,30 70,0 24,0 246 716 1
1/2 12 10,50 80,0 30,0 246 012 1

9/16 12 12,00 80,0 30,0 246 916 1

Резьба
BSW

Кол-во
ниток на 

дюйм

Ø1 
отверстия 

мм

L1
мм

L2
мм

5/8 11 13,50 80,0 32,0 246 058 1
3/4 10 16,50 95,0 40,0 246 034 1
7/8 9 19,25 100,0 40,0 246 078 1
1" 8 22,00 110,0 50,0 246 010 1

1 1/8 7 24,75 125,0 50,0 246 118 1
1 1/4 7 27,75 125,0 50,0 246 114 1
1 3/8 6 30,20 150,0 63,0 246 138 1
1 1/2 6 33,50 150,0 63,0 246 112 1
1 5/8 5 35,50 150,0 63,0 246 158 1
1 3/4 5 38,50 160,0 70,0 246 134 1
1 7/8 4 1/2 41,50 180,0 75,0 246 178 1

2" 4 1/2 44,50 180,0 75,0 246 020 1

Сталь (N/мм2) < 800

Сталь (N/мм2) < 1000

Нержавеющая сталь

Алюминий
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UNC

Ø1

L1
L2

Ø
2

T

HSS HSS

HSS HSS

UNC 800
N/mm²

2AB 60°

DIN
22568HSS

60°
4HSS UNC DIN

352
800
N/mm²

2B

Разъяснение символов, начиная со стр. 315

Метчики ручные шлифованные UNC ≈ DIN 352 HSS

Плашки круглые UNC ≈ DIN EN 22568 HSS

Набор: 3 метчика
Первый: 5 - 6 ниток на заход 
Второй: 4 - 5 ниток на заход
Третий: 2 - 3 нитки на заход
Резьба: американский стандарт UNC для крупной резьбы
Боковая поверхность:  затыловочная шлифовка

Возможен заказ одного метчика:
Первый метчик: Артикул 246 ...... UNC1
Второй метчик: Артикул 246 ...... UNC2
Третий метчик: Артикул 246 ...... UNC3

Тип: форма B закрытая, с зазором
Резьба: американский стандарт UNC для крупной резьбы

Стандарт упаковки: индивидуальная пластиковая упаковка

Стандарт упаковки: набор в пластиковой упаковке

Латунь

Бронза

Пластик

Чугун

Легированное титаном

Резьба
UNC

Кол-во
ниток на 

дюйм

Внешний 
Ø2 мм

Толщина 
T мм

Nr.   2 56 16,0 5,0 240 020 UNC 1
Nr.   3 48 16,0 5,0 240 030 UNC 1
Nr.   4 40 20,0 5,0 240 040 UNC 1
Nr.   5 40 20,0 5,0 240 050 UNC 1
Nr.   6 32 20,0 7,0 240 060 UNC 1
Nr.   8 32 20,0 7,0 240 080 UNC 1
Nr. 10 24 20,0 7,0 240 100 UNC 1
Nr. 12 24 20,0 7,0 240 120 UNC 1

1/4 20 20,0 7,0 240 014 UNC 1
5/16 18 25,0 9,0 240 516 UNC 1
3/8 16 30,0 11,0 240 038 UNC 1

7/16 14 30,0 11,0 240 716 UNC 1

Резьба
UNC

Кол-во
ниток на 

дюйм

Внешний 
Ø2 мм

Толщина 
T мм

1/2 13 38,0 14,0 240 012 UNC 1
9/16 12 38,0 14,0 240 916 UNC 1
5/8 11 45,0 18,0 240 058 UNC 1
3/4 10 45,0 18,0 240 034 UNC 1
7/8 9 55,0 22,0 240 078 UNC 1
1" 8 55,0 22,0 240 010 UNC 1

1 1/8 7 65,0 25,0 240 118 UNC 1
1 1/4 7 65,0 25,0 240 114 UNC 1
1 3/8 6 65,0 25,0 240 138 UNC 1
1 1/2 6 75,0 30,0 240 112 UNC 1
1 3/4 5 90,0 36,0 240 134 UNC 1

2" 4,5 90,0 36,0 240 200 UNC 1

Резьба
UNC

Кол-во
ниток на 

дюйм

Ø1 
отверстия 

мм

L1
мм

L2
мм

Nr.   2 56 1,8 36,0 11,0 246 020 UNC 1
Nr.   3 48 2,1 36,0 11,0 246 030 UNC 1
Nr.   4 40 2,3 40,0 12,0 246 040 UNC 1
Nr.   5 40 2,6 40,0 12,0 246 050 UNC 1
Nr.   6 32 2,8 45,0 14,0 246 060 UNC 1
Nr.   8 32 3,5 45,0 14,0 246 080 UNC 1
Nr. 10 24 3,9 50,0 16,0 246 100 UNC 1
Nr. 12 24 4,5 50,0 18,0 246 120 UNC 1

1/4 20 5,1 50,0 19,0 246 014 UNC 1
5/16 18     6,6 56,0 22,0 246 516 UNC 1
3/8 16 8,0 70,0 24,0 246 038 UNC 1

7/16 14 9,4 70,0 24,0 246 716 UNC 1

Резьба
UNC

Кол-во
ниток на 

дюйм

Ø1 
отверстия 

мм

L1
мм

L2
мм

1/2 13 10,8 75,0 29,0 246 012 UNC 1
9/16 12 12,2 80,0 30,0 246 916 UNC 1
5/8 11 13,5 80,0 32,0 246 058 UNC 1
3/4 10 16,5 95,0 40,0 246 034 UNC 1
7/8 9 19,5 100,0 40,0 246 078 UNC 1
1" 8 22,2 110,0 50,0 246 010 UNC 1

1 1/8 7 25,0 132,0 56,0 246 118 UNC 1
1 1/4 7 28,0 132,0 56,0 246 114 UNC 1
1 3/8 6 30,7 150,0 63,0 246 138 UNC 1
1 1/2 6 34,0 150,0 63,0 246 112 UNC 1
1 3/4 5 39,5 160,0 70,0 246 134 UNC 1

2" 4 1/2 45,0 190,0 80,0 246 200 UNC 1

Сталь (N/мм2) < 800

Сталь (N/мм2) < 1000

Нержавеющая сталь

Алюминий
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Ø
2

T

UNF

Ø1

L1
L2

HSS HSS

HSS HSS

60°
4HSS UNF DIN

2181
800
N/mm²

2B

UNF 800
N/mm²

2AB 60°

DIN
22568HSS

Основное применение Дополнительное применение

Метчики ручные шлифованные UNF ≈ DIN 2181 HSS
Набор: 2 метчика
Первый: 5 - 6 ниток на заход 
Второй: 2 - 3 нитки на заход 
Резьба: американский стандарт UNF для мелкой резьбы
Боковая поверхность: затыловочная шлифовка

Возможен заказ одного метчика:
Первый метчик: Артикул 246 ...... UNF1
Третий метчик: Артикул 246 ...... UNF2

Плашки круглые UNF ≈ DIN EN 22568 HSS
Тип: форма B закрытая, с зазором
Резьба: американский стандарт UNF для мелкой резьбы

Стандарт упаковки: набор в пластиковой упаковке

Стандарт упаковки: индивидуальная пластиковая упаковка

Латунь

Бронза

Пластик

Чугун

Легированное титаном

Резьба
UNF

Кол-во
ниток на 

дюйм

Внешний 
Ø2 мм

Толщина 
T мм

Nr.   2 64 16,0 5,0 240 020 UNF 1
Nr.   3 56 16,0 5,0 240 030 UNF 1
Nr.   4 48 16,0 5,0 240 040 UNF 1
Nr.   5 44 20,0 5,0 240 050 UNF 1
Nr.   6 40 20,0 5,0 240 060 UNF 1
Nr.   8 36 20,0 7,0 240 080 UNF 1
Nr. 10 32 20,0 7,0 240 100 UNF 1
Nr. 12 28 20,0 7,0 240 120 UNF 1

1/4 28 20,0 7,0 240 014 UNF 1
5/16 24 25,0 9,0 240 516 UNF 1
3/8 24 30,0 11,0 240 038 UNF 1

Резьба
UNF

Кол-во
ниток на 

дюйм

Внешний 
Ø2 мм

Толщина 
T мм

7/16 20 30,0 11,0 240 716 UNF 1
1/2 20 38,0 10,0 240 012 UNF 1

9/16 18 38,0 10,0 240 916 UNF 1
5/8 18 45,0 14,0 240 058 UNF 1
3/4 16 45,0 14,0 240 034 UNF 1
7/8 14 55,0 16,0 240 078 UNF 1
1" 12 55,0 16,0 240 010 UNF 1

1 1/8 12 65,0 18,0 240 118 UNF 1
1 1/4 12 65,0 18,0 240 114 UNF 1
1 3/8 12 65,0 18,0 240 138 UNF 1
1 1/2 12 75,0 20,0 240 112 UNF 1

Резьба
UNF

Кол-во
ниток на 

дюйм

Ø1 
отверстия 

мм

L1
мм

L2
мм

Nr.   2 64 1,85 32,0 10,0 246 020 UNF 1
Nr.   3 56 2,15 32,0 10,0 246 030 UNF 1
Nr.   4 48 2,40 36,0 11,0 246 040 UNF 1
Nr.   5 44 2,70 36,0 11,0 246 050 UNF 1
Nr.   6 40 2,95 40,0 12,0 246 060 UNF 1
Nr.   8 36 3,50 40,0 12,0 246 080 UNF 1
Nr. 10 32 4,10 45,0 14,0 246 100 UNF 1
Nr. 12 28 4,60 50,0 14,0 246 120 UNF 1

1/4 28 5,50 50,0 18,0 246 014 UNF 1
5/16 24 6,90 56,0 22,0 246 516 UNF 1
3/8 24 8,50 63,0 22,0 246 038 UNF 1

Резьба
UNF

Кол-во
ниток на 

дюйм

Ø1 
отверстия 

мм

L1
мм

L2
мм

7/16 20 9,90 63,0 22,0 246 716 UNF 1
1/2 20 11,50 75,0 24,0 246 012 UNF 1

9/16 18 12,90 80,0 28,0 246 916 UNF 1
5/8 18 14,50 80,0 28,0 246 058 UNF 1
3/4 16 17,50 95,0 32,0 246 034 UNF 1
7/8 14 20,50 100,0 36,0 246 078 UNF 1
1" 12 23,25 110,0 40,0 246 010 UNF 1

1 1/8 12 22,00 110,0 50,0 246 118 UNF 1
1 1/4 12 22,00 132,0 56,0 246 114 UNF 1
1 3/8 12 28,00 132,0 56,0 246 138 UNF 1
1 1/2 12 32,00 150,0 63,0 246 112 UNF 1

Сталь (N/мм2) < 800

Сталь (N/мм2) < 1000

Нержавеющая сталь

Алюминий
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Разъяснение символов, начиная со стр. 315

Наборы ручных метчиков HSS и HSSE-Co 5 в металлических кейсах

Наборы ручных метчиков HSS и HSSE-Co 5 в пластиковых кейсах

Набор из 21 предмета: метчики ручные M DIN 352, трёхпроходные 
M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10 - M 12

245 001 RO 245 001 ERO

Набор из 28 предметов: метчики ручные DIN 352, 
трёхпроходные M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10 - M 12
+ 7 спиральных свёрл DIN 338 Тип N Ø 2,5 - 3,3 - 4,2 - 5,0 - 6,8 - 8,5 - 10,2 мм

245 003 RO 245 003 ERO

Набор из 21 предмета: метчики ручные M DIN 352, трёхпроходные 
M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10 - M 12

245 001 245 001 E

Набор из 22 предметов: метчики ручные M DIN 352, 
 трёхпроходные M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10 - M 12
+ 1 вороток DIN 1814 размер 11/2 

245 002 245 002 E

Набор из 29 предметов: метчики ручные DIN 352, 
трёхпроходные M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10 - M 12
+ 7 спиральных свёрл DIN 338 Тип N Ø 2,5 - 3,3 - 4,2 - 5,0 - 6,8 - 8,5 - 10,2 мм
+ 1 вороток для метчиков DIN 1814 Р-р 11/2 

245 003 245 003 E
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245 020 245 040245 030

HSS HSSE
Co 5 60°

4
DIN
352

ISO 2
6H

HSS HSSE
Co 5

Основное применение Дополнительное применение

Наборы метчиков и плашек HSS и HSSE-Co 5 в металлических кейсах

Набор из 31 предмета
 21 метчик, ручные M DIN 352 M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10 - M 12
+ 7 плашек Ø 25,0 мм ≈ DIN EN 22568 M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10 - M 12
+ 1 плашкодержатель 25,0 x 9,0 мм DIN 225
+ 1 вороток для метчиков DIN 1814 Р-р 1½
+ 1 отвертка

245 010 245 010 E

Набор из 37 предметов
 21 метчик, ручные M DIN 352 M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10 - M 12
+ 7 плашек M DIN EN 22568 M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10 - M 12
+ 5 плашкодержателей DIN 225 
 20,0 x 5,0 мм - 20,0 x 7,0 мм - 25,0 x 9,0 мм - 30,0 x 11,0 мм - 38,0 x 14,0 мм
+ 2 воротка для метчиков DIN 1814 Р-р 1 + Р-р 2
+ 1 отвертка + 1 шаблон

245 020 245 020 E

Набор из 44 предметов
 21 метчик, ручные M DIN 352 M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10 - M 12
+ 7 спиральных свёрл DIN 338 Тип N Ø 2,5 - 3,3 - 4,2 - 5,0 - 6,8 - 8,5 - 10,2 мм
+ 7 плашек M DIN EN 22568 M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10 - M 12
+ 5 плашкодержателей DIN 225 
 20,0 x 5,0 мм - 20,0 x 7,0 мм - 25,0 x 9,0 мм - 30,0 x 11,0 мм - 38,0 x 14,0 мм 
+ 2 воротка для метчиков DIN 1814 Р-р 1 + Р-р 2
+ 1 отвертка + 1 шаблон

245 030 245 030 E

Набор из 54 предметов
 33 метчика, ручные M DIN 352
 M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10 - M 12 - M 14 - M 16 - M 18 - M 20
+ 11 плашек M DIN EN 22568
 M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10 - M 12 - M 14 - M 16 - M 18 - M 20
+ 6 плашкодержателей DIN 225
 20,0 x 5,0 мм - 20,0 x 7,0 мм - 25,0 x 9,0 мм - 30,0 x 11,0 мм - 38,0 x 14,0 мм - 45,0 x 18,0 мм
+ 2 воротка для метчиков DIN 1814 Р-р 1 + Р-р 3
+ 1 отвертка
+ 1 шаблон

245 040 245 040 E

Набор из 43 предметов
 22 метчика, ручные MF DIN 2181
 MF 3 x 0,35 - MF 4 x 0,35 - MF 5 x 0,5 - MF 6 x 0,75 - MF 8 x 0,75 - 
 MF 10 x 1,0 - MF 12 x 1,5 - MF 14 x 1,5 - MF 16 x 1,5 - MF 18 x 1,5 - MF 20 x 1,5 mm
+ 11 плашек MF DIN EN 22568
 MF 3 - MF 4 - MF 5 - MF 6 - MF 8 - MF 10 - MF 12 - MF 14 - MF 16 - MF 18 - MF 20
+ 6 плашкодержателей DIN 225
 20,0 x 5,0 мм - 20,0 x 7,0 мм - 25,0 x 9,0 мм - 30,0 x 11,0 мм - 38,0 x 10,0 мм - 45,0 x 14,0 мм
+ 2 воротка для метчиков DIN 1814 Р-р 1 + Р-р 3
+ 1 отвертка 
+ 1 шаблон

245 041 —
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Разъяснение символов, начиная со стр. 315

Метчики однопроходные шлифованные 
M DIN 352 HSS и HSSE-Co 5 
Резьба: метрическая DIN ISO 13 
Боковая поверхность: затыловочная шлифовка

Метчик однопроходной HSS для создания сквозной резьбы в деталях из углеродистой и 
низколегированной стали с прочностью до 800 N/mm² и метчик однопроходной HSSE-Co 5 
для создания сквозной резьбы в деталях из углеродистой и легированной стали с прочно-
стью до 1000 Н/мм², литой стали и и деталях из цветных металлов. Резьба нарезается в 
один этап ручным или машинным способом.

Набор однопроходных метчиков HSS 
в металлическом кейсе

Набор однопроходных метчиков HSS 
в пластиковом кейсе

Стандарт упаковки: индивидуальная пластиковая упаковка

Сталь (N/мм2) < 800

Сталь (N/мм2) < 1000

Нержавеющая сталь

Алюминий

Латунь

Бронза

Пластик

Чугун

Легированное титаном

Набор из 15 предметов
 7 однопроходных метчиков ≈ DIN 352 HSS, 
 M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10 - M 12
+ 7 спиральных свёрл DIN 338 Тип N HSS, 
 Ø 2,5 - 3,3 - 4,2 - 5,0 - 6,8 - 8,5 - 10,2 мм
+ 1 вороток для метчиков DIN 1814 Р-р 11/2 

245 004

Набор из 15 предметов
 7 однопроходных метчиков ≈ DIN 352 HSS, 
 M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10 - M 12
+ 7 спиральных свёрл DIN 338 Тип N HSS, 
 Ø 2,5 - 3,3 - 4,2 - 5,0 - 6,8 - 8,5 - 10,2 мм
+ 1 вороток для метчиков DIN 1814 Р-р 11/2 

245 004 RO

Резьба
M

Шаг
мм

Ø1 отверстия
мм

L1
мм

L2
мм

M   3 0,50 2,50 40,0 10,0 231 030 231 030 E 1
M   4 0,70 3,30 45,0 12,0 231 040 231 040 E 1
M   5 0,80 4,20 50,0 13,0 231 050 231 050 E 1
M   6 1,00 5,00 50,0 15,0 231 060 231 060 E 1
M   8 1,25 6,80 56,0 18,0 231 080 231 080 E 1
M   9 1,25 7,80 67,0 22,0 231 090 – 1
M 10 1,50 8,50 70,0 24,0 231 100 231 100 E 1
M 12 1,75 10,20 75,0 29,0 231 120 231 120 E 1
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6gHSS
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4HSS NPT C 800

N/mm²

Основное применение Дополнительное применение

Резьба: метрическая DIN ISO 13

Плашки шестигранные M DIN 382 HSS

Резьба: американская конусная трубная резьба ANSI B.1.20.1
Боковая поверхность: затыловочная шлифовка
Конус: 1:16

Для сквозных резьб. Применяются для работы по легированной и низколегированной 
стали (прочность до 800 Н/мм²), ковкому чугуну, цветным металлам. Резьба нарезается в 
один этап ручным или машинным способом.

Указание: предварительное цилиндрическое сверление.

Метчики однопроходные шлифованные NPT HSS

Стандарт упаковки: индивидуальная пластиковая упаковка

Стандарт упаковки: индивидуальная пластиковая упаковка

Резьба
M

Шаг
мм

Размер
ключа
 SW мм

Толщина
 T мм

M   3 0,50 18,0 5,0 267 030 1
M   4 0,70 18,0 5,0 267 040 1
M   5 0,80 18,0 7,0 267 050 1
M   6 1,00 18,0 7,0 267 060 1
M   8 1,25 21,0 9,0 267 080 1
M 10 1,50 27,0 11,0 267 100 1
M 12 1,75 36,0 14,0 267 120 1
M 14 2,00 36,0 14,0 267 140 1

Резьба
M

Шаг
мм

Размер
ключа
 SW мм

Толщина
 T мм

M 16 2,00 41,0 18,0 267 160 1
M 18 2,50 41,0 18,0 267 180 1
M 20 2,50 41,0 18,0 267 200 1
M 22 2,50 50,0 22,0 267 220 1
M 24 3,00 50,0 22,0 267 240 1
M 27 3,00 60,0 25,0 267 270 1
M 30 3,50 60,0 25,0 267 300 1

Латунь

Бронза

Пластик

Чугун

Легированное титаном

Сталь (N/мм2) < 800

Сталь (N/мм2) < 1000

Нержавеющая сталь

Алюминий

Резьба
NPT

Кол-во
ниток на 

дюйм

Ø1 
отверстия 

мм

Глубина 
сверления в 

мм

L1
мм

L2
мм

1/16 27,0 6,00 12,00 65,0 19,0 231 116 NPT 1
1/8 27,0 8,25 12,00 65,0 19,0 231 018 NPT 1
1/4 18,0 10,70 17,50 70,0 25,0 231 014 NPT 1
3/8 18,0 14,10 17,50 75,0 26,0 231 038 NPT 1
1/2 14,0 17,40 22,90 80,0 31,0 231 012 NPT 1
3/4 14,0 22,60 23,00 100,0 33,0 231 034 NPT 1
1" 11,5 28,50 27,40 110,0 38,0 231 010 NPT 1

1 1/4" 11,5 37,00 28,10 125,0 41,0 231 114 NPT 1
1 1/2" 11,5 43,50 28,40 140,0 42,0 231 112 NPT 1

2" 11,5 55,00 28,40 160,0 44,0 231 020 NPT 1
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Разъяснение символов, начиная со стр. 315

Стандарт упаковки: индивидуальная пластиковая упаковка

Стандарт упаковки: индивидуальная пластиковая упаковка

Метчики однопроходные шлифованные G  ≈ DIN 5157 HSS
Резьба: DIN ISO 228 „G“ (цилиндрическая трубная резьба)
 DIN 2999 „Rp“ (трубная резьба Whitworth) 
Боковая поверхность: затыловочная шлифовка

Резьба: DIN ISO 228 „G“ (цилиндрическая трубная резьба)

Плашки шестигранные G DIN 382 HSS

Набор метчиков и плашек для цилиндрической 
трубной резьбы HSS в пластиковом кейсе

Латунь

Бронза

Пластик

Чугун

Легированное титаном

Резьба
G / Rp

Кол-во ниток 
на дюйм

Ø1 отверстия 
мм

L1
мм

L2
мм

G 1/8 Rp 1/8 28 8,6 63,0 20,0 236 218 1
G 1/4 Rp 1/4 19 11,5 70,0 22,0 236 214 1
G 3/8 Rp 3/8 19 15,0 70,0 22,0 236 238 1
G 1/2 Rp 1/2 14 19,0 80,0 22,0 236 212 1
G 3/4 Rp 3/4 14 24,5 90,0 22,0 236 234 1
G  1" Rp  1" 11 30,5 100,0 25,0 236 210 1

Резьба
G

Кол-во
ниток на дюйм

Размер ключа
 SW мм

Толщина
 T мм

G 1/8 28 27,0 11,0 267 618 1
G 1/4 19 36,0 10,0 267 614 1
G 3/8 19 41,0 14,0 267 638 1
G 1/2 14 41,0 14,0 267 612 1
G 3/4 14 50,0 16,0 267 634 1
G  1" 11 60,0 18,0 267 610 1

Сталь (N/мм2) < 800

Сталь (N/мм2) < 1000

Нержавеющая сталь

Алюминий

Набор из 13 предметов
 6 однопроходных метчиков G / Rp ≈ DIN 5157 HSS шлифованные
 G/Rp 1/8“ x 28 - G/Rp 1/4“ x 19 - G/Rp 3/8“ x 19 -
 G/Rp 1/2“ x 14 - G/Rp 3/4“ x 14 - G/Rp 1“ x 11
+ 6 шестигранных плашек G DIN 382 HSS шлифованные
 G 1/8“ x 28 - G 1/4“ x 19 - G 3/8“ x 19 - G 1/2“ x 14 - G 3/4“ x 14 - G 1“ x 11
+ 1 Смазочно-охлаждающие пастыm, 50 гр.

245 059
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245 074 245 073 245 072

L1

HSS

Основное применение Дополнительное применение

Наборы метчиков и плашек HSS в деревянных кейсах

Удлинители для метчиков DIN 377

Исполнение: закаленные и шлифованные
Хвостовик: четырёхгранный DIN 10

Для увеличения длины ручных метчиков. 
Одинаковые размеры внутреннего и внешнего квадратов.

Стандарт упаковки: индивидуальная пластиковая упаковка

Набор из 28 предметов
 14 метчиков, ручные G DIN 5157 — 1/8 - 1/4 - 3/8 - 1/2 - 5/8 - 3/4 - 1"
+ 7 плашек G DIN EN 24231 — 1/8 - 1/4 - 3/8 - 1/2 - 5/8 - 3/4 - 1"
+ 5 плашкодержателей DIN 225
 30,0 x 11,0 мм - 38,0 x 10,0 мм - 45,0 x 14,0 мм - 55,0 x 16,0 мм - 65,0 x 18,0 мм
+ 2 воротка для метчиков DIN 1814 Р-р 3 и Р-р 5

245 074 

Набор из 35 предметов
 18 метчиков, ручные UNF ≈ DIN 2181 — 1/4 - 5/16 - 3/8 - 7/16 - 1/2 - 5/8 - 3/4 - 7/8 - 1"
+ 9 плашек UNF ≈ DIN EN 22568 — 1/4 - 5/16 - 3/8 - 7/16 - 1/2 - 5/8 - 3/4 - 7/8 - 1"
+ 6 плашкодержателей DIN 225
 20,0 x 7,0 мм - 25,0 x 9,0 мм - 30,0 x 11,0 мм - 38,0 x 10,0 мм - 45,0 x 14,0 мм - 55,0 x 16,0 мм
+ 2 воротка для метчиков DIN 1814 Р-р 2 и Р-р 4

245 073

Набор из 44 предметов
 27 метчиков, ручные UNC ≈ DIN 352 — 1/4 - 5/16 - 3/8 - 7/16 - 1/2 - 5/8 - 3/4 - 7/8 - 1"
+ 9 плашек UNC ≈ DIN EN 22568 — 1/4 - 5/16 - 3/8 - 7/16 - 1/2 - 5/8 - 3/4 - 7/8 - 1"
+ 6 плашкодержателей DIN 225
 20,0 x 7,0 мм - 25,0 x 9,0 мм - 30,0 x 11,0 мм - 38,0 x 10,0 мм - 45,0 x 18,0 мм - 55,0 x 22,0 мм
+ 2 воротка для метчиков DIN 1814 Р-р 2 и Р-р 4

245 072

Размер
мм

L1
мм

2,1 60,0 M 1 - M 2,6 1/16 - 3/32 — 241 021 1
2,7 80,0 M 3 — — 241 027 1
3,4 95,0 M 4 5/32 — 241 034 1
4,9 110,0 M   5 - M   8 7/32 - 5/16 — 241 049 1
5,5 115,0 M   9 - M 10 3/8 1/8 241 055 1
7,0 125,0 M 12 1/2 — 241 070 1
9,0 135,0 M 13 - M 16 9/16 - 5/8 1/4 241 090 1

11,0 150,0 M 18 11/16 - 3/4 — 241 110 1
12,0 155,0 M 20 13/16 1/2 241 120 1
14,5 174,0 M 22 - M 24 7/8 - 15/16 5/8 241 145 1
16,0 185,0 M 27 - M 28 1 3/4 241 160 1
18,0 195,0 M 30 - M 32 1 1/8 7/8 241 180 1

Для ручных метчиков
M Ww G
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L1

No.

Разъяснение символов, начиная со стр. 315

Плашкодержатели DIN 225
Применяется для плашек DIN EN 24231. Плашки фиксируются пятью винтами. 
Одна  из ручек держателя съемная,  для удобства упаковки и хранения.

Исполнение: корпус из оцинкованного металла

Стандарт упаковки: индивидуальная пластиковая упаковка

Размер Толщина
мм

L1
мм

16 5,0 160,0 M 1 - M 2,6 1/16 - 3/32 — 242 165 1
20 5,0 175,0 M 3 - M 4 1/8 - 5/32 — 242 205 1
20 7,0 175,0 M 4,5 - M 6 3/16 - 1/4 — 242 207 1
25 9,0 210,0 M 7 - M 9 5/16 1/16 242 259 1
30 11,0 260,0 M 10 - M 11 3/8 - 7/16 1/8 242 3011 1
38 14,0 310,0 M 12 - M 14 1/2 - 9/16 — 242 3814 1
45 18,0 440,0 M 16 - M 20 5/8 - 3/4 — 242 4518 1
55 22,0 495,0 M 22 - M 24 7/8 - 1 — 242 5522 1
65 25,0 630,0 M 27 - M 36 1 1/8 - 1 3/8 — 242 6525 1
75 30,0 750,0 M 38 - M 42 1 1/2 - 1 5/8 — 242 7530 1
90 36,0 900,0 M 45 - M 52 1 3/4 - 2 — 242 9036 1

105 36,0 930,0 M 54 - M 63 2 1/4 - 2 3/4 — 242 10536 1

38 10,0 310,0 MF 12 - MF 14 — 1/4 242 3810 1
45 14,0 440,0 MF 16 - MF 20 — 3/8 - 1/2 242 4514 1
55 16,0 495,0 MF 22 - MF 24 — 5/8 - 3/4 242 5516 1
65 18,0 630,0 MF 27 - MF 36 — 7/8 - 1 242 6518 1
75 20,0 750,0 MF 38 - MF 42 — 1 1/8 - 1 1/4 242 7520 1
90 22,0 900,0 MF 45 - MF 52 — 1 3/8 - 1 5/8 242 9022 1

105 22,0 930,0 MF 54 - MF 63 — 1 3/4 - 2 242 10522 1

Для плашек
M + MF Ww G
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L1

L1

L1

No.

No.

No.

Основное применение Дополнительное применение

Воротки для метчиков DIN 1814 регулируемые

Исполнение: корпус из оцинкованного металла
Боковые кулачки: закалённые

Применяется для нарезания резьбы в труднодоступных местах. 
Стальные рукоятки, одна из которых откручивается.

Стандарт упаковки: индивидуальная пластиковая упаковка

Воротки для метчиков 4-х сторонние нерегулируемые
Удобны для быстрой фиксации метчиков.

Исполнение: корпус из оцинкованного металла
Хвостовик: четырёхгранный DIN 10

Воротки для метчиков с реверсом

Исполнение: регулировка влево/вправо и фиксация
Хвостовик: регулируемая Т-образная ручка с желобками на обоих концах
Покрытие: хромирование

Применяется для нарезания резьбы в труднодоступных местах. 
Зажимной патрон с двумя кулачками для зажима квадратных хвостовиков.

Стандарт упаковки: индивидуальная пластиковая упаковка

Стандарт упаковки: индивидуальная пластиковая упаковка

Размер L1
мм

0 125,0 M    1 - M   8 1/16 - 5/16 — 241 100 1
1 175,0 M    1 - M 10 1/8 - 3/8 — 241 101 1

1 1/2 175,0 M    1 - M 12 1/8 - 1/2 1/8 241 112 1
2 265,0 M    4 - M 12 3/16 - 5/8 1/8 - 3/8 241 102 1
3 370,0 M    5 - M 20 1/4 - 3/4 1/8 - 1/2 241 103 1
4 480,0 M  11 - M 27 1/2 - 1 1/8 - 3/4 241 104 1
5 700,0 M  13 - M 32 5/8 - 1 1/4 1/4 - 1 241 105 1
6 1000,0 M  19 - M 38 3/4 - 1 1/2 1/4 - 1 1/4 241 106 1
7 1250,0 M  25 - M 52 7/8 - 2 5/8 - 2 1/4 241 107 1

Размер L1
мм

0 200,0 M   1 -  M   4 1/16 - 5/32 — 241 200 1
1 200,0 M 3,5 - M   8 5/32 - 5/16 — 241 201 1
2 240,0 M   4 -  M 10 5/32 - 3/8 — 241 202 1
3 300,0 M   5 -  M 12 7/32 - 1/2 — 241 203 1
4 340,0 M   9 -  M 16 3/8 - 5/8 — 241 204 1
5 450,0 M 12 -  M 20 1/2 - 13/16 — 241 205 1
6 650,0 M 18 -  M 27 11/16 - 1 — 241 206 1

Для плашек
M Ww G

Для плашек
M Ww G

Для плашек
M Ww G

Размер L1
мм

1 85,0 M 3 - M 10 1/8 - 3/8 — 241 001 1
2 100,0 M 5 - M 12 7/32 - 1/2 1/8 241 002 1

10 250,0 M 3 - M 10 1/8 - 3/8 — 241 010 1
20 300,0 M 5 - M 12 7/32 - 1/2 1/8 241 020 1
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M 2 - M 10 
232 020 

-
232 100

164

M 2 - M 10 
232 020 E 

-
232 100 E

164

M 2 - M 10 
232 020 VA

-
232 100 VA

164

M 2 - M 10 
232 020 T

-
232 100 T

164

M 2 - M 10 
232 020 EF 

-
232 100 EF

164

M 2 - M 10 
234 020 

-
234 100

165

M 2 - M 10 
234 020 E 

-
234 100 E

165

M 2 - M 10 
234 020 VA

-
234 100 VA

165

M 2 - M 10 
234 020 T

-
234 100 T

165

M 2 - M 10 
234 020 EF 

-
234 100 EF

165

M 12 - M 30 
232 120 

-
232 300

166

M 3 - M 30 
232 031 E 

-
232 300 E

166

M 3 - M 30 
232 031 VA 

-
232 300 VA

166

M 12 - M 30 
232 120 T

-
232 300 T

166

M 3 - M 30 
232 031 EF 

-
232 300 EF

166

M 12 - M 30 
233 120 

-
233 300

167

M 3 - M 30 
233 030 E 

-
233 300 E

167

M 3 - M 30 
233 030 VA

-
233 300 VA

167

M 12 - M 30 
233 120 T

-
233 300 T

167

M 3 - M 30 
233 030 EF 

-
233 300 EF

167

M 3 - M 10 
272 030

-
272 100

170

M 12 - M 24 
272 120

-
272 240

170

DIN
371

DIN
371

DIN
371

DIN
371

DIN
371

DIN
371

DIN
371

DIN
371

DIN
371

DIN
371

DIN
376

DIN
376

DIN
376

DIN
376

DIN
376

DIN
376

DIN
376

DIN
376

DIN
376

DIN
376

DIN
371

DIN
376

B

B

B

B

B

C

C

C

C

C

B

B

B

B

B

C

C

C

C

C

B

B

800
N/mm²

1000
N/mm²

1000
N/mm²

900
N/mm²

1200
N/mm²

800
N/mm²

1000
N/mm²

1000
N/mm²

900
N/mm²

1200
N/mm²

800
N/mm²

1000
N/mm²

1000
N/mm²

900
N/mm²

1200
N/mm²

800
N/mm²

800
N/mm²

800
N/mm²

1000
N/mm²

1000
N/mm²

900
N/mm²

1200
N/mm²

HSS

HSSE
Co 5

HSSE
Co 5

HSS

HSSE
Co 5

HSS

HSSE
Co 5

HSSE
Co 5

HSS

HSSE
Co 5

HSS

HSSE
Co 5

HSSE
Co 5

HSS

HSSE
Co 5

HSS

HSSE
Co 5

HSSE
Co 5

HSS

HSSE
Co 5

HSS

HSS
AZ

AZ

Разъяснение символов, начиная со стр. 315
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Обзор машинных 
метчиков и спосо-
бов применения:
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M 3 - M 10 
273 030 ETC

-
273 100 ETC

171

M 12 - M 24 
273 120 ETC

-
273 240 ETC

171

G 1/8 - G 2" 
262 018 E

-
262 020 E

172

G 1/8 - G 2" 
263 018 E

-
263 020 E

172

MF 4 - MF 30 
260 041 E 

-
260 302 E

174

MF 4 - MF 30 
261 041 E 

-
261 302 E

175

Nr. 4 - 3/8 
265 040 UNC

-
265 038 UNC

176

7/16 - 1" 
265 716 UNC

-
265 010 UNC

176

Nr. 4 - 3/8 
266 040 UNC

-
266 038 UNC

177

7/16 - 1" 
266 716 UNC

-
266 010 UNC

177

Nr. 4 - 3/8 
265 040 UNF

-
265 038 UNF

178

7/16 - 1" 
265 716 UNF

-
265 010 UNF

178

Nr. 4 - 3/8 
266 040 UNF

-
266 038 UNF

179

7/16 - 1" 
266 716 UNF

-
266 010 UNF

179

PG 7 - PG 48 
264 007 

-
264 048

180

M 3 - M 24 
243 030 

-
243 240

180

M 3 - M 12 
271 003 N

-
271 012 N

181

M 3 - M 12 
271 003 F

-
271 012 F

181

M 3 - M 10 
270 014

-
270 019

182 
- 

183

M 3 - M 10 
270 014 T

-
270 019 T

182 
- 

183

M 3 - M 10 
R 270 014

-
R 270 019

182 
- 

183

M 3 - M 10 
R 270 014 T

-
R 270 019 T

182 
- 

183

DIN
371

DIN
376

DIN
5156

DIN
5156

DIN
374

DIN
374

DIN
40430

DIN
357

DIN
2174

DIN
2174

B

C

B

C

B

C

B

B

C

C

B

B

C

C

B

D

D

G
(BSP)

G
(BSP)

UNC

UNC

UNC

UNC

UNF

UNF

UNF

UNF

PG

800
N/mm²

1000
N/mm²

1000
N/mm²

1000
N/mm²

1000
N/mm²

1000
N/mm²

1000
N/mm²

1000
N/mm²

1000
N/mm²

1000
N/mm²

1000
N/mm²

1000
N/mm²

1200
N/mm²

1000
N/mm²

800
N/mm²

800
N/mm²

1000
N/mm²

1200
N/mm²

600
N/mm²

900
N/mm²

600
N/mm²

900
N/mm²

HSSE
Co 5

HSSE
Co 5

HSSE
Co 5

HSSE
Co 5

HSSE
Co 5

HSSE
Co 5

HSSE
Co 5

HSSE
Co 5

HSSE
Co 5

HSSE
Co 5

HSSE
Co 5

HSSE
Co 5

HSSE
Co 5

HSSE
Co 5

HSS

HSS

HSSE
Co 5

HSSE
Co 5

HSS

HSS

HSS

HSS

Разъяснение символов, начиная со стр. 315
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Обзор машинных 
метчиков и спосо-
бов применения:
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<800 N/mm² <1000 N/mm² <1200 N/mm²

Основное применение Дополнительное применение
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HSS

HSSE
Co 5

HSSE
Co 5

800
N/mm²

1000
N/mm²

1000
N/mm²

60°

60°

60°

ISO 2
6H

ISO 2
6H

ISO 2
6H

Разъяснение символов, начиная со стр. 315

Метчики машинные - описание

Машинный метчик из высококачественной быстрорежущей стали. Для создания сквозной 
и глухой резьбы в деталях из углеродистых сталей с прочностью до 800Н/мм². Резьба на-
резается за один этап.

Быстрорежущая сталь, преимущественно известная как High Speed Steel, обозначает груп-
пу легированных инструментальных сталей с содержанием углерода до 2,06%, а также до 
30% содержания легирующих элементов, таких как вольфрам, молибден, ванадий, кобальт, 
никель и титан. Материалы класса HSS (быстрорежущая сталь) отличаются высокой твер-
достью, износоустойчивостью и термостойкостью до 600°C. HSS и менее чувствительны к 
ударам и вибрации, которые иногда ведут к очень быстрой поломке режущих инструмен-
тов из более твёрдых материалов.

Машинный метчик из высококачественной быстрорежущей стали с добавление 5% ко-
бальта. Благодаря сохранению твёрдости при высокой температуре обеспечивается более 
длительный срок работы. Для создания сквозной и глухой резьбы в деталях из углеро-
дистой и легированной стали с прочностью до 1000Н/мм², и цветных металлах. Резьба 
нарезается за один этап.

HSSE-Co 5 используется для обработки материалов повышенной прочности, а также при 
прорезании длинных каналов с соответствующим сильным нагревом. Содержание кобаль-
та в 5% обеспечивает более высокую термостойкость, а также нагрузочную способность.

HSS

HSSE-Co 5

HSS

HSSE-Co 5

HSSE-Co 5 VAP для обработки деталей из 
нержавеющих и жаропрочных сплавов
Вапоризованные машинные метчики из высококачественной быстрорежущей стали c до-
бавлением 5% кобальта. Для создания сквозной и глухой резьбы в деталях из углероди-
стой и легированной стали с прочностью до 1000Н/мм², металлов группы VA (жаропроч-
ные сплавы). Резьба нарезается за один этап.
Под «вапоризацией» (VAP) принято понимать испарение неметаллического оксидного слоя. 
Вапоризация действует как изолирующий слой и снижает образование холодных напла-
вов. Под холодными наплавами подразумевается заготовочная стружка, налипающая к 
боковой поверхности метчика и повреждающая готовую резьбу. Последствиями образо-
вания холодных наплавов являются поврежденные и нечистые боковые стороны профи-
ля резьбы, из-за которых уменьшается стойкость инструмента. VAP улучшает адгезию сма-
зочных материалов на поверхности инструмента.
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4 - 5 2-3

HSS

HSSE
Co 5

900
N/mm²

1200
N/mm²

60°

60°

ISO 2
6H

ISO 2
6H

B C

Основное применение Дополнительное применение

Метчики машинные - описание продукта

Машинные метчики из высококачественной быстрорежущей стали с покрытием на осно-
ве нитрида титана. Универсальный вариант для широкой палитры материалов благодаря 
покрытию из высокопрочных соединений! Для создания сквозной и глухой резьбы в дета-
лях из углеродистой и легированной стали с прочностью до 900 Н/мм², металлов группы 
VA. Благодаря износостойкому покрытию TiN поверхностная твердость увеличивается до 
прим. 2.500 HV (твердость по Виккерсу). Нитрид титана это химическое соединение эле-
ментов титана и азота. TiN представляет собой металлический высокопрочный материал 
типичного золотисто-желтого цвета.

Преимущества: Более высокая твердость, низкий коэффициент трения, повышенный срок 
службы. Охлаждение не требуется, но рекомендуется.

Машинные метчики из высококачественной быстрорежущей стали. Для создания сквозной и 
глухой резьбы в деталях из углеродистой, низколегированной и легированной стали с прочно-
стью до 1200Н/мм² и в литье. Резьба нарезается за один этап. Благодаря износозащитному 
покрытию TiAlN поверхностная твердость увеличивается до прим. 3.500HV (твердость по Вик-
керсу). Алюмонитрид титана это химическое соединение элементов титана, алюминия и азота. 
TiAlN представляет собой металлический высокопрочный материал типичного черно-фиоле-
тового цвета.

Преимущества: Покрытие TiAlN обеспечивает возможность сухой обработки режущим инстру-
ментом, охлаждение не требуется. Более высокая твердость, очень низкий коэффициент тре-
ния, оптимальный срок службы.

HSS-TiN

HSSE-Co 5 TiAlN

Технические характеристики:

форма В - для сквозных отверстий
4 - 5 ниток на заход с подточкой

форма С/350 RSP - для глухих отверстий
2 - 3 нитки на заход
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M

Ø1

L1

L2

Ø2

HSSE
Co 5HSSHSSE

Co 5
HSSE
Co 5HSS 1200

N/mm²
900
N/mm²

1000
N/mm²

1000
N/mm²

800
N/mm²

HSS HSSE
Co 5 60°

4B DIN
371

ISO 2
6H

Разъяснение символов, начиная со стр. 315

Метчики машинные шлифованные M DIN 371 
HSS и HSSE-Co 5 
Метчики машинные с усиленными хвостовиками
для сквозной резьбы

Заточка: форма B 4 - 5 ниток на заход с подточкой
Резьба: метрическая DIN ISO 13
Боковая поверхность: затыловочная шлифовка

Стандарт упаковки: индивидуальная пластиковая упаковка

Сталь (N/мм2) < 800

Сталь (N/мм2) < 1000

Сталь (N/мм2) < 1200

Нержавеющая сталь

Алюминий

Латунь

Бронза

Пластик

Чугун

Легированное титаном

Резьба
M

Шаг
мм

Ø1-отверстия 
мм

L1
мм

L2 макс 
мм

Ø2
мм

M   2 0,40 1,60 45,0 8,0 2,8
M   2,5 0,45 2,05 50,0 9,0 2,8
M   3 0,50 2,50 56,0 11,0 3,5
M   4 0,70 3,30 63,0 13,0 4,5
M   5 0,80 4,20 70,0 16,0 6,0
M   6 1,00 5,00 80,0 19,0 6,0
M   8 1,25 6,80 90,0 22,0 8,0
M 10 1,50 8,50 100,0 24,0 10,0

Резьба
M

M   2 232 020 232 020 E 232 020 VA 232 020 T 232 020 EF 1
M   2,5 232 025 232 025 E 232 025 VA 232 025 T 232 025 EF 1
M   3 232 030 232 030 E 232 030 VA 232 030 T 232 030 EF 1
M   4 232 040 232 040 E 232 040 VA 232 040 T 232 040 EF 1
M   5 232 050 232 050 E 232 050 VA 232 050 T 232 050 EF 1
M   6 232 060 232 060 E 232 060 VA 232 060 T 232 060 EF 1
M   8 232 080 232 080 E 232 080 VA 232 080 T 232 080 EF 1
M 10 232 100 232 100 E 232 100 VA 232 100 T 232 100 EF 1

Чтобы продлить срок службы, уменьшите скорость!
Применяйте CОЖ!

Схематическое изображение. В связи с особенностями производства малые диаметры могут поставляться с острым выступом.
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L1

L2

M

Ø1

Ø2

HSSE
Co 5HSSHSSE

Co 5
HSSE
Co 5HSS 1200

N/mm²
900
N/mm²

1000
N/mm²

1000
N/mm²

800
N/mm²

HSS HSSE
Co 5 60°

4C DIN
371

ISO 2
6H

Основное применение Дополнительное применение

Стандарт упаковки: индивидуальная пластиковая упаковка

Метчики машинные шлифованные M DIN 371
HSS и HSSE-Co 5

Заточка: форма C / 35° RSP 2 - 3 нитки на заход
Резьба: метрическая DIN ISO 13
Боковая поверхность: затыловочная шлифовка

Метчики машинные с усиленным и хвостовиками
и правосторонней спиралью 35° RSP для глухой резьбы

Сталь (N/мм2) < 800

Сталь (N/мм2) < 1000

Сталь (N/мм2) < 1200

Нержавеющая сталь

Алюминий

Латунь

Бронза

Пластик

Чугун

Легированное титаном

Резьба
M

Шаг
мм

Ø1-отверстия 
мм

L1
мм

L2 макс
мм

Ø2
мм

M   2 0,40 1,60 45,0 8,0 2,8
M   2,5 0,45 2,05 50,0 9,0 2,8
M   3 0,50 2,50 56,0 11,0 3,5
M   4 0,70 3,30 63,0 13,0 4,5
M   5 0,80 4,20 70,0 16,0 6,0
M   6 1,00 5,00 80,0 19,0 6,0
M   8 1,25 6,80 90,0 22,0 8,0
M 10 1,50 8,50 100,0 24,0 10,0

Резьба
M

M   2 234 020 234 020 E 234 020 VA 234 020 T 234 020 EF 1
M   2,5 234 025 234 025 E 234 025 VA 234 025 T 234 025 EF 1
M   3 234 030 234 030 E 234 030 VA 234 030 T 234 030 EF 1
M   4 234 040 234 040 E 234 040 VA 234 040 T 234 040 EF 1
M   5 234 050 234 050 E 234 050 VA 234 050 T 234 050 EF 1
M   6 234 060 234 060 E 234 060 VA 234 060 T 234 060 EF 1
M   8 234 080 234 080 E 234 080 VA 234 080 T 234 080 EF 1
M 10 234 100 234 100 E 234 100 VA 234 100 T 234 100 EF 1

Чтобы продлить срок службы, уменьшите скорость!
Применяйте СОЖ!

Схематическое изображение. В связи с особенностями производства малые диаметры могут поставляться с острым выступом.
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L1

L2

M

Ø1

Ø2

HSSE
Co 5HSSHSSE

Co 5
HSSE
Co 5HSS 1200

N/mm²
900
N/mm²

1000
N/mm²

1000
N/mm²

800
N/mm²

HSS HSSE
Co 5 60°

4B DIN
376

ISO 2
6H

Разъяснение символов, начиная со стр. 315

Метчики машинные для сквозной резьбы.

Заточка: форма B 4 - 5 ниток на заход с подточкой
Резьба: метрическая DIN ISO 13
Боковая поверхность: затыловочная шлифовка

Стандарт упаковки: индивидуальная пластиковая упаковка

Метчики машинные шлифованные M DIN 376 
HSS и HSSE-Co 5

Сталь (N/мм2) < 800

Сталь (N/мм2) < 1000

Сталь (N/мм2) < 1200

Нержавеющая сталь

Алюминий

Латунь

Бронза

Пластик

Чугун

Легированное титаном

Резьба
M

Шаг
мм

Ø1-отверстия 
мм

L1
мм

L2 макс
мм

Ø2
мм

M   3 0,50 2,50 56,0 11,0 2,2
M   4 0,70 3,30 63,0 13,0 2,8
M   5 0,80 4,20 70,0 16,0 3,5
M   6 1,00 5,00 80,0 19,0 4,5
M   8 1,25 6,80 90,0 22,0 6,0
M 10 1,50 8,50 100,0 24,0 7,0
M 12 1,75 10,20 110,0 28,0 9,0
M 14 2,00 12,00 110,0 30,0 11,0
M 16 2,00 14,00 110,0 32,0 12,0
M 18 2,50 15,50 125,0 34,0 14,0
M 20 2,50 17,50 140,0 34,0 16,0
M 22 2,50 19,50 140,0 34,0 18,0
M 24 3,00 21,00 160,0 38,0 18,0
M 27 3,00 24,00 160,0 38,0 20,0
M 30 3,50 26,50 180,0 45,0 22,0

Резьба
M

M   3 — 232 031 E 232 031 VA — 232 031 EF 1
M   4 — 232 041 E 232 041 VA — 232 041 EF 1
M   5 — 232 051 E 232 051 VA — 232 051 EF 1
M   6 — 232 061 E 232 061 VA — 232 061 EF 1
M   8 — 232 081 E 232 081 VA — 232 081 EF 1
M 10 — 232 101 E 232 101 VA — 232 101 EF 1
M 12 232 120 232 120 E 232 120 VA 232 120 T 232 120 EF 1
M 14 232 140 232 140 E 232 140 VA 232 140 T 232 140 EF 1
M 16 232 160 232 160 E 232 160 VA 232 160 T 232 160 EF 1
M 18 232 180 232 180 E 232 180 VA 232 180 T 232 180 EF 1
M 20 232 200 232 200 E 232 200 VA 232 200 T 232 200 EF 1
M 22 232 220 232 220 E 232 220 VA 232 220 T 232 220 EF 1
M 24 232 240 232 240 E 232 240 VA 232 240 T 232 240 EF 1
M 27 232 270 232 270 E 232 270 VA 232 270 T 232 270 EF 1
M 30 232 300 232 300 E 232 300 VA 232 300 T 232 300 EF 1

Схематическое изображение. В связи с особенностями производства 
малые диаметры могут поставляться с острым выступом.






























































































































































































































































































































