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Ñîâðåìåííàÿ òåíäåíöèÿ â ðàçðàáîòêå
òðàíñïîðòíûõ ñðåäñòâ - ìàññîâîå
èñïîëüçîâàíèå ëåãêèõ ñïëàâîâ ñ
öåëüþ ýêîíîìèè òîïëèâà è äðóãèõ
ôîðì ýíåðãèè. Îñíîâíîé ïóòü 
äîñòèæåíèÿ ýòîé öåëè - ñíèæåíèå 
âåñà òðàíñïîðòíîãî ñðåäñòâà.
Êðîìå ðàçëè÷íûõ ñèíòåòè÷åñêèõ
ìàòåðèàëîâ, êëàññè÷åñêèé ëåãêèé
àëþìèíèé ëó÷øå äðóãèõ ïîäõîäèò
äëÿ äîñòèæåíèÿ ýòîé öåëè.
Â äðóãèõ òåõíè÷åñêèõ îòðàñëÿõ
ìíîãî÷èñëåííûå ïîëîæèòåëüíûå
ñâîéñòâà àëþìèíèÿ òàêæå äåëàþò åãî
öåííûì ìàòåðèàëîì äëÿ èíæåíåðîâ.

Òåíäåíöèè â îáëàñòè ìåõàíè÷åñêîé îáðàáîòêè

Ïåðåäîâûå ñòðàòåãèè ìåõàíè÷åñêîé îá-
ðàáîòêè õàðàêòåðèçóþòñÿ ìàêñèìàëü-
íûìè ñêîðîñòÿìè ðåçàíèÿ è ïîäà÷àìè
ñ öåëüþ ïîëó÷åíèÿ íàèáîëüøåé
ñêîðîñòè ñíÿòèÿ ìåòàëëà.
Äðóãàÿ ñîâðåìåííàÿ òåíäåíöèÿ -
îãðàíè÷åíèå ìàññîâîãî èñïîëüçîâàíèÿ 
ÑÎÆ ñ öåëüþ óìåíüøåíèÿ âðåäíîãî 
âîçäåéñòâèÿ íà îêðóæàþùóþ ñðåäó.
Áåçîïàñíîñòü îáðàáîòêè è óâåëè÷åíèå
ïðîèçâîäèòåëüíîñòè ïîçâîëÿþò çàíÿòü
áëàãîïðèÿòíîå ïîëîæåíèå íà ðûíêå
çà ñ÷åò êîíêóðåíòîñïîñîáíîñòè.
Õîðîøàÿ îáðàáàòûâàåìîñòü àëþ-
ìèíèÿ ïîçâîëÿåò ïðèìåíÿòü íà
ïðàêòèêå ñàìûå ñîâðåìåííûå
ìåòîäû ìåõàíè÷åñêîé îáðàáîòêè.

Àëþìèíèé

HPC – Âûñîêàÿ Ýôôåêòèâíîñòü Ðåçàíèÿ

îáû÷íàÿ
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HPC

Ýêîíîìèÿ âðåìåíè áëàãîäàðÿ
HPC îáðàáîòêå

Íåîáõîäèìûå óñëîâèÿ äëÿ
HPC îáðàáîòêè

� HSC (âûñîêîñêîðîñòíîé øïèíäåëü)
> 25 000 îá/ìèí

� âûñîêèå ñêîðîñòè ïîäà÷è
> 40 ì/ìèí

� âûñîêîå óñêîðåíèå
(> 2.5 – 3.0 m/sec)

� Ñèñòåìà óïðàâëåíèÿ CNC
(ñêîðîñòü < 3.0 ms)

� áàëàíñèðîâêà èíñòðóìåíòà

� ñîîòâåòñòâóþùèé ðåæóùèé ìàòåðèàë

âðåìÿ ïðîñòîÿ ñòàíêà
÷åðíîâàÿ îáðàáîòêà
÷èñòîâàÿ îáðàáîòêà
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Al 99,9

Al Mn
Al Mg

Al Mg Mn

Al Mg Si
ìåõàíè÷åñêàÿ îáðàáîòêà èñõîäíîãî ñïëàâà

Al Cu Mg
Al Cu Si Mg
Al Zn Mg Cu

G - Al Si
G - Al Si Mg
G - Al Si Cu
G - Al Mg

G - Al Mg Si
G - Al Cu Ti

G - Al Si Cu Mg Ni

Ãðóïïà                             Ñîñòàâ ñïëàâà

Â çàâèñèìîñòè îò ñîòàâà ñïëàâà, îí ìîæåòáûòü ëåãêî îáðàáàòûâàåìûì èëè íåò.
Ñ òî÷êè çðåíèÿ îáðàáàòûâàåìîñòè, Âû ìîæåòå ñòîëêíóòüñÿ ñî ñïëàâàìè ëþáûõ ñâîéñòâ - 
îò ëåãêî ìåõàíè÷åñêè îáðàáàòûâàåìûõ ñïëàâîâ äî òðóäíî îáðàáàòûâàåìîãî

Îòíîñèòåëüíàÿ îáðàáàòûâàåìîñòü

à
ë
þ

ì
è
í
è
åâ

û
å 

êî
âê

è
å 

ñï
ë
à
âû

í
å

çà
êà

ë
åí

í
û

å
çà

êà
ë
åí

í
û

å

à
ë
þ

ì
è
í
è
åâ

û
å 

ë
è
òå

é
í
û

å 

Îáðàáàòûâàåìîñòü ìîæåò áûòü îïðåäåëåíà êàê ñòåïåíü òðóäíîñòè, êîòîðóþ ìàòåðèàë ñîçäàåò ïðè 
îáðàáîòêå íà ñòàíêå. ×òîáû îïðåäåëèòü îáðàáàòûâàåìîñòü ìàòåðèàëà, äîëæíû áûòü ó÷òåíû â

��ñèëà ðåçàíèÿ
��ñòîéêîñòü èíñòðóìåíòà

��êà÷åñòâî ïîâåðõíîñòè
��ñòðóæêîîáðàçîâàíèå

1 - î÷åíü õîðîøàÿ îáðàáàòûâàåìîñòü
5 - ïëîõàÿ îáðàáàòûâàåìîñòü

Îòíîñèòåëüíàÿ îáðàáàòûâàåìîñòü

Îáðàáàòûâàåìîñòü àëþìèíèåâûõ ñïëàâîâ
ñï

ë
à
âû

îñíîâíîì 4 ïàðàìåòðà:

÷èñòîãî àëþìèíèÿ.
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1. Ñèëà ðåçàíèÿ

Ïðè îáðàáîòêå àëþìèíèÿ ñèëû ðåçàíèÿ ñîñòàâëÿþò òîëüêî 30 % ñèë 
ðåçàíèÿ äëÿ ñòàëüíûõ ìàòåðèàëîâ. Âëèÿíèå ìàòåðèàëà íà ñèëó ðåçàíèÿ
âûðàæàåòñÿ ñïåöèàëüíûì ïàðàìåòðîì Ks1.1. Ïåðåäíèé óãîë ðåæóùåé 
êðîìêè îêàçûâàåò áîëüøîå âëèÿíèå íà  ñèëó ðåçàíèÿ. Ïðè óâåëè÷å-
íèè ïåðåäíåãî óãëà íà îäèí ãðàäóñ ñèëà ðåçàíèÿ ñíèæàåòñÿ íà ~1.5%.

Îñíîâíûå õàðàêòåðèñòèêè âñòàâîê PLANSEE TIZIT:

��ïåðåäíèé óãîë > 25°
��îñòðàÿ, óíèôèöèðîâàííàÿ ðåæóùàÿ êðîìêà
��î÷åíü ãëàäêàÿ ïåðåäíÿÿ ïîâåðõíîñòü

2. Ñòîéêîñòü èíñòðóìåíòà

Ñòîéêîñòü èíñòðóìåíòà îïðåäåëÿåòñÿ âðåìåíåì èçíîñà ðåæóùåé
êðîìêè. Ïðè ìåõàíè÷åñêîé îáðàáîòêè àëþìèíèÿ ñóùåñòâóåò

ñêîðîñòü ðåçàíèÿ  Vc [m/min]
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ðåæóùèé ìàòåðèàë:
HM-K10

èçíîñ ïî çàäíåéèçíîñ â âèäå                                                                                       íàëèïàíèå îáðàáàòû-
âàåìîãî ìàòåðèàëà
íà ðåæóùóþ êðîìêó

Ïðè÷èíû èçíîñà:

��òåïëîâûå è ìåõàíè÷åñêèå íàãðóçêè
��äèôôóçèîííûå ïðîöåññû, òðåíèå
��àáðàçèâíûå ýëåìåíòû ñïëàâà
��ñêëîííîñòü ê ïðèëèïàíèþ
��ïðåäøåñòâóþùàÿ òåõíîëîãè÷åñêàÿ îáðàáîòêà ñïëàâà (ïîêðûòèå)

Îñíîâíûå õàðàêòåðèñòèêè âñòàâîê PLANSEE TIZIT:

��êëàññû òâåðäûõ ñïëàâîâ ñ âûñîêîé èçíîñîñòîéêîñòüþ
��îïòèìàëüíîå ïîêðûòèå
��î÷åíü ãëàäêàÿ ïåðåäíÿÿ ïîâåðõíîñòü

Îáðàáàòûâàåìîñòü àëþìèíèåâûõ ñïëàâîâ
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òðè âèäà èçíîñà:

ëóíîê ïîâåðõíîñòè
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3. Êà÷åñòâî ïîâåðõíîñòè

×òî êàñàåòñÿ ÷èñòîòû ïîâåðõíîñòè - îíà õàðàêòåðèçóåòñÿ êèíåìàòè÷åñêîé
øåðîõîâàòîñòüþ, ñîáñòâåííî øåðîõîâàòîñòüþ ïîâåðõíîñòè è âîëíèñòîñòüþ.
Êèíåìàòè÷åñêàÿ øåðîõîâàòîñòü - ðåçóëüòàò  îòíîñèòåëüíîãî ïåðåìåùåíèÿ èíñòðó-
ìåíòà è îáðàáàòûâàåìîé äåòàëè è âåëè÷èíû ðàäèóñà çàêðóãëåíèÿ óãëà âñòàâêè.
Øåðîõîâàòîñòü ïîâåðõíîñòè çàâèñèò îò ñâîéñòâ ñïëàâà, ïàðàìåòðîâ ðåçàíèÿ, ãåî-
ìåòðèè, ðåæóùåãî ìàòåðèàëà è ÷èñòîòû îáðàáîòêè ïåðåäíåé ïîâåðõíîñòè.
Íåèñïðàâíîñòè ñèñòåì ìåõàíè÷åñêîé îáðàáîòêè ïðèâîäÿò ê äåôåêòàì ïîâåðõ-
íîñòè - íàïðèìåð, ïðè íåäîñòàòî÷íîé æåñòêîñòè âèäíû ñëåäû âèáðàöèè.

Îñíîâíûå õàðàêòåðèñòèêè âñòàâîê PLANSEE TIZIT:

��î÷åíü ãëàäêàÿ ïåðåäíÿÿ ïîâåðõíîñòü
��îïòèìàëüíàÿ ìèêðî-ãåîìåòðèÿ ðåæóùåé êðîìêè
��ìåëêîçåðíèñòàÿ îñíîâà

4. Ñòðóæêîîáðàçîâàíèå

Ïëîõàÿ ôîðìà ñòðóæêîëîìà ìîæåò ñóùåñòâåííî íàðóøèòü ïðîöåññ îáðàáîòêè.
Ýòî êàñàåòñÿ è îáðàáàòûâàåìîé äåòàëè, è ñòàíêà è óäàëåíèÿ ñòðóæêè
èç çîíû ðåçàíèÿ. Âîçìîæíî îáðàçîâàíèå öàðàïèí íà îêîí÷àòåëüíî
îáðàáîòàííîé ïîâåðõíîñòè, òî åñòü ñíèæåíèå êà÷åñòâà äåòàëè.

Îñíîâíûå õàðàêòåðèñòèêè âñòàâîê PLANSEE TIZIT:

��ñïåöèàëüíûå ñòðóæêîëîìû äëÿ îáðàáîòêè àëþìèíèÿ
��ìàëîå òðåíèå ìåæäó ñòðóæêîé è ïåðåäíåé ïîâåðõíîñòüþ

íåóäîâëåòâîðèòåëüíàÿ

óäîâëåòâîðèòåëüíàÿ

��ñïåöèàëüíûå ïåðåäíèé
      çàäíèé óãëû
��õîðîøåå ñòðóæêîîáðàçîâàíèå

��îñòðûå, ÷èñòûå
      ðåæóùèå êðîìêè
��ãëàäêàÿ ïåðåäíÿÿ ïîâåðõíîñòü

��íåäîïóñòèìà ñëèâíàÿ
      ñòðóæêà(öàðàïèíû è ò.ï.)
��áîëüøèå íèøè äëÿ ñòðóæêè
��ñîîòâåòñòâèå HSC

Òðåáîâàíèÿ ê ñèñòåìàì èíñòðóìåíòà äëÿ ìåõàíè÷åñêîé îáðàáîòêè àëþìèíèÿ

øåðîõîâàòîñòü
ðåæóùåé êðîìêè

ôîðìà ñòðóæêè

ôîðìà ñòðóæêè
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PCD

ðåæóùèå ìàòåðèàëû äëÿ ìåõàíè÷åñêîé îáðàáîòêè àëþìèíèÿ

CBN

ïðî÷íîñòü
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îêñèäíàÿ
êåðàìèêà

íèòðèäíàÿ
êåðàìèêà

âîëîêíèñòîàðìèðîâàííàÿ
êåðàìèêà

òâåðäûå ñïëàâû
íà îñíîâå WC

 HSS ìåòàëëîïîðîøîê ñ ïîêðûòèåì

HSS

ñóá-ìèêðîííûé êëàññ
òâåðäûõ ñïëàâîâ

òâåðäûé ñïëàâ
ñ ïîêðûòèåì

êåðìåò
ñ ïîêðûòèåì

êåðìåò

Îáçîð

Ðåæóùèå ìàòåðèàëû äëÿ 
ìåõàíè÷åñêîé îáðàáîòêè àëþìèíèÿ
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Sm 80

H 216 T / H 10 T
(K10 - K15)

TSM 10 (K10)

TSM 30  (K20 - K30)

AMZ (K10)

PKD

TSM 20 (K15 - K20)

êëàññû PLANSEE TIZIT

Ñîñòàâ ïîêðûòèÿ:
CVD Ti(C+N) TiN

Òîëùèíà ïîêðûòèÿ:
5 µm

Ìèêðî-òâåðäîñòü ïîêðûòèÿ:
HV0,05  2500

 HSS (áûñòðîðåç) - ìåòàëëîïîðîøîê ñ
CVD êàðáîíèòðèäíûì ïîêðûòèåì.
Äëÿ òîêàðíîé è ôðåçåðíîé îáðàáîòêè,
êîãäà íåîáõîäèìà âûñîêàÿ ïðî÷íîñòü.
Ïîäõîäèò òîëüêî äëÿ íèçêèõ è ñðåäíèõ ñêîðîñòåé

Ìåëêîçåðíèñòàÿ ñòðóêòóðà îáåñïå÷èâàåò
áîëüøóþ äîëãîâå÷íîñòü ðåæóùåé êðîìêè.
Óíèâåðñàëüíûé êëàññ!

Âûñîêàÿ èçíîñîñòîéêîñòü áëàãîäàðÿ  âûñîêîêà -
÷åñòâåííîìó WC çåðíó è íèçêîìó ñîäåðæàíèþ CO.
Ëó÷øèé âûáîð äëÿ öåëüíûõ èíñòðóìåíòîâ.

Õîðîøàÿ èçíîñîñòîéêîñòü è õîðîøàÿ ïðî÷íîñòü.
Âûñîêîêà÷åñòâåííîå WC çåðíî è áîëüøîå ñî-
äåðæàíèå CO.
Ëó÷øèé âûáîð äëÿ î÷åíü íàãðóæåííûõ öåëüíûõ

Îñíîâà ñ î÷åíü òâåðäûì PVD ïîêðûòèåì
íà áàçå Ti Al N - Al 2O3.
Ïîíèæåííûå èçíîñ è âûêðàøèâàíèå.
Ëó÷øèé âûáîð äëÿ âûñîêèõ ñêîðîñòåé ðåçàíèÿ
è ñïëàâîâ, ñêëîííûõ ê âûêðàøèâàíèþ.

Ïîëèêðèñòàëëè÷åñêèé àëìàç (PCD ýëåìåíò
íàïàèâàåòñÿ íà âñòàâêó).
Ëó÷øèé âûáîð äëÿ ôèíèøíîé îáðàáîòêè Al-Si-
ñïëàâîâ, (>18% Si) äëÿ çåðêàëüíîé îáðàáîòêè â
ìàññîâîì ïðîèçâîäñòâå.

Òâåðäîñòü:
HV 1630

Ðàçìåð çåðíà:
1 µm

Ñîäåðæàíèå CO:
6 %

Òâåðäîñòü:
HV 1850

Ðàçìåð çåðíà:
0.7 µm

Ñîäåðæàíèå CO:
6 %

Òâåðäîñòü:
HV 1550

Ðàçìåð çåðíà:
0.7 µm

Ñîäåðæàíèå CO:
10 %

Òâåðäîñòü:
HV ~10.000

Ðàçìåð çåðíà:
~10 µm

Âûñîêàÿ èçíîñîñòîéêîñòü è õîðîøàÿ ïðî÷íîñòü
áëàãîäàðÿ âûñîêîêà÷åñòâåííîìó WC çåðíó è
ñðåäíåìó ñîäåðæàíèþ CO.
Ñïåöèàëüíî äëÿ èçãîòîâëåíèÿ öåëüíûõ èíñòðó-

Òâåðäîñòü:
HV 1720

Ðàçìåð çåðíà:
0.7 µm

Ñîäåðæàíèå CO:
7.5 %

Ñîñòàâ ïîêðûòèÿ:
PVD / Ti Al N

Òîëùèíà ïîêðûòèÿ:
3 µm

Ìèêðî-òâåðäîñòü ïîêðûòèÿ:
HV0,05 3600

ðåçàíèÿ

ìåíòîâ è íåêîòîðûõ âñòàâîê.

ôðåçåðíûõ èíñòðóìåíòîâ.
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Êàæäûé àëþìèíèåâûé ñïëàâ ïðåäúÿâëÿåò îñîáûå òðåáîâàíèÿ ê ñìåííîé âñòàâêå.

REM ôîòî: âñòàâêà ñ “ìèêðîôèíèøåì“ - "Ð"
 

Ïðîáëåìà:

� Øåðîõîâàòîñòü ðåæóùåé êðîìêè ñïîñîáñòâóåò
íàëèïàíèþ îáðàáàòûâàåìîãî ìàòåðèàëà

� Áëàãîäàðÿ òåíäåíöèè ê íàëèïàíèþ óìåíü-
øàåòñÿ äîëãîâå÷íîñòü èíñòðóìåíòà

� Âûñîêîå êà÷åñòâî îáðàáîòàííîé ïîâåðõíîñòè
íå âñåãäà äîñòèæèìî

Ðåøåíèå:

� Ïîëèðîâêà ïîâåðõíîñòè óñòðàíÿåò äåôåêòû
ñòðóêòóðû ðåæóùåé êðîìêè

� Ñòîéêîñòü èíñòðóìåíòà è èçíîñ îïòèìèçèðîâàíû

� Êà÷åñòâî îáðàáîòàííîé ïîâåðõíîñòè ãîòîâîãî èç-
äåëèÿ ñîîòâåòñòâóåò ñàìûì âûñîêèì òðåáîâàíèÿì

Ìèêðîôèíèø

Òåõíîëîãèÿ “Ìèêðîôèíèø“ îáåñïå÷èâàåò çåðêàëüíîå êà÷åñòâî ïîâåðõíîñòè è ïîýòîìó ïðåäñòàâëÿåò
ñîâðåìåííîå ëîãè÷åñêîå ðàçâèòèå ðåøåíèé PLANSEE TIZIT  äëÿ îáðàáîòêè àëþìèíèÿ.
Ñìåííûå âñòàâêè ñ “microfinish“ ïîëíîñòüþ ñîîòâåòñòâóþò òðåáîâàíèÿì ìåõàíè÷åñêîé îáðàáîòêè
àëþìèíèÿ.

REM ôîòî: âñòàâêà áåç “ìèêðîôèíèø“, äåôåê-
 òû ñòðóêòóðû ïðèâîäÿò ê "íàëèïàíèþ"

Ñìåííûå âñòàâêè ñ èíäåêñîì “P “ èìåþò çíà÷èòåëüíî áîëåå âûñîêèå õàðàêòåðñòèêè.

íà ïåðåäíåé ïîâåðõíîñòè.
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f / ap / vc

�

�

�

�

�

Ñòðóæêîîáðàçîâàíèå

Ôàêòîðû, âëèÿþùèå íà ñòðóæêîîáðàçîâàíèå

Êîíñòðóêöèÿ ñòðóæêîëîìà èìååò ðåøàþùåå çíà÷åíèå. ×òîáû ïîëó÷èòü îïòèìàëüíûé ðåçóëüòàò
ìåõàíè÷åñêîé îáðàáîòêè, íóæíî èñïîëüçîâàòü ñòðóæêîëîìû, êîòîðûå ñîîòâåòñòâóþò òèïó ñïëàâà

Ñïëàâ:
ìÿãêèå (âÿçêèå) 
àëþìèíèåâûå ñïëàâû
(íàïðèìåð AlMn, AlMg)

Çàãîòîâêà:
ïðåññîâàíèå

Ìåòîäû îáðàáîòêè:
òîêàðíàÿ îáðàáîòêà, 

Ñòðóæêîëîì -23

� ñòàòè÷åñêàÿ è äèíàìè÷åñêàÿ

Ìàòåðèàë îáðàáàòûâàåìîé äåòàëè Ñòàíîê

Ðåæóùèé ìàòåðèàë Îõëàæäåíèå

Ïàðàìåòðû ðåçàíèÿ Ñòðóæêîîáðàçîâàíèå

òðåíèå ïî ïåðåä-
íåé ïîâåðõíîñòè

� áîëüøîé îáúåì ÑÎÆ
� ìèíèìàëüíîå êîëè÷åñòâî ñìàçêè
� ñóõàÿ ìåõàíè÷åñêàÿ îáðàáîòêà

� ãåîìåòðèÿ ðåæóùåé êðîìêè
� êîíñòðóêöèÿ ñòðóæêîëîìà

ñïëàâû
òèï ñòðóêòóðû

treatment state

f [mm/îá]

æåñòêîñòü

(ãðóïïå îòíîñèòåëüíîé îáðàáàòûâàåìîñòè).

ðàñòî÷êà
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Ñòðóæêîëîìû

Ñòðóæêîëîì -25

Ñòðóæêîëîì -27

Ñïëàâ:
ëèòåéíûå è êîâêèå àëþìè-
íèåâûå ñïëàâû ñ íèçêèì
ñîäåðæàíèåì Si
(íàïðèìåð G-AlSi2, AlMgSi)

Çàãîòîâêà:
ëèòüå è êîâêà

Ìåòîäû îáðàáîòêè:
òîêàðíàÿ îáðàáîòêà, 

Ñïëàâ:
ëèòåéíûå è êîâêèå àëþìè-
íèåâûå ñïëàâû

Çàãîòîâêà:
ëèòüå, ïîêîâêè è ïðîêàò

Ìåòîäû îáðàáîòêè:
òîêàðíàÿ îáðàáîòêà, ðàñòî÷êà
(îäèí òèï ãåîìåòðèè
äëÿ ôðåçåðîâàíèÿ, 
ñâåðëåíèÿ, îòðåçêè, êàíàâîê

f [mm/îá]

f [mm/îá]

îáðàáîòêà ïî êîïèðó

è íàðåçàíèÿ ðåçüáû)
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Êâàëèôèöèðîâàííàÿ ìåõàíè÷åñêàÿ îáðàáîòêà àëþìèíèÿ
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CCGT 060202FN-23P
CCGT 060202FN-25P
CCGT 060202FN-27
CCGT 060204FN-23
CCGT 060204FN-23P
CCGT 060204FN-25P
CCGT 060204FN-27
CCGT 09T302FN-25P
CCGT 09T302FN-27
CCGT 09T304FN-23
CCGT 09T304FN-23P
CCGT 09T304FN-25P
CCGT 09T304FN-27
CCGT 09T308FN-23P
CCGT 09T308FN-25P
CCGT 09T308FN-27

Òîêàðíàÿ îáðàáîòêà

Èíñòðóìåíòàëüíàÿ ñèòñåìà Maxilock S

Íîìåíêëàòóðà âûïóñêàåìûõ âñòàâîê

Êà÷åñòâåííûé âèíòîâîé çàæèì ãàðàíòèðóåò íàäåæíîå
ñîåäèíåíèå âñòàâêè ñ ðåçöåäåðæàòåëåì. Çàæèìíûå
ýëåìåíòû íå ïðåïÿòñòâóþò óäàëåíèþ ñòðóæêè. Áëàãî-
äàðÿ íåéòðàëüíîìó ïîëîæåíèþ âñòàâêè ýôôåêòèâ-
íûé ãëàâíûé ïåðåäíèé óãîë èíñòðóìåíòà èäåí-
òè÷åí ãëàâíîìó ïåðåäíåìó óãëó âñòàâêè.

Íîìåíêëàòóðó ñìîòðè â ñïåöèàëüíîì êàòàëîãå

“Ðåçöåäåðæàòåëè äëÿ òîêàðíîé îáðà-
áîòêè è ñâåðëåíèÿ" (No. 90)

Òèï,,
îáîçíà÷åíèåÑìåííûå âñòàâêè

= òâåðäûé ñïëàâ ñ ïîêðûòèåì
= òâåðäûé ñïëàâ áåç ïîêðûòèÿ

R= âñåãäà íà ñêëàäå
r= îãðàíè÷åííîå êîëè÷åñòâî íà ñêëàäå èëè ïî çàêàçó
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CCGT 120402FN-25P
CCGT 120402FN-27
CCGT 120404FN-25P
CCGT 120404FN-27
CCGT 120408FN-25P
CCGT 120408FN-27
CNGM 190612FN-27

DCGT 070202FN-25P
DCGT 070202FN-27
DCGT 070204FN-23
DCGT 070204FN-23P
DCGT 070204FN-25P
DCGT 070204FN-27
DCGT 11T302FN-25P
DCGT 11T302FN-27
DCGT 11T304FN-23P
DCGT 11T304FN-25P
DCGT 11T304FN-27
DCGT 11T308FN-23P
DCGT 11T308FN-25P
DCGT 11T308FN-27

Íîìåíêëàòóðà âûïóñêàåìûõ âñòàâîê

Òèï,
îáîçíà÷åíèåÑìåííûå âñòàâêè

= òâåðäûé ñïëàâ ñ ïîêðûòèåì
= òâåðäûé ñïëàâ áåç ïîêðûòèÿ
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TCGT 110204FN-27
TCGT 16T302FN-27
TCGT 16T304FN-27
TCGT 16T308EN-27
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R R

R R

R
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R

RCGT 0602MOFN-27
RCGT 0803MOFN-27
RCGT 1003MOFN-27
RCGT 1204MOFN-27

SCGT 09T304FN-27
SCGT 09T308FN-27
SCGT 09T308FN-27
SCGT 120408FN-25P
SCGT 120408FN-27

Íîìåíêëàòóðà âûïóñêàåìûõ âñòàâîê

Òèï,
îáîçíà÷åíèåÑìåííûå âñòàâêè

Òîêàðíàÿ îáðàáîòêà

= òâåðäûé ñïëàâ ñ ïîêðûòèåì
= òâåðäûé ñïëàâ áåç ïîêðûòèÿ
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VCGT 110302FN-25P
VCGT 110302FN-27
VCGT 110304FN-25P
VCGT 110304FN-27
VCGT 110308FN-27
VCGT 160404FN-25P
VCGT 160404FN-27
VCGT 160408FN-25P
VCGT 160408FN-27
VCGT 160412FN-25
VCGT 160412FN-25P
VCGT 160412FN-27
VCGT 220530EN-27
VCGT 220530FN-25P
VCGT 220530FN-27
VCUW 160408FN-D
VCUW 160412FN-D
VCUW 220530FN-D
VPGT 220516FN-25P
VPGT 220516FN-27
VPUW 220516FN-D
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R R

R R

R R

R R

R

R R

R R

R

R R

R

R

R

R

R

R

R

-D

Íîìåíêëàòóðà âûïóñêàåìûõ âñòàâîê

Òèï,
îáîçíà÷åíèåÑìåííûå âñòàâêè

= òâåðäûé ñïëàâ ñ ïîêðûòèåì
= òâåðäûé ñïëàâ áåç ïîêðûòèÿ
= òâåðäûé ñïëàâ ñ PCD ýëåìåíòîì
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GX16-1E2.00N0.20-27P
GX16-2E3.00N0.30-27P
GX16-2R1.50N-27P
GX16-3E4.00N0.40-27P
GX16-3R2.00N-27P
GX16-3R2.50N-27P
GX16-4E6.00N0.50-27P

GX24-4R3.00N-25P-F
GX24-4R3.00N-27P
GX24-4R3.00N-D
GX24-5R4.00N-25P-F
GX24-5R4.00N-27
GX24-5R4.00N-27-F
GX24-5R4.00N-27P
GX24-5R4.00N-27P-F
GX24-5R4.00N-35P-F
GX24-5R4.00N-D

R R

R

R

R R

R

R

R

R R

R

R

GX 16 - 1 E 2.00 N 0.20 - 27P

-D

Îòðåçêà, êàíàâêè, ðåçüáîíàðåçàíèå

Íîìåíêëàòóðó ñìîòðè â ñïåöèàëüíîì êàòàëîãå

“MSS - ìîäóëüíàÿ ñèñòåìà äëÿ îòðåçêè,
êàíàâîê è ðåçüáû“
(No. 148)

Íîìåíêëàòóðà âûïóñêàåìûõ âñòàâîê

Òèï,
îáîçíà÷åíèåÑìåííûå âñòàâêè

MSS

Ïðèìåíåíèå

MSS - ìîäóëüíàÿ ñèñòåìà.  Ïîñðåäñòâîì  çàìåíû
ìîäóëåé ñèñòåìà ìîæåò èñïîëüçîâàòüñÿ äëÿ
ðàçëè÷íûõ ìåòîäîâ ìåõàíè÷åñêîé îáðàáîòêè.
Ãèáêîñòü, òî÷íîñòü, íàäåæíîñòü è õîðîøàÿ ýêîíî-
ìè÷íîñòü -  îñíîâíûå õàðàêòåðèñòèêè
ýòîé íîâèíêè PLANSEE TIZIT.

= òâåðäûé ñïëàâ ñ ïîêðûòèåì
= òâåðäûé ñïëàâ áåç ïîêðûòèÿ
= òâåðäûé ñïëàâ ñ PCD ýëåìåíòîì

êîä ñòðóæêîëîìà
ðàäèóñ çàêðóãëåíèÿ âåðøèíû
íàïðàâëåíèå
øèðèíà îòðåçêè è êàíàâêè
ôîðìà âñòàâêè
êëàññ øèðèíû
ðàçìåð âñòàâêè
òèï âñòàâêè
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FX 2.2N0.10-27P
FX 3.1N0.15-27P
FX 4.1N0.15-27P
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FX 3.1 N 0.15 - 27P

TC 16 - 2 I 2,0 ISO - 27P

TC16-1 E 0,5 ISO-27P
TC16-1 E 0,75 ISO-27P
TC16-1 E 1,0 ISO-27P
TC16-1 E 1,25 ISO-27P
TC16-1 E 1,5 ISO-27P
TC16-2 E 1,75 ISO-27P
TC16-2 E 2,0 ISO-27P
TC16-2 E 2,5 ISO-27P
TC16-2 E 3,0 ISO-27P
TC16-1 I 1,0 ISO-27P
TC16-1 I 1,5 ISO-27P
TC16-2 I 2,0 ISO-27P
TC16-2 I 3,0 ISO-27P
TC16-1 EI 19 W-27P
TC16-2 EI 14 W-27P
TC16-2 EI 11 W-27P
TC16-1 EI-A60-27P
TC16-2 EI-G60-27P
TC16-2 EI-AG60-27P
TC16-3 EI-N60-27P

Òèï,
îáîçíà÷åíèåÑìåííûå âñòàâêè

Íîìåíêëàòóðà âûïóñêàåìûõ âñòàâîê

Ïðèìåíåíèå

= òâåðäûé ñïëàâ ñ ïîêðûòèåì
= òâåðäûé ñïëàâ áåç ïîêðûòèÿ

êîä ñòðóæêîëîìà
ñòàíäàðò ðåçüáû
øàã
ôîðìà âñòàâêè
êëàññ øèðèíû
ðàçìåð âñòàâêè
òèï âñòàâêè

òîêàðíàÿ

ôðåçåðíàÿ

êîä ñòðóæêîëîìà
ðàäèóñ çàêðóãëåíèÿ âåðøèíû
íàïðàâëåíèå
øèðèíà îòðåçêè è êàíàâêè
òèï âñòàâêè

îáðàáîòêà

îáðàáîòêà
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R
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WCGT 030204FN
WCGT 050304FN
WCGT 060304FN
WCGT 07T304FN

Ñâåðëåíèå

Maxidrill

Íîìåíêëàòóðà âûïóñêàåìûõ âñòàâîê

Íîìåíêëàòóðó ñìîòðè â ñïåöèàëüíîì êàòàëîãå

“Òâåðäûå ñïëàâû äëÿ òî÷íûõ èíñòðóìåíòîâ“  (No. 147)

Íîìåíêëàòóðó ñìîòðè â ñïåöèàëüíîì êàòàëîãå

“ Èíñòðóìåíòû è ñìåííûå âñòàâêè äëÿ
ñâåðëåíèÿ â öåëüíîì ìàòåðèàëå“  (No. 149)

Ïðóòêè äëÿ òâåðäîñïëàâíûõ ñâåðë

Ïðîâåðåííàÿ è èñïûòàííàÿ ñèñòåìà ñâåðë äëÿ íåãëó-
áîêèõ îòâåðñòèé ñ òðåóãîëüíûìè âñòàâêàìè. Ñïåöèàëü-
íîå ïîëîæåíèå âñòàâêè ñîîòâåòñòâóåò ïàòåíòó PLANSEE
TIZIT, è ãàðàíòèðóåò êîìïåíñèðîâàíèå ðàäèàëüíûõ ñèë, 
íàäåæíî ïðåäîòâðàùàåò óâîä ñâåðëà.
Maxidrill – ëó÷øèé âûáîð äëÿ ñâåðëåíèÿ ñêâîç-
íûõ è ãëóõèõ îòâåðñòèé ñ íåïëîñêèì äíîì.

� äèàïàçîí ∅∅∅∅∅ 14 – 53 ìì

Òèï,
îáîçíà÷åíèåÑìåííûå âñòàâêè

Çàãîòîâêè (ïðóòêè) PLANSEE TIZIT 

= òâåðäûé ñïëàâ áåç ïîêðûòèÿ

Ïðèìåíåíèå
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H
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XCET 040104FR-27P
XCET 040104FL-27P

XCET 050204FN-27P
XCET 060204FN-27P
XCET 070304FN-27P
XCET 080304FN-27P
XCET 09T304FN-27P
XCET 10T304FN-27P
XCET 130404FN-27P
XCET 170508FN-27P

R

R

R

R

R

R

R

R

R

R

EcoCut

Ñâåðëåíèå / òîêàðíàÿ îáðàáîòêà

Íîìåíêëàòóðó ñìîòðè â ñïåöèàëüíîì êàòàëîãå

“EcoCut - ñâåðëåíèå è òîêàðíàÿ îáðàáîòêà

îäíèì èíñòðóìåíòîì“  (No. 143)

Íîìåíêëàòóðà âûïóñêàåìûõ âñòàâîê

Òèï,
îáîçíà÷åíèåÑìåííûå âñòàâêè

Óíèêàëüíûé ìíîãî-ôóíêöèîíàëüíûé èíñòðóìåíò, îáåñ-
ïå÷èâàþùèé íåâåðîÿòíûé ðîñò ïðîèçâîäèòåëüíîñòè.

Ïàòåíò PLANSEE TIZIT. Ñâåðëåíèå ãëóõèõ îòâåðñòèé
ñ ïëîñêèì äíîì, ñòóïåí÷àòûõ îòâåðñòèé, òîêàðíàÿ
îáðàáîòêà ïëîñêîñòåé è íàðóæíûõ ïðîôèëåé

� äèàïàçîí ∅∅∅∅∅ 6 – 32 ìì

= òâåðäûé ñïëàâ áåç ïîêðûòèÿ

Ïðèìåíåíèå

îäíèì èíñòðóìåíòîì.
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SPEX 1204EETR

78 18 028 R

R

RPMT 120400EN
RPHT 120400FN

78 18 029 R

R

SEHT 1204AEFN-27
SEHT 1204AEFN-27P

78 18 031 r

R

R

r

R

R

SDHT 1204AEFN-27
SDHT 1204AEFN-27P
SDHT 1204AEFN-R
SDHW 1204AEFN
SDHW 1204AEFN-R
XDHW 1204AEFN

78 18 018

S...

X...

Ñèñòåìà A 260

Ôðåçåðîâàíèå

Íîìåíêëàòóðà âûïóñêàåìûõ êàðòðèäæåé è âñòàâîê

Íîìåíêëàòóðó ñìîòðè â ñïåöèàëüíîì êàòàëîãå

“Èíñòðóìåíòû è âñòàâêè äëÿ ôðåçåðîâàíèÿ“

(No. 126)

Ñèñòåìà ôðåçåðíîãî èíñòðóìåíòà ñ êàðòðèäæà-
ìè - íîâûå âîçìîæíîñòè âàðèàöèé è ãèáãîñòè.

� ñòàíäàðòíûé êîðïóñ äëÿ âñåõ òèïîâ êàðòðèäæåé!
� òðè ñïîñîáà íàñòðîéêè îñåâîãî è 

� âîçìîæíîñòü êîìáèíèðîâàíèÿ ÷åðíîâûõ è 

        
÷èñòîâîãî êàðòðèäæåé

� äèàïàçîí ∅∅∅ ∅80 – 400 ìì

Òèï,
îáîçíà÷åíèåÊàðòðèäæè ÏðèìåíåíèåÂñòàâêè

÷èñòîâàÿ âñòàâêà

ðàäèàëüíîãî áèåíèÿ
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SDHT 1504AEFN-27
SDHW 1504AEFN

78 18 036 R

R

R

R

LDHT 120404FR-27P
LDHT 120408FR-27P
LDHT 120425FR-27P
LDHT 120440FR-27P

78 18 039 R

R

SDHT 120508FR-27P
SDHT 120525FR-27P

78 18 041 R

R

SDHT 0903AEFN-27P

XDHW 0903AEFN

78 18 042 R

R

APHT 100304FR-27P
APHT 100308FR-27P

78 18 051 R

R

LDFT 150408FR-27P
LDFT 150408FR-P

S...

X...

Íîìåíêëàòóðà âûïóñêàåìûõ êàðòðèäæåé è âñòàâîê

Òèï,
îáîçíà÷åíèåÊàðòðèäæè ÏðèìåíåíèåÂñòàâêè

= ïîêðûòèå Goldmaster HSS
= òâåðäûé ñïëàâ áåç ïîêðûòèÿ

R= âñåãäà íà ñêëàäå
r= îãðàíè÷åííîå êîëè÷åñòâî íà ñêëàäå èëè ïî çàêàçó
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SDHT 0903AEFN-27P

XDHW 0903AEFN

SDHT 1204AEFN-27
SDHT 1204AEFN-27P
SDHT 1204AEFN-R
SDHW 1204AEFN
SDHW 1204AEFN-R

XDHW 1204AEFN
SDHT 1504AEFN-27
SDHW 1504AEFN

09

12

S...

X...

S...

X...

Ñèñòåìû A 270 / C 270 / C 272 

Ôðåçåðîâàíèå

Íîìåíêëàòóðà âûïóñêàåìûõ âñòàâîê

Íîìåíêëàòóðó ñìîòðè â ñïåöèàëüíîì êàòàëîãå

“Èíñòðóìåíòû è âñòàâêè äëÿ ôðåçåðîâàíèÿ“

(No. 126)

Öèëèíäðè÷åñêèå êîíöåâûå è òîðöåûå ôðåçû ñ
óãëîì çàõîäà 45°.

� óìåíüøåííûé, íîðìàëüíûé è óâåëè÷åííûé

� âíóòðåííÿÿ ïîäà÷à ÑÎÆ
� ÷èñòîâûå âñòàâêè ðàçìåðîâ 09 è 12
� òîðöåâîå ôðåçåðîâàíèå, ñíÿòèå ôàñêè, êðó-

ãîâîå ðàñòà÷èâàíèå è âðåçàíèå
� äèàïàçîí ∅∅∅∅∅ 16 – 160 ìì

Òèï,
îáîçíà÷åíèå        ÏðèìåíåíèåÂñòàâêè

= ïîêðûòèå goldmaster HSS
= òâåðäûé ñïëàâ áåç ïîêðûòèÿ

øàã çóáüåâ
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RDHX 0501MOFN

RDHX 0802MOFN

RPHX 10T3MOFN-27P

RPHX 1204MOFN-27P

RPHX 1605MOFN-27P

Ñèñòåìû A 251 / C 251

Íîìåíêëàòóðà âûïóñêàåìûõ âñòàâîê

Êîíöåâûå è òîðöåâûå ôðåçû ñ êðóãëûìè
âñòàâêàìè
� âîçìîæíîñòü ïîâîðîòà âñòàâêè

� âíóòðåííÿÿ ïîäà÷à ÑÎÆ
� òîðöåâîå ôðåçåðîâàíèå, ôðåçåðîâàíèå ôàñîê

ñ î÷åíü âûñîêèìè ïîäà÷àìè
� äèàïàçîí ∅∅∅∅∅ 20 – 125 ìì

Òèï,
îáîçíà÷åíèå           ÏðèìåíåíèåÂñòàâêè

= òâåðäûé ñïëàâ áåç ïîêðûòèÿ

Íîìåíêëàòóðó ñìîòðè â ñïåöèàëüíîì êàòàëîãå

“Maximill A251 / C251“ (No. 153)

óâåëè÷èâàåò äîëãîâå÷íîñòü èíñòðóìåíòà
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SDHT 120508FR-27P
SDHT 120525FR-27P

Ñèñòåìà A 490

Ôðåçåðîâàíèå

Íîìåíêëàòóðà âûïóñêàåìûõ âñòàâîê

Íîìåíêëàòóðó ñìîòðè â ñïåöèàëüíîì êàòàëîãå

“Èíñòðóìåíòû è âñòàâêè äëÿ ôðåçåðîâàíèÿ“

(No. 126)

Öèëèíäðè÷åñêèå êîíöåâûå ôðåçû ñ óãëîì çàõîäà 90°

� ÷åòûðå ýôôåêòèâíûõ ðåæóùèõ êðîìêè!
� âîçìîæíîñòü îáðàáîòêè òîðöåâûõ ôàñîê
� ýíîíîìè÷íîñòü, ïðî÷íîñòü
� óìåíüøåííûé øàã, âíóòðåííÿÿ ïîäà÷à ÑÎÆ
� ôðåçåðîâàíèå òîðöà è âûñòóïà,

ôðåçåðîâàíèå 90° êàíàâîê
� äèàïàçîí ∅∅∅∅∅ 50 – 125 ìì

Òèï,
îáîçíà÷åíèå          ÏðèìåíåíèåÂñòàâêè

= òâåðäûé ñïëàâ áåç ïîêðûòèÿ
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APHT 100304FR-27P
APHT 100308FR-27P

Ñèñòåìû A 210 / C 210 / C 212 / A 244 / C 244

Íîìåíêëàòóðà âûïóñêàåìûõ âñòàâîê

Òèï,
îáîçíà÷åíèå          ÏðèìåíåíèåÂñòàâêè

Íîìåíêëàòóðó ñìîòðè â ñïåöèàëüíîì êàòàëîãå

“Èíñòðóìåíòû è âñòàâêè äëÿ ôðåçåðîâàíèÿ“

(No. 126)

Öèëèíäðè÷åñêèå êîíöåâûå è êîíöåâûå ôðåçû 
 ñ óãëîì çàõîäà 90°

� îäíà ôîðìà âñòàâêè è ðàçìåð äëÿ
äëÿ âñåõ ôðåç!

� êîìïëåêòíûé íàáîð äëÿ ôðåçå-
ðîâàíèÿ âûñòóïîâ è êàíàâîê

� âíóòðåííÿÿ ïîäà÷à ÑÎÆ
� èñêëþ÷èòåëüíî áåñøóìíàÿ îáðàáîòêà,

íèçêîå ïîòðåáëåíèå ýíåðãèè

� äèàïàçîí ∅∅∅∅∅ 16 – 125 ìì

= òâåðäûé ñïëàâ áåç ïîêðûòèÿ
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LDFT 150408FR-27P
LDFT 150408FR-P
LDHT 15T3PD-FR

Ñèñòåìû A 241 / C 241 

Ôðåçåðîâàíèå

Íîìåíêëàòóðà âûïóñêàåìûõ âñòàâîê

Íîìåíêëàòóðó ñìîòðè â ñïåöèàëüíîì êàòàëîãå

“Èíñòðóìåíòû è âñòàâêè äëÿ ôðåçåðîâàíèÿ“

(No. 126)

Êîíöåâûå è òîðöåâûå ôðåçû
ñ óãëîì çàõîäà 90°.

� ïðî÷íàÿ êîíñòðóêöèÿ
� ãëóáèíà âðåçàíèÿ äî 14 ìì
� âíóòðåííÿÿ ïîäà÷à ÑÎÆ
� äèàïàçîí ∅∅∅∅∅ 16 – 125 ìì

Òèï,
îáîçíà÷åíèå           ÏðèìåíåíèåÂñòàâêè

= ïîêðûòèå goldmaster HSS
= òâåðäûé ñïëàâ áåç ïîêðûòèÿ
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E110.02.R.02-AL
E110.03.R.02-AL
E110.04.R.02-AL
E110.05.R.02-AL
E110.06.R.02-AL
E110.08.R.02-AL
E110.10.R.02-AL
E110.12.R.02-AL
E110.16.R.02-AL
E110.20.R.02-AL
E110.25.R.02-AL
E110.32.R.02-AL
E110.40.R.02-AL

R112.02.R.02-AL
R112.03.R.02-AL
R112.04.R.02-AL
R112.05.R.02-AL
R112.06.R.02-AL
R112.08.R.02-AL
R112.10.R.02-AL
R112.12.R.02-AL
R112.16.R.02-AL
R112.20.R.02-AL

Ñèñòåìà Helimax

Íîìåíêëàòóðà âûïóñêàåìîãî èíñòðóìåíòà

ÏðèìåíåíèåÈíñòðóìåíò

Íîìåíêëàòóðó ñìîòðè â ñïåöèàëüíîì êàòàëîãå

“Èíñòðóìåíòû è âñòàâêè äëÿ ôðåçåðîâàíèÿ“

(No. 126)

Ôðåçû êîíöåâûå öåëüíûå òâåðäîñïëàâíûå è
ñïèðàëüíûå ñ íàïàéíûìè ïëàñòèíêàìè.

� Ôðåçàìè E110 ðàçðåøàåòñÿ ñâåðëèòü
� äëèííîå è òî÷íîå îñíîâàíèå ïåðèôåðèéíîé ðåæó-

ùåé êðîìêè îïòèìàëüíî äëÿ  ÷èñòîâîãî ôðåçåðîâàíèÿ
� ñîîòâåòñòâóåò HSC (âûñîêîñêðîñòíîå ôðåçåðîâàíèå) 

� âûñîêàÿ æåñòêîñòü, ìàëîå ðàäèàëüíîå áèåíèå
� ìåëêîçåðíèñòûé êëàññ
� äèàïàçîí ∅∅∅∅∅ 2 – 40 mm

= òâåðäûé ñïëàâ áåç ïîêðûòèÿ

Òèï,
îáîçíà÷åíèå
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LDHT 120404FR-27P
LDHT 120408FR-27P
LDHT 120425FR-27P
LDHT 120440FR-27P

Ñèñòåìà HSC-12 

Ôðåçåðîâàíèå

Íîìåíêëàòóðà âûïóñêàåìûõ âñòàâîê

Íîìåíêëàòóðó ñìîòðè â ñïåöèàëüíîì êàòàëîãå

“Èíñòðóìåíòû è âñòàâêè äëÿ ôðåçåðîâàíèÿ“

(No. 126)

Öèëèíäðè÷åñêèå êîíöåâûå è òîðöåâûå
ôðåçû ñ óãëîì çàõîäà 90°.

� çàïàòåíòîâàíûé íàäåæíûé çàæèì âñòàâêè
� îòáàëàíñèðîâàíî
� âíóòðåííÿÿ ïîäà÷à ÑÎÆ
� äèàïàçîí ∅∅∅∅∅ 16 – 100 ìì
� ap max 10 mm; Vc max 5000 ì/ìèí

Òèï,
îáîçíà÷åíèå          ÏðèìåíåíèåÂñòàâêè

= òâåðäûé ñïëàâ áåç ïîêðûòèÿ
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VCGT 220530FN-27M
VCGT 220530FN-27MP
VCGX 220530FN-27MP

...T ...X

Ñèñòåìà HSV

Íîìåíêëàòóðà âûïóñêàåìûõ âñòàâîê

Òèï,
îáîçíà÷åíèå          ÏðèìåíåíèåÂñòàâêè

Íîìåíêëàòóðó ñìîòðè â ñïåöèàëüíîì êàòàëîãå

“Èíñòðóìåíòû è âñòàâêè äëÿ ôðåçåðîâàíèÿ“

(No. 126)

Öèëèíäðè÷åñêèå êîíöåâûå è 
òîðöåâûå ôðåçû ñ óãëîì çàõîäà 90°.

� ïðî÷íàÿ V-îáðàçíàÿ âñòàâêà ñ R 3.0
� áîëüøèå ñòðóæêîëîìíûå êàíàâêè (òîëüêî 2 ðåæóùèå êðîìêè)

� õîðîøî ïîäõîäèò äëÿ âðåçàíèÿ
� äèàïàçîí ∅∅∅∅∅ 40 – 100 ìì
� ap max 15 mm

= òâåðäûé ñïëàâ áåç ïîêðûòèÿ

R= âñåãäà íà ñêëàäå
r= îãðàíè÷åííîå êîëè÷åñòâî íà ñêëàäå èëè ïî çàêàçó
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XDHT 200450FR-27P
XDHT 230440FR-27P

Ñèñòåìà HSX

Ôðåçåðîâàíèå

Íîìåíêëàòóðà âûïóñêàåìûõ âñòàâîê

Öèëèíäðè÷åñêèå êîíöåâûå
è òîðöåâûå ôðåçû ñ óãëîì çàõîäà 90°.

� äëèíû ðåæóùèõ êðîìîê 20 è 23 ìì
� ðàäèóñû çàêðóãëåíèÿ âåðøèíû R 4.0 è R 5.0
� õîðîøî ïîäõîäèò äëÿ âðåçàíèÿ
� áîëüøèå ñ òðóæêîëîìíûå êàíàâêè
� ∅∅∅∅∅  25 – 80 mm
� ap max 23 mm

Òèï,
îáîçíà÷åíèå          ÏðèìåíåíèåÂñòàâêè

= òâåðäûé ñïëàâ áåç ïîêðûòèÿ

Íîìåíêëàòóðó ñìîòðè â ñïåöèàëüíîì êàòàëîãå

“Èíñòðóìåíòû è âñòàâêè äëÿ ìåõàíè÷åñêîé

îáðàáîòêè àëþìèíèåâûõ äåòàëåé“ (No. 170)
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XDHX 190402FR-27P
XDHX 190404FR-27P
XDHX 190408FR-27P
XDHX 190420FR-27P
XDHX 190425FR-27P
XDHX 190432FR-27P
XDHX 190440FR-27P
XDHX 190450FR-27P

Ñèñòåìà HSC-HP

Òèï,
îáîçíà÷åíèå          ÏðèìåíåíèåÂñòàâêè

Öèëèíäðè÷åñêèå êîíöåâûå è òîðöåâûå
ôðåçû ñ óãëîì çàõîäà 90°.

� íàäåæíûé çàæèì âñòàâêè äëÿ
âûñîêîñêîðîñòíîãî (HSC) ôðåçåðîâàíèÿ

� âñå ôðåçû èñïûòàíû öåíòðîáåæíûìè ñèëàìè
� õîðîøî ïîäõîäèò äëÿ âðåçàíèÿ
� äèàïàçîí ∅∅∅∅∅ 25 – 63 ìì

= òâåðäûé ñïëàâ áåç ïîêðûòèÿ

Íîìåíêëàòóðó ñìîòðè â ñïåöèàëüíîì êàòàëîãå

“Èíñòðóìåíòû è âñòàâêè äëÿ ìåõàíè÷åñêîé

îáðàáîòêè àëþìèíèåâûõ äåòàëåé“

(No. 170)

Íîìåíêëàòóðà âûïóñêàåìûõ âñòàâîê
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XDHT 190402FR-27P
XDHT 190404FR-27P
XDHT 190408FR-27P
XDHT 190420FR-27P
XDHT 190425FR-27P
XDHT 190432FR-27P
XDHT 190440FR-27P
XDHT 190450FR-27P

Ñèñòåìà HSC-19

Íîìåíêëàòóðà âûïóñêàåìûõ âñòàâîê

Öèëèíäðè÷åñêèå êîíöåâûå è òîðöåâûå
ôðåçû ñ óãëîì çàõîäà 90°.

� äëÿ ñðåäíåãî äèàïàçîíà HSC
� õîðîøî ïîäõîäèò äëÿ âðåçàíèÿ
� äèàïàçîí ∅∅∅∅∅ 25-100 ìì

Òèï,
îáîçíà÷åíèå          ÏðèìåíåíèåÂñòàâêè

= òâåðäûé ñïëàâ áåç ïîêðûòèÿ

Íîìåíêëàòóðó ñìîòðè â ñïåöèàëüíîì êàòàëîãå

“Èíñòðóìåíòû è âñòàâêè äëÿ ìåõàíè÷åñêîé

îáðàáîòêè àëþìèíèåâûõ äåòàëåé“ (No. 170)

Ôðåçåðîâàíèå
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SFAN 1203EFFR

Òèï,
îáîçíà÷åíèå          ÏðèìåíåíèåÂñòàâêè

Òèï,
îáîçíà÷åíèå          ÏðèìåíåíèåÂñòàâêè

Òèï,
îáîçíà÷åíèå          ÏðèìåíåíèåÂñòàâêè

= òâåðäûé ñïëàâ áåç ïîêðûòèÿ

Ñïåöèàëüíûå âñòàâêè

Òèï,
îáîçíà÷åíèå          ÏðèìåíåíèåÂñòàâêè

Ôðåçåðîâàíèå
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Îáùåå

Ñèñòåìà ðåøåíèé

Âñåì çàêàçûâàþùèì êîìïîíåíòû ñïåöèôè÷åñêèõ
ñèñòåì ïðåäëàãàþòñÿ êîìïëåêñíûå ðåøåíèÿ.

PLANSEE TIZIT ïðåäëàãàåò ñëåäóþùèå äîïîëíèòåëüíûå
óñëóãè â ñîîòâåòñòâèè ñ èíñòðóìåíòîì, âûáðàííûì êëèåíòîì:

� êîìïëåêñíûå ðåøåíèÿ ïî èíñòðóìåíòó
� îïòèìèçèðîâàííûå ðåæóùèå ìàòåðèàëû è ãåîìåòðèè
� òåõíîëîãè÷åñêèå know-how è ïîìîùü  â ïðèìåíåíèè

èíñòðóìåíòà ó çàêàç÷èêà
� îáó÷àþùèå êóðñû è ñåìèíàðû
� âñåñòîðîííÿÿ ïîääåðæêà ïðîåêòîâ O.E.M. 
� êîíñòðóèðîâàíèå è èçãîòîâëåíèå ñïåöèàëüíûõ èíñòðóìåíòîâ
� êîîðäèíàöèÿ êîíñòðóêòîðñêèõ ðàçðàáîòîê
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Ñèñòåìà ðåøåíèé

Ìåõàíè÷åñêàÿ îáðàáîòêà àëþìèíèåâûõ äèñêîâ êîëåñ
Íîìåíêëàòóðó ñìîòðè â
ñïåöèàëüíîì êàòàëîãå
“Èíñòðóìåíòû è âñòàâêè äëÿ
îáðàáîòêè àëþìèíèåâûõ
äèñêîâ“ (No. 129)

Ðåçüáîâûå îòâåðñòèÿ/ êëàïàííûå îòâåðñòèÿ

Îáðàáîòêà âòóëîê

Âíóòðåííÿÿ ìåõàíè÷åñêàÿ îáðàáîòêà

"Çåðêàëüíàÿ" ìåõàíè÷åñêàÿ îáðàáîòêà
ëèöåâûõ ïîâåðõíîñòåé
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Ñèñòåìà ðåøåíèé

Àýðîêîñìè÷åñêàÿ ïðîìûøëåííîñòü

Âûñîêîêà÷åñòâåííûå ôðåçû

äëÿ ìåõàíè÷åñêîé îáðàáîòêè àëþìèíèåâûõ äåòàëåé

Íîìåíêëàòóðó ñìîòðè â ñïåöèàëüíîì êàòàëîãå

“Èíñòðóìåíòû è âñòàâêè äëÿ ìåõàíè÷åñêîé

îáðàáîòêè àëþìèíèåâûõ äåòàëåé “ (No. 170)
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AlCu

AlSiMgTi
AlSi7Mg

AlSi10Mg

AlSi

AlSi5Cu

AlSi9Cu

AlSi(Cu)

AlSiCuNiMg
AlMg

AlZnMg

DIN 1725-2 DIN EN 1706

G-AlCu4TiMg
G-AlCu4Ti

–
–

G-AlSi7Mg
–

G-AlSi10Mg
–

G-AlSi10Mg(Cu)
G-AlSi9Mg

GD-AlSi10Mg
G-AlSi11

–
G-AlSi12

GD-AlSi12
–

3.1371
3.1841

–
–

3.2371
–

3.2381
–

3.2383
3.2373
3.2382
3.2211

–
3.2581
3.2582

–

EN AC-21000
EN AC-21100
EN AC-4100
EN AC-42000
EN AC-42100
EN AC-42200
EN AC-43000
EN AC-43100
EN AC-43200
EN AC-43300
EN AC-43400
EN AC-44000
EN AC-44100
EN AC-44200
EN AC-44300
EN AC-44400

EN AC-Al Cu4MgTi
EN AC-Al Cu4Ti
EN AC-Al Si2MgTi
EN AC-Al Si7Mg
EN AC-Al Si7Mg0,3
EN AC-Al Si7Mg0,6
EN AC-Al Si10Mg/a)
EN AC-Al Si10Mg(b)
EN AC-Al Si10Mg(Cu)
EN AC-Al Si9Mg
EN AC-Al Si10Mg(Fe)
EN AC-Al Si11
EN AC-Al Si12(b)
EN AC-Al Si12(a)
EN AC-Al Si12(Fe)
EN AC-Al Si9

G-AlSi6Cu4
–
–
–
–

GD-AlSi9Cu3
–

G-AlSi9Cu3
–
–
–
–

G-AlSi12(Cu)
GD-AlSi12(Cu)

–
–

G-AlMg3
GD-AlMg9
G-AlMg5

G-AlMg5Si
–

3.2151
–
–
–
–

3.2163
–

3.2163
–
–
–
–

3.2583
3.2982

–
–

3.3541
3.3292
3.3561
3.3261

–

EN AC-45000
EN AC-45100
EN AC-45200
EN AC-45300
EN AC-45400
EN AC-46000
EN AC-46100
EN AC-46200
EN AC-46300
EN AC-46400
EN AC-46500
EN AC-46600
EN AC-47000
EN AC-47100
EN AC-48000
EN AC-51000
EN AC-51100
EN AC-51200
EN AC-51300
EN AC-51400
EN AC-7100

EN AC-Al Si6Cu4
EN AC-Al Si5Cu3Mg
EN AC-Al Si5Cu3Mn
EN AC-Al Si5Cu1Mg
EN AC-Al Si5Cu3
EN AC-Al Si9Cu3(Fe)
EN AC-Al Si11Cu2(Fe)
EN AC-Al Si8Cu3
EN AC-Al Si7Cu3Mg
EN AC-Al Si9Cu1Mg
EN AC-Al Si9Cu3(Fe)(Zn)
EN AC-Al Si7Cu2
EN AC-Al Si12(Cu)
EN AC-AlSi12Cu1(Fe)
EN AC-Al Si12CuNiMg
EN AC-Al Mg3(b)
EN AC-AlMg3(a)
EN AC-Al Mg9
EN AC-Al Mg5
EN AC-Al Mg5 (Si)
EN AC-Al Zn5Mg

Ñòàíäàðòû ìàòåðèàëîâ

Ëèòåéíûå ñïëàâû

Ãðóïïà ñïëàâà                              Ìàòåðèàë                                 Îáîçíà÷åíèå  ñïëàâà

îáîçíà÷åíèå                            ÷èñëîâîåíîìåð õèìè÷åñêîå
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DIN 1725-1/DIN 1712-3 DIN EN 573-3

AlCuMgPb
AlCuBiPb

–
AlMgSiPb

–
AlMgSi0,5

–
AlMgSi1

AlCuSiMn
AlCuMg1
AlCuMg2

AlZn4,5Mg1
AlZnMgCu0,5
AlZnMgCu1,5

Al99,5
E-Al

AlMg3
AlMg5

AlMg4,5Mn

3.1645
3.1655

–
3.0615

–
3.3206

–
3.2315
3.1255
3.1325
3.1355
3.4335
3.4345
3.4365
3.0255
3.0257
3.3535
3.3555
3.3547

EN AW-2007
EN AW-2011
EN AW-2030
EN AW-6012
EN AW-6262
EN AW-6060
EN AW-6063
EN AW-6082
EN AW-2014
EN AW-2017A
EN AW-2024
EN AW-7020
EN AW-7022
EN AW-7075
EN AW-1050A
EN AW-1350
EN AW-5754
EN AW-5019
EN AW-5083

EN AW-Al Cu4PbMgM
EN AW-Al Cu6BiPb
EN AW-Al Cu4PbMg
EN AW-Al MgSiPb
EN AW-Al Mg1SiPb
EN AW-Al MgSi
EN AW-Al Mg0,7Si
EN AW-Al Si1MgMn
EN AW-Al Cu4SiMg
EN AW-Al Cu4MgSi(A)
EN AW-Al Cu4Mg1
EN AW-Al Zn4,5Mg1
EN AW-Al Zn5Mg3Cu
EN AW-Al Zn5,5MgCu
EN AW-Al 99,5
EN AW-Eal 99,5
EN AW-Al Mg3
EN AW-Al Mg5
EN AW-Al Mg4,5Mn0,7

Ñòàíäàðòû ìàòåðèàëîâ

Ìÿãêèå àëþìèíèåâûå ñïëàâû - ïðóòêè

Ìàòåðèàë                                               Îáîçíà÷åíèå ñïëàâà

îáîçíà÷åíèå ÷èñëîâîåíîìåð õèìè÷åñêîå

= çàêàëèâàåìûå
= åñòåñòâåííûå òâåðäûå ñïëàâû

Âíèìàíèå: EN755-2 (ïðåññîâàíûå ïðóòêè) è EN754-2 (ïðîòÿæíûå ïðóòêè) ìîãóò áûòü âûïîëíåíû èç
 äðóãèõ ìàòåðèàëîâ è ñïëàâîâ, êîòîðûå ÿâëÿþòñÿ ìåíåå ðàñïðîñòðàíåííûìè.
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DIN 1725-1/DIN 1712-3 DIN EN 573-3

Al99,5
AlMg3

AlMg4,5Mn
AlMg1SiCu

AlMgSi1
AlCuMg1
AlCuMg2

AlZn4,5Mg1
AlZnMgCu0,5
AlZnMgCu1,5

3.0255
3.3535
3.3547
3.3211
3.2315
3.1325
3.1355
3.4335
3.4345
3.4365

EN AW-1050A
EN AW-5754
EN AW-5083
EN AW-6061
EN AW-6082
EN AW-2017A
EN AW-2024
EN AW-7020
EN AW-7022
EN AW-7075

EN AW-Al 99,5
EN AW-Al Mg3
EN AW-Al Mg4,5Mn0,7
EN AW-Al Mg1SiCu
EN AW-Al Si1MgMn
EN AW-Al Cu4MgSi(A)
EN AW-Al Cu4Mg1
EN AW-Al Zn4,5Mg1
EN AW-Al Zn5Mg3Cu
EN AW-Al Zn5,5MgCu

Ìÿãêèå ïðåññîâàííûå àëþìèíèåâûå ñïëàâû

Îáîçíà÷åíèå ñïëàâà

îáîçíà÷åíèå ÷èñëîâîåíîìåð õèìè÷åñêîå

= åñòåñòâåííûå òâåðäûå ñïëàâû
= çàêàëèâàåìûå

Âíèìàíèå: EN 485-2 ìîæåò áûòü èçãîòîâëåí èç äðóãèõ ìàòåðèàëîâ è ñïëàâîâ, êîòîðûå  ìåíåå ðàñïðîñòðàíåíû

Ìàòåðèàë
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Ïðàêòè÷åñêèå ïðèìåðû

Êîæóõ

Ïðîáëåìû / êðèòåðèè:

��êà÷åñòâî ïîâåðõíîñòè
��óðîâåíü øóìà
��ôèêñàöèÿ äåòàëè

Ðåçóëüòàòû:

��øåðîõîâàòîñòü ïîâåðõíîñòè Rz 3.4 µm
��î÷åíü òèõàÿ ìåõàíè÷åñêàÿ îáðàáîòêà
��ìèíèìàëüíîå îáðàçîâàíèå
     çàóñåíöåâ íà âûõîäå

Àëþìèíèåâûé äèñê

Ïàðàìåòðû îáðàáîòêè:

Vc [m/min] 500
ap [mm] 3
ae [mm] 32 – 45
vf [mm/min] 2500
fz [mm] 0.25

Îáðàáàòûâàåìàÿ äåòàëü: êîæóõ
Ìàòåðèàë:                        Ñèëóìèí
Ñòàíîê:                              SHW
Èíñòðóìåíòû:                A 270.80.R.05

SDHT 1204AEFN-27P H216T

Ïðîáëåìû / êðèòåðèè:

��âèáðàöèÿ
��ñòðóæêîîáðàçîâàíèå
��ìåõàíè÷åñêàÿ îáðàáîòêà ñ ÑÎÆ

Ðåçóëüòàòû:

��õîðîøåå êà÷åñòâî ïîâåðõíîñòè
��óâåëè÷åííàÿ ñòîéêîñòü èíñòðóìåíòà (80’)
��óìåíüøåíèå âðåìåíè ìåõàíè÷åñêîé îáðàáîòêè

Ïàðàìåòðû îáðàáîòêè:

Vc [m/min] 300 – 2200
ap [mm] 1.0 – 2.5
f [mm/rev.] 0.25 – 0.6

Îáðàáàòûâàåìàÿ äåòàëü:      àëþìèíèåâûé äèñê
Ìàòåðèàë:                                 G-AlSi12Mg
Ñòàíîê:                       IMT
Èíñòðóìåíòû:    Maxilock S è MSS

VCGT 160412FN-27P H216T
GX24-5R4.00N-35P-F H216T
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TIZIT

Àëþìèíèåâûé äèñê

Òðóáà

Ïðîáëåìû / êðèòåðèè:

��êà÷åñòâî ïîâåðõíîñòè
��áåçóäàðíûé ïðîõîä ïî îòâåðñòèÿì

Ðåçóëüòàòû:

��õîðîøåå êà÷åñòâî ïîâåðõíîñòè
��áîëüøàÿ ñòîéêîñòü ðåæóùåé êðîìêè
      (ïðèáëèçèòåëüíî 1400 äèñêîâ)

Ïàðàìåòðû îáðàáîòêè:

Vc [m/min] 1800 – 2200
ap [mm] 0.3
f [mm/rev.] 0.2

Îáðàáàòûâàåìàÿ äåòàëü:  àëþìèíèåâûé äèñê
Ìàòåðèàë:             G-AlSi12Mg
Ñòàíîê:                    Okuma
Èíñòðóìåíòû: UT40-SVHCR-16

VCUW 160412FN-D

Ïðîáëåìû / êðèòåðèè:

��ïîãðåøíîñòü ëèíåéíûõ ðàçìåðîëâ
��äåôîðìàöèÿ

Ðåçóëüòàòû:

��îòñóòñòâèå äåôîðìàöèè òîíêîñòåííîé
      îáðàáàòûâàåìîé äåòàëè

Ïàðàìåòðû îáðàáîòêè:

Vc [m/min] 216 – 280
ap [mm] 2,0
f [mm/rev.] 0,1

Îáðàáàòûâàåìàÿ äåòàëü:     òðóáà
Ìàòåðèàë:                                AlCuBiPb
Ñòàíîê:                      Wasino
Èíñòðóìåíòû:  SDJR 2020 K11

DCGT11T304-FN-27 H216T



42

Ïðàêòè÷åñêèå ïðèìåðû

Âèíò

Ïðîáëåìû / êðèòåðèè:

��êà÷åñòâî ïîâåðõíîñòè
��óäàëåíèå ñòðóæêè

Ðåçóëüòàòû:

���õîðîøåå ñòðóæêîóäàëåíèå
��   ÷èñòàÿ è ðîâíàÿ ïîâåðõíîñòü ðåçàíèÿ

Êîæóõ

Ïàðàìåòðû îáðàáîòêè:

Vc [m/min] 70 – 350
ap [mm] 3.1
f [mm/rev.] 0.1

Îáðàáàòûâàåìàÿ äåòàëü:    âèíò
Ìàòåðèàë:                                 G-AlSi12Cu
Ñòàíîê:                      Oerlikon
Èíñòðóìåíòû:   XLCFN 3203 M31

FX3,1FN-27P H216T

Ïðîáëåìû / êðèòåðèè:

��îáðàáîòêà ñ âðåçàíèåì
��óäàëåíèå ñòðóæêè

Ðåçóëüòàòû:

��õîðîøåå ñòðóæêîóäàëåíèå
��áîëåå ýêîíîìè÷íàÿ ìåõàíè÷åñêàÿ îáðà-
      áîòêà ïî ñðàâíåíèþ ñ HSS (òîëüêî Helimax)

Îáðàáàòûâàåìàÿ äåòàëü:   êîæóõ
Ìàòåðèàë:              AlCuMg
Ñòàíîê:                          Maho MC 600
Èíñòðóìåíòû:     C-HSC-HP-25-R-02-19-ZS20 L60

Ïàðàìåòðû îáðàáîòêè:

Vc [m/min] 320
ap [mm] 3.0 – 20
ae [mm] 5.0 – 25
vf [mm/min] 570
fz [mm] 0.07
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Îáùàÿ èíôîðìàöèÿ

Ïðåèìóùåñòâà

Âñòàâêè PLANSEE TIZIT äëÿ îáðàáîòêè àëþìèíèÿ õàðàêòåðèçóþòñÿ áîëüøèìè ïåðåäíèìè óãëàìè, 
îñòðûìè ðåæóùèìè êðîìêàìè, ýêñòðà-ãëàäêèìè ïåðåäíèìè ïîâåðõíîñòÿìè è èçíîñîñòîéêèìè 

Â ïðàêòè÷åñêîì ïðèìåíåíèè ýòè ñâîéñòâà äàþò ñëåäóþùèå ïðåèìóùåñòâà:

� íèçêèå ñèëû ðåçàíèÿ
� íèçêèå äîïóñêè è èõ ñòàáèëüíîñòü âî âðåìåíè (òî÷íîñòü ñáîðêè)
� ìàëîå îáðàçîâàíèå çàóñåíöåâ
� ÷èñòàÿ ïîâåðõíîñòü äåòàëè
� õîðîøåå ñòðóæêîóäàëåíèå
� áîëüøàÿ ñòîéêîñòü èíñòðóìåíòà

Ýòè ïðåèìóùåñòâà êàñàþòñÿ íå òîëüêî îáðàáîòêè àëþìèíèÿ!

Äîïîëíèòåëüíûå îáëàñòè ïðèìåíåíèÿ àëþìèíèåâûõ âñòàâîê PLANSEE TIZIT:

RÔèíèøíàÿ è ñóïåð ôèíèøíàÿ îáðàáîòêà:

� íåðæàâåþùàÿ ñòàëü, ñòàëü
� ÷óãóí
� òèòàí
� ìîëèáäåí

RÎáû÷íàÿ ìåõàíè÷åñêàÿ îáðàáîòêà:

� ìàãíèé
� ìåäíûé ñïëàâ
� ïëàñòìàññû
� ãðàôèòà

RÂ îòðàñëÿõ:

� ëåãêîå ìàøèíîñòðîåíèå
� ìåäèöèíñêèå ñèñòåìû
� ÷àñîâàÿ ïðîìûøëåííîñòü
� îáùåå ìàøèíîñòðîåíèå

RÌåõàíè÷åñêàÿ îáðàáîòêà êîìïîçèòíûõ ìàòåðèàëîâ:

� ìÿãêèå è òâåðäûå ìàòåðèàëû

ñòàëü

òâ
åð

äû
å

ñï
ëà

âû

íåìåòàëëû

íåðæ
àâåþ

ù
àÿ ñòàëü

ñóïåð ñïëàâû

÷ó
ãó

í

êëàññàìè òâåðäûõ ñïëàâîâ.
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Parent company
PLANSEE TIZIT Aktiengesellschaft‘
A-6600  Reutte/Tirol
Tel.: +43 (5672) 600-0
Fax: +43 (5672) 600-502 Cutting Tools

+43 (5672) 600-503 Wear Parts
E-Mail: tool.at@plansee.at
E-Mail: wear.at@plansee.at
http://www.plansee.com

Austria
PLANSEE TIZIT Aktiengesellschaft
A-6600  Reutte/Tirol
Tel.: +43 (5672) 600-0
Fax: +43 (5672) 600-505
E-Mail: zerspanung.at@plansee.at

= Sales Cutting Tools

Bulgaria
INSTRUMENT AG
Boulevard Stoletov 157
BG-5301 Gabrovo
Tel.: +359 (66) 438-11
Fax: +359 (66) 437-42
E-Mail: instrument@eda.bg

= Sales Cutting Tools

Germany
PLANSEE TIZIT GmbH
Schützenstraße 29
D-72574  Bad Urach
Tel.: +49 (7125) 1501-0
Fax: +49 (7125) 8594
E-Mail: tool.de@plansee.de

= Sales Cutting Tools

France
Société PLANSEE TIZIT S.A.R.L.
20, Rue Lavoisier
F-95300  Pontoise
Tel.: +33 (1) 3433-3180
Fax: +33 (1) 3030-9339
E-Mail: tool.f@plansee.at

= Sales Cutting Tools

Great Britain
PLANSEE TIZIT (UK) Ltd.
Cliff Lane
Grappenhall
Warrington WA4 3JX
Tel.: +44 (1925) 261-161
Fax: +44 (1925) 267-933
E-Mail: tool.uk@plansee.at

= Sales Cutting Tools

China
PLANSEE TIZIT Hong Kong Ltd.
Room 1201-1202
Hollywood Centre
233 Hollywood Rd., Sheung Wan
Hong Kong
Tel.: (+852) 2542-1838
Fax: (+852) 2854-3777
E-Mail: tool.hk@plansee-hk.com

= Sales Cutting Tools

India
Siel TIZIT Limited
58, Motilal Gupta Road
Barisha
IN-700 008 Calcutta
Tel.: +91 (33) 447-5435
Fax: +91 (33) 447-6472
Telex: 021 8142 ihm in
E-Mail: positiz@cal.vsnl.net.in

= Sales Cutting Tools

Italy
TIZIT S.p.A
Piazza F. Martelli, 7
I-20162 Milano
Tel.: +39 (02) 6441-111
Fax: +39 (02) 6611-6040
E-Mail: tool.i@plansee.at

= Sales Cutting Tools

Spain
PLANSEE TIZIT
Vía de las Dos Castillas, 9c
Portal 2, Bajo B
E-28224  Pozuelo (Madrid)
Tel.: +34 (91) 351-0609
Fax: +34 (91) 351-2813
E-Mail: tool.e@plansee.at

= Sales Cutting Tools

USA
SCHWARZKOPF
TECHNOLOGIES Corporation
115 Constitution Boulevard
Franklin, MA 02038
Tel.: +1 (508) 553-3800
Fax: +1 (508) 553-3823
E-Mail: tool.usa@stc-ma.com

= Sales Cutting Tools


